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Visao geral do produto

Esta maquina é o equipamento universal de limpeza a laser de alta poténcia de 220 V da nossa
empresa, equipado com a pistola leve e especifica para remocéao de ferrugem SUP32C. N&o requer
arrefecimento a agua nem o auxilio de um compressor de ar, dispde de arrefecimento a ar integrado
para uma dissipacao eficiente do calor e € portatil e movel. Funcionando com uma poténcia de
laser de 2000 W, remove eficazmente varios contaminantes das superficies metalicas — incluindo
ferrugem, incrustacdes de 6xido, revestimentos de tinta, manchas de 6leo, marcas de soldadura e
depdsitos de incrustagdes.

Este dispositivo foi concebido especificamente para estaleiros de construcao, oficinas e ambientes
exteriores sem alimentagdo elétrica de 380V; pode funcionar com a rede elétrica doméstica
padrao de 220V. Caracterizado por um funcionamento simples, sem danos nos substratos, sem
consumiveis, sem poluicdo e com um desempenho de limpeza uniforme, € amplamente utilizado
em aplicagbes como a remogao de ferrugem em estruturas de ago, limpeza de moldes, renovagao
de navios, remogéao de ferrugem em ferragens, remogéo de oxidagdo em soldaduras, remogéo de
tinta de pecas de trabalho e restauro de edificios antigos.

Especificacdes técnicas gerais (especificamente para 2000W/220V):

 Poténcia nominal do laser: 2000W (ajustavel continuamente de 10% a 100%)

» Comprimento de onda do laser: 1070nm + 10nm

 Alimentagéo: CA 220V monofasica / 50Hz, tensdo domeéstica universal

» Corrente nominal de funcionamento: 32A

* Método de arrefecimento: Arrefecimento a ar inteligente a temperatura constante (n&o requer
agua, nao é necessario arrefecimento a base de agua)

» Cabeca de pistola padréo: Pistola profissional de remog¢ao de ferrugem e limpeza a laser SUP32C

» Comprimento da fibra: Padréao 10m

» Raio minimo de curvatura da fibra 6tica: 2400mm; n&o s&o permitidas curvas bruscas

* Largura de limpeza: 0—30mm, ajustavel numa ampla gama

* Velocidade de limpeza: Remove rapidamente ferrugem, tinta e camadas de 6xido de grandes
areas.

» Materiais aplicaveis: ago ao carbono, aco inoxidavel, liga de aluminio, cobre, ago para moldes e
outros materiais metalicos.

* Fungdes de limpeza: remogao de ferrugem, remogéo de tinta, remogao de residuos de oleo,
remocao de pontos de soldadura, remocéo de incrustagdes de 6xido e limpeza de corddes de
soldadura

» Condicdes de funcionamento: temperatura entre 10°C e 35°C, humidade <70%, sem condensagao

* Peso total: 90kg

» Tempo de funcionamento continuo: suporta 8 a 10 horas de funcionamento continuo

Parametros especificos da pistola de remocao de ferrugem SUP32C

» Gama de poténcia: 0—-2000W - perfeitamente adequada para bicos de limpeza dedicados de alta
poténcia

* Peso do corpo da pistola: O design leve reduz a fadiga da mao durante a utilizagdo prolongada
com a pistola na méo.

» Configuragédo otica: lentes especializadas de limpeza e colimagdo com resisténcia a altas
temperaturas e protecao contra queimaduras por laser.

* Especificagbes da lente de protegcéo: ®30 x 3mm — lente de protegédo universal resistente ao
desgaste

* Modos de limpeza: limpeza pontual, limpeza linear e limpeza ajustavel de grandes superficies

« Amplitude de oscilagao: 0—-300mm — oscilagao ultra-ampla para remogéo rapida de ferrugem em
grandes areas

 Vantagens estruturais: design de troca rapida de lentes «plug-and-play» para facil manutencéo e
baixa taxa de avarias, equipado com um interruptor de seguranga anti-toque.
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Lista de configuracdes de equipamento de série

* Uma maquina de remocéo de ferrugem a laser de 2000W, 220V (tipo integrado com arrefecimento
aar)

* Uma pistola de remocéao de ferrugem e limpeza a laser SUP32C

» Cabo de fibra dtica original de 10 metros

» Cabo de alimentagéo de 220V conforme a norma nacional e cabo de ligagao a terra
* Lentes de protegao sobressalentes, anéis de vedagao e kits de ferramentas especializadas

Procedimentos de Seguranga Operacional

Protecao do Pessoal

» Os operadores devem usar oculos de protecéo especializados, concebidos para lasers de 1070nm.
A exposicao direta ao feixe do laser ou a luz refletida pelas pecas de trabalho € estritamente
proibida, a fim de evitar lesdes oculares.

* Durante as operagdes de trabalho, use vestuario de trabalho, luvas de protecdo e mascaras
antipd. Nos casos em que a remogao de ferrugem ou de tinta gere particulas de po significativas,
recomenda-se a instalagédo de sistemas de ventilagdo e de remogao de po.

* Deve ser estabelecida uma zona de aviso de seguranga dentro da area de trabalho; € proibida
a aproximacao de pessoal ndao autorizado e as criangas estdo proibidas de manusear qualquer
equipamento.

Seguranca elétrica

* Este dispositivo funciona com alimentagdo monofasica de 220V, exigindo cablagem de cobre
padrdo de 4mm? e um disjuntor dedicado de 63A. E estritamente proibido partilhar tomadas ou
circuitos elétricos com dispositivos de alta poténcia.

* O equipamento deve estar devidamente ligado a terra para evitar choques elétricos ou lesdes
causadas por eletricidade estatica ou corrente de fuga.

* N&o utilize o equipamento com as maos molhadas; evite trabalhar ao ar livre em condi¢des de
chuva. Desligue imediatamente e substitua quaisquer cabos de alimentagao danificados.

Especificacdes de segurancga do equipamento

« Esta unidade é um modelo arrefecido a ar que n&o requer agua adicional. E estritamente proibida
a conversao nao autorizada para arrefecimento a agua ou o bloqueio das aberturas de dissipagao
de calor.

* Nao aponte o bocal do SUP32C para o corpo humano, pele, vestuario ou materiais inflamaveis/
explosivos, a fim de evitar queimaduras e incéndios.

« E proibido o disparo prolongado e descontrolado ou a queima repetida do mesmo ponto, para
evitar danos na lente 6tica da arma.

* Nao desmonte o laser, o percurso 6tico ou a camara da cabecga do laser sem autorizacado; a
desmontagem nao autorizada invalidara a cobertura da garantia.

« Evite dobras acentuadas, pressdo excessiva ou puxar com forca as fibras oticas, para evitar
quebras ou danos.

Inspecao da instalagao e colocagao em funcionamento do equipamento

1.Colocacgao do dispositivo: Coloque a unidade principal num local plano, seco e bem ventilado,
com pelo menos 20cm de espaco livre a sua volta para dissipacao de calor, longe de po e de
materiais inflamaveis ou explosivos.

2.Ligar o bocal: Alinhe o conector de fibra 6tica QBH da pistola de remog¢ao de ferrugem SUP32C
com a ranhura, insira-o e fixe-o firmemente. Ligue o cabo de controlo corretamente para garantir
uma ligagéo estavel, sem qualquer folga.

3.Ligar a corrente: Ligue a uma fonte de alimentagdo independente de 220 V, fixe o fio de ligagéo
a terra e verifique se a tensao esta estavel.
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4. Inspecgao antes da ativagao: Verifique se as lentes estdo limpas e sem manchas escuras, se
as fibras odticas estao intactas e se as aberturas de dissipacao de calor ndo estdo obstruidas. Sé
deve proceder a ativacédo depois de confirmar que todos os requisitos estdo cumpridos.

Procedimentos Operacionais Padrao

Procedimento de ligagao

1. Ligue o interruptor principal para ligar o dispositivo; o sistema realizara automaticamente uma
autoverificacado de 20 segundos.

2. Nao foi detetado qualquer alarme durante a autoverificagao; o ecra tatil acede a interface principal
e ativa o modo de remog¢ao de ferrugem.

3. Ajuste a poténcia e a amplitude de oscilagdo com base na espessura da ferrugem e na espessura
da tinta da peca.

4. Ligue o interruptor do bocal SUP32C para ativar a luz vermelha; em seguida, alinhe-o com a pega
€ mova-o a uma velocidade constante para iniciar o funcionamento.

Parametros de processo padrao ao nivel da fabrica para os modelos de 2000W

* Ferrugem leve e incrustagdes de 6xido: gama de poténcia 50%—60%; amplitude de oscilagéo
8—120mm; realiza uma limpeza rapida e uniforme por varredura.

« Camada moderada de ferrugem espessa: intensidade 70%—85%, amplitude 12—200mm, varredura
lenta e uniforme

* Ferrugem intensa e manchas dificeis: poténcia 90%—-100%, amplitude de oscilagdo 100mm,
limpeza por camadas

* Remocao de tinta e revestimentos da peca: poténcia de 80% a 95%, amplitude de oscilagdo de
150mm, varredura a velocidade uniforme

* Limpeza de soldaduras para remover escurecimento e oxidacao: poténcia de 60% a 75%,
amplitude de oscilagao de 300mm, limpeza fina

Procedimento de desligamento

1. Interrompa o funcionamento, solte o interruptor da cabega do laser e desligue a emissao do laser.
2. Mantenha o dispositivo em funcionamento com arrefecimento a ar durante 3 a 5 minutos para
dissipar o calor residual.

3. Apos a concluséo do arrefecimento, desligue a alimentacéao elétrica principal e desligue o inter-
ruptor principal.

4. Limpe o p6 da ponta da lente do SUP32C, inspecione as lentes e organize o equipamento de
armazenamento da fibra otica.

Manutencao e cuidados diarios

Manutencao diaria

* Limpe o p6 das aberturas de ventilagdo do dispositivo para garantir uma circulagéo de ar adequada
e evitar alarmes de temperatura elevada.

* Verifique a lente de protecdo do SUP32C; se se observar acumulagdo de pd ou um ligeiro
escurecimento, limpe-a ou substitua-a imediatamente.

+ Verifique se o revestimento exterior da fibra o6tica esta intacto e se a cablagem néo esta solta.

Manuteng¢ao semanal

* Depois de desligar completamente o equipamento, remova o p6 do interior da caixa para manter
a limpeza do equipamento.

 Calibre a coaxialidade da luz vermelha para garantir uma distribuigdo uniforme e imparcial do
feixe de limpeza.

* Verifique a vedagao do cabecote da lente para evitar que a entrada de pé afete o percurso 6tico.



Manutengao mensal

KROFtools

PROFESSIONAL TOOLS

* Realize uma inspegao minuciosa da instalagao elétrica, das fichas e dos conectores de fibra 6tica;
aperte quaisquer componentes soltos.

 Substitua o anel de vedacao desgastado e fagca a manutengcédo da camara oética do bocal.

+ Se o dispositivo n&o tiver sido utilizado durante muito tempo, ligue-o e deixe-o funcionar em vazio
para arrefecer durante 3 minutos antes de o utilizar.

Avarias comuns e resolugao de problemas

FENOMENO DE FALHA

O dispositivo néo esta ligado e
0 ecra esta preto.

CAUSA DA AVARIA
A alimentacao de 220V
nao esta ligada; o disjuntor
disparou; e a cablagem esta
solta.

RESOLUGAO

Verifique o circuito elétrico,
reinicie o disjuntor e aperte
bem a ficha.

Apresenta uma luz vermelha,
mas nao ha emissao de laser

Contaminacgaol/violagao da
lente de protecao, bloqueio
dos parametros do sistema,
temperatura excessiva

Recoloque as lentes limpas,
reinicie o sistema e desligue-o
para arrefecimento.

N&o foi limpo a fundo, restando
vestigios de ferrugem.

Poténcia insuficiente,
amplitude excessiva,
velocidade de movimento
excessivamente elevada

Aumentar a poténcia, reduzir
a amplitude do movimento,
diminuir a velocidade de
deslocamento e realizar uma
limpeza por camadas

Alarme de alta temperatura do
equipamento

Orificio de escape entupido,
acumulagao excessiva de po,
funcionamento prolongado a
plena carga

Limpar o p6 acumulado,
interromper o funcionamento
para manutengao e melhorar a
ventilagao.

Manchas irregulares no cabelo
e descoloracgao provocada
pela lavagem

A lente esta suja, apresenta
desvio de luz vermelha e tem

uma distancia focal imprecisa.

Trocar as lentes, calibrar
0 eixo 6tico e ajustar com
precisado a distancia focal

Detalhes da garantia

» Periodo de garantia para os componentes principais da unidade principal do laser: 2 anos
* Periodo de garantia para o sistema elétrico de controlo principal e o sistema de refrigeragao a ar:

1 ano

» Os componentes sujeitos a desgaste (lentes, anéis de vedacgao, fibras 6ticas) ndo estdo abrangidos

pela garantia.

* Os danos causados pelo utilizador devido a uma utilizagdo inadequada, desmontagem ou
modificagdo ndo autorizada, instabilidade de tensdo que provoque a queima do equipamento
ou exposigao prolongada a altas temperaturas que conduza a danos nao estao abrangidos pela

garantia.

* Os fabricantes oferecem assisténcia vitalicia, incluindo resolugado remota de problemas técnicos,
diagndstico de avarias e fornecimento de pecas originais de fabrica.
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Vista explodida

*
N° Nome Qtd N° Nome Qtd
1 Capa do equipamento 1 15 Deposito de agua 1
2 PCB 1 16 Placa de controlo do 1
refrigerador
3 Ecra de 7 polegadas 1 17 Tubo indicador de nivel 1
4 Bot&do de paragem de 1 18 Porta da frente 1
emergéncia
5 Botao de comutagao 1 19 Estrutura principal 1
6 Botado de comutagéo 1 20 Roda silenciosa 4
7 Corpo em chapa metalica 1 21 Pistola de soldadura 1
8 Dobradica 2 24 Suporte para lentes de 1
protecao
9 Interruptor pneumatico 1 25 | Suporte da lente de focagem 1
10 Tomada 1 26 Suporte do espelho 1
1" Gerador de laser 1 28 Botdo de comutagao 1
12 Ventilador do refrigerador 1 29 QBH 1
13 Condensador 1 30 Proteger a lente 1
14 Bomba de agua 1 31 Motor do galvandémetro 1
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Descripci n general del producto

Esta maquina es nuestro equipo universal de limpieza por laser de alta potencia de 220 V, equipado con la
pistola ligera SUP32C, especifica para la eliminacion de 6xido. No requiere refrigeracion por agua ni compresor
de aire, cuenta con refrigeracion por aire integrada para una disipacion eficiente del calor y es portatil y movil. Al
funcionar con una potencia laser de 2000 W, elimina eficazmente diversos contaminantes de las superficies
metalicas, entre ellos 6xido, costras de Oxido, capas de pintura, manchas de aceite, marcas de soldadura y
depdsitos de incrustaciones.

Este dispositivo esta disefiado especificamente para obras, talleres y entornos al aire libre sin suministro
eléctrico de 380 V; puede funcionar con la red eléctrica doméstica estandar de 220 V. Gracias a su sencillo
funcionamiento, a que no dafa los sustratos, a que no requiere consumibles, a que no contamina y a su
rendimiento de limpieza uniforme, se utiliza ampliamente en aplicaciones como la eliminacion de 6xido en
estructuras de acero, la limpieza de moldes, la renovacion de buques, la eliminacién de 6xido en herrajes, la
eliminacion de oxidacion en soldaduras, la eliminacion de pintura de piezas de trabajo y la restauracién de
edificios antiguos.

Especificaciones t cnicas generales especificas para 2000 W 220 V :

* Potencia nominal del laser: 2000W (ajustable de forma continua del 10% al 100%)
* Longitud de onda del Iaser: 1070nm = 10nm

* Alimentacion eléctrica: CA 220V monoféasica / 50Hz, tensiéon doméstica universal

* Corriente nominal de funcionamiento: 32A

* Método de refrigeracion: refrigeracion por aire inteligente a temperatura constante (no requiere agua, no
necesita refrigeracion por agua)

* Cabezal de pistola estandar: pistola profesional SUP32C para la eliminacion de 6xido y la limpieza con laser
* Longitud de la fibra: 10m de serie

* Radio minimo de curvatura de la fibra 6ptica: 2400mm; se prohiben las curvas cerradas

* Ancho de limpieza: 0—30mm, ajustable en un amplio rango

* Velocidad de limpieza: Elimina rapidamente el 6xido, la pintura y las capas de 6xido de grandes superficies.

* Materiales aplicables: acero al carbono, acero inoxidable, aleacién de aluminio, cobre, acero para moldes y
otros materiales metalicos.

* Funciones de limpieza: eliminacion de 6xido, eliminacion de pintura, eliminacion de residuos de aceite,
eliminacion de puntos de soldadura, eliminacion de costras de 6xido y limpieza de cordones de soldadura

* Entorno de trabajo: temperatura de 10°C a 35°C, humedad <70%, sin condensacion
* Peso total: 90kg
* Tiempo de funcionamiento continuo: admite entre 8 y 10 horas de funcionamiento continuo

Parametros especificos de la pistola desoxidante SUP 2C

* Rango de potencia: 0-2000W — ideal para boquillas de limpieza especializadas de alta potencia

* Peso del cuerpo de la pistola: su disefo ligero reduce la fatiga de la mano durante un uso prolongado en
mano.

* Configuracion optica: lentes especializadas de limpieza y colimacion con resistencia a altas temperaturas y
proteccién contra quemaduras por laser.

* Especificaciones de la lente protectora: ®30 x 3mm — Lente protectora universal resistente al desgaste

* Modos de limpieza: limpieza puntual, limpieza lineal y limpieza de superficies amplias ajustable

* Rango de oscilacion: 0—300mm — oscilacion ultraamplia para la eliminacion rapida de 6xido en grandes
superficies

* Ventajas estructurales: disefio de cambio rapido de lentes «plug-and-play» para un mantenimiento sencillo y
una baja tasa de fallos, equipado con un interruptor de seguridad antitactil.
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Lista de configuraciones de equipamiento de serie

* Una maquina de eliminacion de éxido por laser de 2000W y 220V (tipo integrado refrigerado por aire)
* Una pistola laser SUP32C para la eliminacion de 6xido y la limpieza

* Cable de fibra 6ptica original de 10 metros

* Cable de alimentacion de 220V conforme a la normativa nacional y cable de puesta a tierra

* Lentes de proteccion de repuesto, anillos de sellado y kits de herramientas especializadas

Procedimientos de seguridad en el funcionamiento

Protecci n del personal

* Los operarios deben llevar gafas protectoras especificas disefiadas para laseres de 1070nm. Queda
estrictamente prohibida la exposicion directa al punto del laser o a la luz reflejada por las piezas de trabajo
para evitar lesiones oculares.

* Durante las operaciones de trabajo, se debe llevar ropa de trabajo, guantes protectores y mascarillas
antipolvo. En los casos en que la eliminacion de 6xido o de pintura genere una cantidad significativa de
particulas de polvo, se recomienda disponer de sistemas de ventilacion y de eliminacion de polvo.

* Se establecera una zona de advertencia de seguridad dentro del area de trabajo; se prohibe el acceso al
personal no autorizado y se prohibe a los nifios manipular cualquier equipo.

Seguridad el ctrica

* Este dispositivo funciona con una red eléctrica monofasica de 220V, para lo cual se requiere un cableado de
cobre estandar de 4mm? y un disyuntor dedicado de 63A. Queda estrictamente prohibido compartir tomas de
corriente o circuitos eléctricos con dispositivos de alta potencia.

* El equipo debe estar correctamente conectado a tierra para evitar descargas eléctricas o lesiones causadas
por electricidad estatica o corrientes de fuga.

* No utilice el equipo con las manos mojadas; evite trabajar al aire libre en condiciones de lluvia. Apague
inmediatamente el equipo y sustituya cualquier cable de alimentacién dafiado.

Especificaciones de seguridad del equipo

* Esta unidad es un modelo refrigerado por aire que no requiere agua adicional. Queda estrictamente prohibido
realizar conversiones no autorizadas a refrigeracion por agua u obstruir las rejillas de disipacién de calor.

* No dirija la boquilla del SUP32C hacia el cuerpo humano, la piel, la ropa o materiales inflamables o explosivos
para evitar quemaduras e incendios.

* Prohibe el disparo prolongado y descontrolado o la aplicacion repetida en el mismo punto para evitar dafios
en la lente optica del dispositivo.

* No desmonte el Iaser, la trayectoria optica ni la cdmara del cabezal del arma sin autorizacion; el desmontaje no
autorizado anulara la cobertura de la garantia.

* Evite las curvaturas bruscas, la presion excesiva o tirar con fuerza de las fibras Opticas para evitar roturas o
dafios.

Instalaci n del equipo e inspecci n de puesta en marcha

1.Colocacion del dispositivo: Coloque la unidad principal en un lugar plano, seco y bien ventilado, con al
menos 20cm de espacio libre a su alrededor para la disipacion del calor, lejos del polvo y de materiales
inflamables o explosivos.

2.Conexién de la boquilla: Alinee el conector de fibra 6ptica QBH de la pistola desoxidante SUP32C con la
ranura, insértelo y fijelo firmemente. Conecte el cable de control correctamente para garantizar una
conexion estable sin holguras.

3.Encendido: Conéctela a una fuente de alimentacion independiente de 220V, fije el cable de puesta a tierra y
compruebe que el voltaje sea estable.

4.Inspeccion previa al encendido: Compruebe que las lentes estén limpias y sin ennegrecimientos, que las
fibras opticas estén intactas y que los orificios de disipacion de calor no estén obstruidos. No proceda al
encendido hasta haber confirmado que se cumplen todos los requisitos.
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Procedimientos operativos estandar

Procedimiento de encendido

1.Active el interruptor de alimentacion principal para encender el dispositivo; el sistema realizara
automaticamente una autocomprobacién de 20 segundos.

2.No se ha detectado ninguna alarma durante la autocomprobacioén; la pantalla tactil accede a la interfaz
principal y activa el modo de eliminacion de 6xido.

3.Ajuste la potencia y la amplitud de oscilacién en funcion del espesor del 6xido y del espesor de la pintura de la
pieza de trabajo.

4. Active el interruptor de la boquilla SUP32C para encender la luz roja; a continuacioén, alinéela con la pieza de
trabajo y muévala a una velocidad constante para iniciar el funcionamiento.

Parametros de proceso estandar de fabrica para los modelos de 2000W
« Oxido leve y costra de 6xido: rango de potencia del 50% al 60%; anchura de oscilacion de 8 a 120mm; realiza
una limpieza rapida y uniforme mediante barrido.

* Capa de 6xido moderadamente gruesa: intensidad del 70% al 85%, amplitud de 12 a 200mm; barrido lento y
uniforme.

« Oxido intenso y manchas rebeldes: potencia del 90% al 100%; amplitud de oscilacién de 100mm; limpieza por
capas

* Eliminacién de pintura y recubrimientos de la pieza de trabajo: potencia del 80% al 95%, amplitud de barrido de
150mm, barrido a velocidad uniforme

* Limpieza de soldaduras para eliminar el ennegrecimiento y la oxidacion: potencia del 60% al 75%, anchura de
barrido de 300mm, limpieza fina

Procedimiento de apagado

1.Detenga el funcionamiento, suelte el interruptor del cabezal de la pistola y desactive la salida del laser.

2.Mantenga el dispositivo en funcionamiento con refrigeracién por aire durante 3-5 minutos para disipar el calor
residual.

3.Una vez finalizado el enfriamiento, desconecte la alimentacién eléctrica principal y el interruptor general.

4.Limpia el polvo de la punta de la lente del SUP32C, revisa las lentes y ordena el equipo de almacenamiento

de fibra optica.

Mantenimiento cuidado diarios

Mantenimiento diario

* Limpia el polvo de los orificios de ventilaciéon del dispositivo para garantizar una circulacion de aire adecuada y
evitar

temperatura.

* Compruebe la lente protectora del SUP32C; si observa acumulacién de polvo o un ligero ennegrecimiento,
limpiela o sustituyala sin demora.

* Compruebe que la cubierta exterior de la fibra éptica esté intacta y que el cableado no esté suelto.

Mantenimiento semanal
* Una vez apagada toda la unidad, elimine el polvo del interior de la carcasa con aire comprimido para
mantener la limpieza del equipo.
* Calibre la coaxialidad de la luz roja para garantizar una distribucion uniforme y sin sesgos del punto de limpieza.
* Compruebe la junta del cabezal de la lente para evitar que la entrada de polvo afecte a la trayectoria 6ptica.

Mantenimiento mensual

* Realice una inspeccion exhaustiva del cableado, los enchufes y los conectores de fibra optica; apriete
cualquier componente que esté suelto.

* Sustituya el anillo de sellado desgastado y mantenga en buen estado la camara optica de la boquilla.

* Si el dispositivo lleva mucho tiempo sin utilizarse, enciéndalo y déjelo funcionar en vacio durante 3 minutos
para que se enfrie antes de utilizarlo.
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SOLUCION

El dispositivo no se enciende y la
pantalla esta en negro.

La fuente de alimentacién de 220 V
no esta conectada; se ha disparado
el disyuntor; o el cableado esta
suelto.

Compruebe el circuito de
alimentacion, reinicie el disyuntor
y apriete el enchufe.

Se enciende la luz roja, pero no hay
emision laser

Contaminacion o rotura de la lente
protectora, bloqueo de los
parametros del sistema,
temperatura excesiva

Sustituya las lentes por otras
limpias, reinicie el sistema 'y
apaguelo para que se enfrie.

No se ha limpiado a fondo y quedan
restos de oxido.

Potencia insuficiente, amplitud
excesiva, velocidad de movimiento
demasiado alta

Aumenta la potencia, reduce la
amplitud de oscilacién, disminuye
la velocidad de desplazamiento y
realiza una limpieza por capas

Alarma de alta temperatura del
equipo

Puerto de escape obstruido,
acumulacion excesiva de polvo,
funcionamiento prolongado a plena
carga

Elimine el polvo acumulado, apague
la maquina para realizar el
mantenimiento y mejore la
ventilacion.

Manchas irregulares en el pelo y
decoloracion provocada por el
lavado

La lente esta sucia, presenta un
desplazamiento hacia la luz roja y
tiene una distancia focal inexacta.

Cambia las lentes, calibra el eje
Optico y ajusta con precisién la
distancia focal

Detalles de la garantia

* Periodo de garantia para los componentes principales de la unidad principal del laser: 2 afios
* Periodo de garantia para el sistema eléctrico de control principal y el sistema de refrigeracion por aire: 1 afio
* Los componentes sujetos a desgaste (lentes, anillos de sellado, fibras 6pticas) no estan cubiertos por la

garantia.

* Los dafos causados por el usuario debido a un uso inadecuado, desmontaje o modificacion no autorizados,
inestabilidad de tension que provoque quemaduras o exposicion prolongada a altas temperaturas que
provoque dafios no estan cubiertos por la garantia.

* Los fabricantes ofrecen asistencia técnica de por vida, que incluye resolucién remota de problemas técnicos,
diagndstico de averias y suministro de piezas originales de fabrica.
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Vista explosionada

) 3
N.° Nombre Cant. N.° Nombre Cantidad
1 Funda para el equipo 1 15 Depdsito de agua 1
2 PCB 1 16 Placa de control del enfriador 1
3 Pantalla de 7 pulgadas 1 17 Tubo indicador de nivel 1
4 Boton de parada de emergencia 1 18 Puerta delantera 1
5 Boton de encendido 1 19 Estructura principal 1
6 Botén de conmutacion 1 20 Rueda silenciosa 4
7 Carroceria de chapa 1 21 Pistola de soldadura 1
8 Bisagra 2 24 Soporte protector de la lente 1
9 Interruptor neumatico 1 25 Soporte de la lente de enfoque 1
10 Zécalo 1 26 Soporte para espejo 1
1" Generador laser 1 28 Botdn de encendido 1
12 Ventilador del enfriador 1 29 QBH 1
13 Condensador 1 30 Proteger la lente 1
14 Bomba de agua 1 31 Motor del galvanémetro 1
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Operating manual and instructions
General information

Name:
Address:

Model:




Language
EN

tools DECLARATION
PROFESSIONAL TOOLS OF CONFORMITY
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Ce€

We:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Declare under our sole responsibility that the product:
Part Number: 9106

Description: INDUSTRIAL LASER MACHINE R 2000W
Serial No:-

To which this declaration relates is in conformity with the following directive (s):
Council Directive: RoHS 2011-65-EU

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
EN 61000-3-3:2013+A2:2021
2023-1230-EU

EN 60204-1: 2018;

EN ISO 12100: 2010

Issue Date: 08/06/2026

o

José Barbara
CEO

@ +351 253 200 250 info@kroftools.com Rua da Devesa n28
4755-307 Barcelos (Martim)
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Product Overview

The machine is our company’s 220V universal high-power laser cleaning equipment, equipped
with the SUP32C lightweight dedicated rust removal gun. It requires neither water cooling nor air
compressor assistance, features integrated air cooling for efficient heat dissipation, and is portable
and mobile. Operating with a 2000W high-power laser output, it effectively removes various
contaminants from metal surfaces—including rust, oxide scales, paint coatings, oil stains, weld
marks, and scale deposits.

This device is specifically designed for construction sites, workshops, and outdoor environments
without 380V power supply; it can operate using standard 220V household electricity. Featuring
simple operation, no damage to substrates, zero consumables, zero pollution, and uniform cleaning
performance, it is widely used in applications such as steel structure rust removal, mold cleaning,
ship renovation, hardware rust removal, weld oxidation removal, workpiece paint removal, and
ancient building restoration.

Overall Technical Specifications (Specifically for 2000W/220V):

» Rated laser power: 2000 W (continuously adjustable from 10% to 100%)

* Laser wavelength: 1070 nm £ 10 nm

» Power Input: AC 220V single-phase / 50 Hz, universal household voltage

+ Rated operating current: 32 A

» Cooling method: Intelligent constant-temperature air cooling (no water required, no water-based
cooling needed)

+ Standard gun head: SUP32C professional laser rust removal and cleaning gun

* Fiber length: Standard 10 m

« Minimum bending radius of optical fiber: 2400 mm; dead bends are prohibited

+ Cleaning width: 0-30 mm, adjustable over a wide range

+ Cleaning speed: Rapidly removes rust, paint, and oxide layers from large areas.

 Applicable materials: carbon steel, stainless steel, aluminum alloy, copper, mold steel, and other
metallic materials.

+ Cleaning functions: rust removal, paint removal, oil contamination removal, weld spot removal,
oxide scale removal, and weld seam cleaning

» Working Environment: Temperature 10°C-35°C, humidity £70%, no condensation

* Total weight: 90 kg

» Continuous operation time: Supports 8-10 hours of continuous operation

Specific Parameters of the SUP32C Rust Removal Gun

* Power range: 0-2000 W — perfectly suited for high-power dedicated cleaning nozzles

» Weight of the gun body: The lightweight design reduces hand fatigue during prolonged handheld
use.

« Optical configuration: specialized cleaning and collimation lenses with high-temperature resistance
and laser burn protection.

* Protective lens specifications: @303 mm — Universal wear-resistant protective lens

» Cleaning modes: Point cleaning, linear cleaning, and adjustable large-area surface cleaning

» Swing range: 0-300 mm — ultra-wide swing for rapid rust removal on large areas

« Structural advantages: Plug-and-play rapid lens switching design for easy maintenance and low
failure rate, equipped with an anti-touch safety switch.



PROFESSIONAL TOOLS

KROFtools

List of Standard Equipment Configurations

* One 2000W,220V laser rust removal machine (air-cooled integrated type)
* One SUP32C laser rust removal and cleaning gun

+ 10-meter original fiber optic cable

« 220V national standard power cable and grounding cable

» Backup protective lenses, sealing rings, and specialized tool kits

Safety Operation Procedures

Personnel Protection

» Operators must wear specialized protective goggles designed for 1070 nm lasers. Direct exposure
to the laser spot or reflected light from workpieces is strictly prohibited to prevent ocular injury.

 During work operations, wear work attire, protective gloves, and dust-proof masks. In cases where
rust removal or paint removal generates significant dust particles, it is recommended to equip
ventilation and dust removal systems.

+ A safety warning zone shall be established within the work area; unauthorized personnel are
prohibited from approaching, and children are forbidden to handle any equipment.

Electrical Safety

* This device operates on 220V single-phase mains power, requiring 4mm? standard copper wiring
and a dedicated 63A circuit breaker. Sharing sockets or electrical circuits with high-power devices
is strictly prohibited.

* The equipment must be reliably grounded to prevent electric shock or injury caused by static
electricity or leakage current.

* Do not operate equipment with wet hands; avoid outdoor work in rainy conditions. Immediately
shut down and replace any damaged power cables.

Equipment Safety Specifications

 This unit is an air-cooled model that requires no additional water. Unauthorized conversion to
water cooling or blocking the heat dissipation vents is strictly prohibited.

* Do not direct the SUP32C nozzle at human bodies, skin, clothing, or flammable/explosive materials
to prevent burns and fires.

* Prohibit prolonged uncontrolled firing or repeated burning of the same spot to prevent damage to
the optical lens of the firearm.

* Do notdisassemble the laser, optical path, or gun head chamber without authorization; unauthorized
disassembly will void warranty coverage.

 Avoid sharp bends, excessive pressure, or forceful pulling of optical fibers to prevent breakage or
damage.

Equipment Installation and Startup Inspection

1.Device placement: Position the main unit in a flat, dry, and well-ventilated location with at least
20 cm of clearance for heat dissipation around it, away from dust and flammable or explosive
materials.

2.Connect the nozzle: Align the SUP32C rust removal gun’s QBH fiber optic connector with the
slot, insert it and secure it firmly. Connect the control cable properly to ensure a stable connection
without any looseness.

3.Power on: Connect to a 220V independent power supply, secure the grounding wire, and verify
stable voltage.

4.Power-on inspection: Check that the lenses are clean and free from blackening, the optical fibers
are intact, and the heat dissipation ports are unobstructed. Only proceed with power-on after
confirming all requirements are met.
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Standard Operating Procedures

Power-On Procedure

1.Turn on the main power switch to power on the device; the system will automatically perform a
20-second self-check.

2.No alarm detected during self-check; the touchscreen enters the main interface and activates rust
removal mode.

3.Adjust the power and swing amplitude based on the rust thickness and paint thickness of the
workpiece.

4. Turn on the SUP32C nozzle switch to activate the red light; then align it with the workpiece and
move it at a constant speed to begin operation.

Standard Process Parameters at Factory Level for 2000W Models

* Mild rust and oxide scale: Power range 50%—60%; swing width 8—120 mm; performs rapid, uniform
sweeping cleaning.

* Moderate thick rust layer: intensity 70%—85%, width 12—200 mm, slow and uniform scanning

* Heavy rust and stubborn stains: Power 90%—-100%, swing width 100 mm, layered cleaning

» Workpiece paint and coating removal: Power 80%—95%, stroke width 150 mm, uniform speed
sweeping

* Weld cleaning to remove blackening and oxidation: Power 60%—75%, stroke width 300 mm, fine
cleaning

Power Off Procedure

1.Stop operation, release the gun head switch, and turn off laser output.

2.Keep the device running with air cooling for 3—5 minutes to dissipate residual heat.

3.After cooling is complete, turn off the main power supply and disconnect the main switch.
4.Clean the dust from the SUP32C lens tip, inspect the lenses, and organize the fiber optic storage
equipment.

Daily Maintenance and Care

Daily Maintenance

 Clean dust from the device’s ventilation ports to ensure proper air circulation and prevent high-
temperature alarms.

» Check the SUP32C protective lens; if dust accumulation or slight blackening is observed, clean or
replace it promptly.

» Check that the optical fiber outer sheath is intact and the wiring is not loose.

Weekly Maintenance

+ After the entire unit is powered off, blow out dust from inside the casing to maintain equipment
cleanliness.

« Calibrate the red light coaxiality to ensure uniform and unbiased cleaning spot distribution.

» Check the lens head seal to prevent dust ingress from affecting the optical path.

Monthly Maintenance

« Conduct a thorough inspection of the wiring, plugs, and fiber optic connectors; tighten any loose
components.

* Replace the aged sealing ring and maintain the optical chamber of the nozzle.

* If the device has not been used for a long time, start it and let it run idle to cool down for 3 minutes
before use.
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Common Faults and Troubleshooting

FAULT PHENOMENON

The device is not powered on
and the screen is black.

FAILURE CAUSE

The 220V power supply is not
connected; the circuit breaker
has tripped; and the wiring is
loose.

KROFtools
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RESOLVENT

Check the power circuit, reset
the circuit breaker, and tighten
the plug.

Present with red light but no
laser emission

Protective lens contamination/
breaching, system parameter
lockout, excessive temperature

Replace the clean lenses,
restart the system, and shut
down for cooling.

Not thoroughly cleaned, with
residual rust remaining.

Insufficient power, excessive
amplitude, excessively high
movement speed

Increase power, reduce swing
width, decrease travel speed,
and perform layered cleaning

Equipment High Temperature
Alarm

Clogged exhaust port,
excessive dust accumulation,
prolonged operation at full load

Clear accumulated dust, shut
down for maintenance, and
enhance ventilation.

Uneven hair spots and
washing-induced discoloration

The lens is dirty, exhibits red
light shift, and has inaccurate
focal length.

Change lenses, calibrate the
optical axis, and fine-tune the
focal length

Warranty Details

» Warranty period for the core components of the laser main unit: 2 years
» Warranty period for the main electrical control and air cooling system: 1 year
» Wear-prone components (lenses, sealing rings, optical fibers) are not covered by warranty.

* Human-induced damage from improper operation, unauthorized disassembly or modification,
voltage instability causing burnout, or prolonged exposure to high temperatures leading to damage
are not covered under warranty.

» Manufacturers provide lifelong support including remote technical troubleshooting, fault diagnosis,
and supply of original factory parts.
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Exploded View
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*
N° Name Qty N° Name Qty
1 Equipment Cover 1 15 Water tank 1
2 PCB 1 16 Chiller control board 1
3 7-inch display screen 1 17 Level indicator tube 1
4 Emergency stop button 1 18 Front door 1
5 Switch button 1 19 Main frame 1
6 Switch button 1 20 Silent wheel 4
7 Sheet metal body 1 21 Welding gun 1
8 Hinge 2 24 Protective lens holder 1
9 Air Switch 1 25 Focusing lens holder 1
10 Socket 1 26 Mirror holder 1
11 Laser Generator 1 28 Switch button 1
12 Chiller fan 1 29 QBH 1
13 Condenser 1 30 Protect the lens 1
14 Water pump 1 31 Galvanometer motor 1
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Manuel d'utilisation et instructions
Informations générales

Nom :

Adresse :

Modéle :
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Nous:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit :
Numeéro de piéce : 9106

Description: MACHINE LASER INDUSTRIELLE ER 2000W
N° de série :

Auquel se rapporte cette déclaration est conforme a la (aux) directive(s) suivante(s) :

Directive du Conseil : RoHS 2011-65-EU

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
[IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
EN 61000-3-3:2013+A2:2021
2023-1230-EU

EN 60204-1: 2018;

EN ISO 12100: 2010

Date d'émission: 08/06/2026

Va

José Barbara
CEO

@ +351 253 200 250 @ info@kroftools.com Rua da Devesa n98
4755-307 Barcelos (Martim)

DECLARATION c €
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Présentation du produit

Cette machine est I'équipement de nettoyage laser universel haute puissance 220V de notre entreprise, équipé
du pistolet léger SUP32C dédié au dégrippage. Elle ne nécessite ni refroidissement a I'eau ni compresseur d'air,
dispose d'un systéme de refroidissement par air intégré pour une dissipation efficace de la chaleur, et est
portable et mobile. Fonctionnant avec une puissance laser de 2 000W, elle élimine efficacement divers
contaminants des surfaces métalliques, notamment la rouille, les couches d’oxyde, les revétements de peinture,
les taches d’huile, les traces de soudure et les dépbts de calamine.

Cet appareil est spécialement congu pour les chantiers de construction, les ateliers et les environnements
extérieurs ne disposant pas d’'une alimentation électrique de 380V ; il peut fonctionner sur le réseau domestique
standard de 220V. Facile a utiliser, "endommageant pas les substrats, ne nécessitant aucun consommable, ne
générant aucune pollution et offrant des performances de nettoyage uniformes, il est largement utilisé dans des
applications telles que le dérouillage des structures en acier, le nettoyage des moules, la rénovation navale, le
dérouillage de la quincaillerie, I'élimination de I'oxydation des soudures, le décapage de la peinture des piéces et
la restauration de batiments anciens.

Caractéristiques techniques générales (spécifiquement pour le modéle 2 000W/220V) :
* Puissance laser nominale: 2 000W (réglable en continu de 10% a 100%)

* Longueur d’'onde du laser: 1 070nm + 10nm

* Alimentation: CA 220V monophasé / 50Hz, tension domestique universelle

* Courant nominal de fonctionnement: 32A

* Méthode de refroidissement: refroidissement par air intelligent a température constante (pas besoin d’eau, pas
de refroidissement a eau nécessaire)

* Téte de pistolet standard: pistolet professionnel SUP32C pour le décapage et le nettoyage au laser

* Longueur de la fibre: 10m en standard

* Rayon de courbure minimal de la fibre optique: = 400mm ; les courbures mortelles sont interdites

* Largeur de nettoyage: 0—-30mm, réglable sur une large plage

* Vitesse de nettoyage: élimine rapidement la rouille, la peinture et les couches d’oxyde sur de grandes surfaces.

* Matériaux compatibles: acier au carbone, acier inoxydable, alliage d’aluminium, cuivre, acier a moules et autres
matériaux métalliques.

* Fonctions de nettoyage: élimination de la rouille, de la peinture, des résidus d’huile, des points de soudure, des
couches d’oxyde et nettoyage des cordons de soudure

* Environnement de travail : température comprise entre 10°C et 35°C, humidité < 70%, sans condensation

* Poids total: 90kg

* Autonomie en fonctionnement continu: 8 a 10 heures de fonctionnement continu

Paramétres spécifiques du pistolet de dérouillage SUP32C

* Plage de puissance: 0 a 2 000W — parfaitement adaptée aux buses de nettoyage spécialisées a haute
puissance

* Poids du corps du pistolet : sa conception Iégére réduit la fatigue de la main lors d’une utilisation prolongée a la
main.

* Configuration optique: lentilles de nettoyage et de collimation spécialisées, résistantes aux hautes températures
et protégées contre les brllures laser.

* Caractéristiques de la lentille de protection: ®30 x 3mm — Lentille de protection universelle résistante a I'usure

* Modes de nettoyage: nettoyage ponctuel, nettoyage linéaire et nettoyage de grandes surfaces réglable

* Plage d’oscillation: 0—-300mm — oscillation ultra-large pour un dégrossissage rapide de la rouille sur de grandes
surfaces

* Avantages structurels: conception permettant un changement rapide des lentilles de type « plug-and-play » pour
un entretien facile et un faible taux de défaillance, équipée d’'un interrupteur de sécurité anti-contact.



R KROFtools

FPROFESSIONAL TOOLS

Liste des configurations d’équipement standard

* Une machine de dérouillage au laser de 2 000W, 220V (modele intégré a refroidissement par air)
* Un pistolet de décapage et de nettoyage au laser SUP32C

* Cable a fibre optique d'origine de 10 métres

* Cable d'alimentation 220V conforme a la norme nationale et cable de mise a la terre

* Lentilles de protection de rechange, bagues d'étanchéité et kits d'outils spécialisés

Procédures de sécurité

Protection du personnel

* Les opérateurs doivent porter des lunettes de protection spécialisées congues pour les lasers de 1 070nm.
L'exposition directe au spot laser ou a la lumiére réfléchie par les piéces a traiter est strictement interdite afin
d'éviter toute Iésion oculaire.

* Pendant les opérations, portez une tenue de travail, des gants de protection et des masques anti-poussiére.
Lorsque le décapage de la rouille ou le décapage de la peinture génére d'importantes particules de poussiére,
il est recommandé d'utiliser des systémes de ventilation et de dépoussiérage.

* Une zone de sécurité doit étre délimitée au sein de l'aire de travail ; il est interdit au personnel non autorisé de
s’en approcher, et il est interdit aux enfants de manipuler tout équipement.

Sécurité électrique

* Cet appareil fonctionne sur un réseau monophasé de 220V, nécessitant un cablage en cuivre standard de
4mm? et un disjoncteur dédié de 63A. Le partage de prises ou de circuits électriques avec des appareils de
forte puissance est strictement interdit.

¢ L'équipement doit étre correctement mis a la terre afin d'éviter tout risque d'électrocution ou de blessure causé
par |'électricité statique ou un courant de fuite.

* Ne pas utiliser I'équipement avec les mains mouillées ; éviter de travailler a I'extérieur par temps de pluie.
Eteindre immédiatement I'appareil et remplacer tout cable d’alimentation endommagé.

Spécifications de sécurité de I’équipement

* Cet appareil est un modeéle refroidi par air qui ne nécessite pas d’eau supplémentaire. Il est strictement interdit
de le convertir sans autorisation en refroidissement par eau ou d’obstruer les évents de dissipation thermique.

* Ne dirigez pas la buse du SUP32C vers le corps humain, la peau, les vétements ou des matériaux
inflammables/explosifs afin d’éviter les brllures et les incendies.

* Evitez tout tir prolongé et incontrdlé ou toute exposition répétée du méme point afin de ne pas endommager la
lentille optique de I'appareil.

* Ne démontez pas le laser, le chemin optique ou la chambre de la téte du pistolet sans autorisation ; tout
démontage non autorisé annulera la garantie.

* Evitez les courbures brusques, les pressions excessives ou les tractions violentes sur les fibres optiques afin
d’éviter toute rupture ou tout dommage.

Installation de I’équipement et inspection de mise en service

1.Emplacement de I'appareil: placez I'unité principale dans un endroit plat, sec et bien ventilé, en laissant un
espace libre d’au moins 20cm autour d’elle pour permettre la dissipation de la chaleur, a I'écart de la
poussiere et des matériaux inflammables ou explosifs.

2.Raccordement de la buse: alignez le connecteur a fibre optique QBH du pistolet de dérouillage SUP32C
avec la fente, insérez-le et fixez-le fermement. Raccordez correctement le cable de commande pour garantir
une connexion stable et sans jeu.

3. Mise sous tension: raccordez I'appareil a une alimentation électrique indépendante de 220V, fixez le fil de
mise a la terre et vérifiez que la tension est stable.

4. Controle avant mise sous tension: Vérifiez que les lentilles sont propres et ne présentent pas de traces de
noircissement, que les fibres optiques sont intactes et que les orifices de dissipation thermique ne sont pas
obstrués. Ne procédez a la mise sous tension qu’aprés avoir confirmé que toutes les conditions sont
remplies.
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Procédures d’exploitation standard

Procédure de mise sous tension

1. Actionnez l'interrupteur d’alimentation principal pour mettre I'appareil sous tension ; le systéeme effectuera
automatiquement un autotest de 20 secondes.

2.Aucune alarme n’a été détectée pendant I'autocontréle ; I'écran tactile affiche I'interface principale et active le
mode de dérouillage.

3.Réglez la puissance et 'amplitude d’oscillation en fonction de I'épaisseur de la rouille et de I'épaisseur de la
peinture de la piéce a traiter.

4. Activez l'interrupteur de la buse SUP32C pour allumer le voyant rouge ; alignez-la ensuite sur la piece et
déplacez-la a vitesse constante pour démarrer I'opération.

Parameétres de fonctionnement standard d’usine pour les modéles 2000W

* Rouille légére et calamine : plage de puissance 50%—60% ; largeur d’oscillation 8—120mm ; effectue un
nettoyage par balayage rapide et uniforme.

* Couche de rouille modérément épaisse: intensité 70%—85%, largeur 12—200mm ; balayage lent et uniforme

* Rouille importante et taches tenaces: puissance de 90% a 100%, amplitude de balayage de 100mm,
nettoyage par couches

* Décapage de la peinture et des revétements des piéces: puissance de 80% a 95%, largeur de balayage de
150mm, balayage a vitesse uniforme

* Nettoyage des soudures pour éliminer le noircissement et I'oxydation: puissance de 60% a 75%, largeur de
balayage de 300mm, nettoyage fin

Procédure d’arrét
1.Arrétez le fonctionnement, relachez l'interrupteur de la téte du pistolet et désactivez la sortie laser.

2.Laissez l'appareil fonctionner en mode de refroidissement a I'air pendant 3 a 5 minutes afin de dissiper la
chaleur résiduelle.

3.Une fois le refroidissement terminé, coupez I'alimentation principale et débranchez I'interrupteur principal.
4.Nettoyez la poussiére présente sur 'embout de la lentille du SUP32C, inspectez les lentilles et rangez le
matériel de stockage des fibres optiques.

Entretien et maintenance quotidiens

Entretien quotidien

* Nettoyez la poussiére des orifices de ventilation de I'appareil afin d'assurer une bonne circulation de I'air et
d'éviter les
température.

* Vérifiez la lentille de protection du SUP32C ; si vous constatez une accumulation de poussiére ou un léger
noircissement, nettoyez-la ou remplacez-la sans tarder.

* Vérifiez que la gaine extérieure de la fibre optique est intacte et que le cablage n’est pas desserré.

Entretien hebdomadaire

* Une fois 'ensemble de I'appareil mis hors tension, soufflez la poussiére a l'intérieur du boitier afin de maintenir
la propreté de I'équipement.

* Calibrez la coaxialité de la lumiére rouge afin de garantir une répartition uniforme et sans biais du spot de
nettoyage.

* Vérifiez le joint de la téte de la lentille afin d’empécher la poussiére de pénétrer et d’affecter le trajet optique.

Entretien mensuel

* Effectuez une inspection minutieuse du cablage, des fiches et des connecteurs a fibre optique ; resserrez tous
les composants desserrés.

* Remplacez la bague d'étanchéité usée et entretenez la chambre optique de la buse.

* Si l'appareil n'a pas été utilisé depuis longtemps, mettez-le en marche et laissez-le tourner a vide pendant 3
minutes pour qu'il refroidisse avant de I'utiliser.
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FR

Pannes courantes et dépannage

PANNE PHENOMENE

L'appareil ne s'allume pas et I'écran
reste noir.

CAUSE DE LA PANNE

L'alimentation 220 V n'est pas
branchée ; le disjoncteur s'est
déclenché ; ou le cablage est mal
fixé.

KROFtools
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SOLUTION

Vérifiez le circuit d'alimentation,
réenclenchez le disjoncteur et
resserrez la fiche.

Le voyant rouge est allumé mais il
n'y a pas d'émission laser

Lentille de protection encrassée ou
endommagée, verrouillage des
parametres systéme, température
excessive

Remplacez les lentilles par des
lentilles propres, redémarrez le
systeme, puis arrétez-le pour le
laisser refroidir.

Nettoyage incomplet, présence de
résidus de rouille.

Puissance insuffisante, amplitude
excessive, vitesse de déplacement
trop élevée

Augmentez la puissance,
réduisez l'amplitude d'oscillation,
diminuez la vitesse de
déplacement et effectuez un
nettoyage par couches

Alarme de température élevée de
I'équipement

Orifice d'échappement obstrué,
accumulation excessive de
poussiere, fonctionnement prolongé
a pleine charge

Eliminez la poussiére accumulée,
arrétez I'équipement pour effectuer
la maintenance et améliorez la
ventilation.

Taches irréguliéres sur I'objectif et
décoloration due au lavage

La lentille est sale, présente un
décalage vers le rouge et sa
distance focale est imprécise.

Remplacer les lentilles, calibrer
I'axe optique et régler avec
précision la distance focale

Détails de la garantie

* Durée de garantie des composants principaux de I'unité centrale du laser: 2 ans
* Durée de garantie pour le systeme de commande électrique principal et le systéme de refroidissement par air: 1

an

* Les composants sujets a l'usure (lentilles, joints d'étanchéité, fibres optiques) ne sont pas couverts par la

garantie.

* Les dommages causés par I'homme résultant d'une mauvaise utilisation, d'un démontage ou d'une
modification non autorisés, d'une instabilité de tension entrainant une surchauffe, ou d'une exposition
prolongée a des températures élevées entrainant des dommages ne sont pas couverts par la garantie.

* Les fabricants assurent une assistance a vie, comprenant le dépannage technique a distance, le diagnostic
des pannes et la fourniture de piéces d'origine.
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Vue éclatée

*
N° Nom Qté N° Nom Quantité
1 Housse de protection 1 15 Réservoir d'eau 1
2 Circuit imprimé 1 16 Carte de commande du 1
refroidisseur
3 Ecran d'affichage de 7 pouces 1 17 Tube indicateur de niveau 1
4 Bouton d'arrét d'urgence 1 18 Porte avant 1
5 Bouton de commande 1 19 Chassis principal 1
6 Bouton de commutation 1 20 Roue silencieuse 4
7 Carrosserie en tble 1 21 Pistolet de soudage 1
8 Charniere 2 24 | Support de protection de la lentille 1
9 Interrupteur pneumatique 1 25 Support de lentille de mise au 1
point
10 Douille 1 26 Support de rétroviseur 1
11 Générateur laser 1 28 Bouton de commande 1
12 Ventilateur du refroidisseur 1 29 QBH 1
13 Condenseur 1 30 Proteger l'objectif 1
14 Pompe a eau 1 31 Moteur de galvanomeétre 1
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DICHIARAZIONE DI c €
PROFESSIONAL TOOLS CONFORMITA

Noi:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto:
Numero di parte: 9106
Descrizione: MACCHINA LASER INDUSTRIALE RR 2000W

Numero di serie:
A cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alla/e seguente/i direttiva/e:

Direttiva ROHS 2011-65-EU del Consiglio, denominata Direttiva Macchine

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
[IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
EN 61000-3-3:2013+A2:2021
2023-1230-EU

EN 60204-1: 2018;

EN ISO 12100: 2010

Data di em) sioyWO%

José Barbara
CEO

@ +351 253 200 250 @ info@kroftools.com Rua da Devesa n98
4755-307 Barcelos (Martim)
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Panoramica del prodotto

La macchina & l'apparecchiatura universale per la pulizia laser ad alta potenza a 220V della nostra azienda,
dotata della pistola leggera dedicata alla rimozione della ruggine modello SUP32C. Non richiede né
raffreddamento ad acqua né l'ausilio di un compressore d’aria, € dotata di raffreddamento ad aria integrato per
un’efficiente dissipazione del calore ed € portatile e mobile. Grazie a una potenza laser di 2000 W, rimuove
efficacemente vari tipi di contaminanti dalle superfici metalliche, tra cui ruggine, incrostazioni di ossido,
rivestimenti di vernice, macchie di olio, segni di saldatura e depositi di incrostazioni.

Questo dispositivo € progettato specificamente per cantieri edili, officine e ambienti esterni privi di alimentazione
a 380 V; puo funzionare utilizzando la normale corrente domestica a 220 V. Caratterizzato da un funzionamento
semplice, dall’assenza di danni ai substrati, dall’assenza di materiali di consumo, dall’'assenza di inquinamento e
da prestazioni di pulizia uniformi, € ampiamente utilizzato in applicazioni quali la rimozione della ruggine dalle
strutture in acciaio, la pulizia degli stampi, il innovamento delle navi, la rimozione della ruggine dalla ferramenta,
la rimozione dell’ossidazione delle saldature, la rimozione della vernice dai pezzi da lavorare e il restauro di
edifici antichi.

Specifiche tecniche generali specifiche per 2000 W 220V :

* Potenza nominale del laser: 2000W (regolabile in modo continuo dal 10% al 100%)
* Lunghezza d’onda del laser: 1070nm + 10nm

* Alimentazione: CA 220V monofase / 50Hz, tensione domestica universale

* Corrente nominale di funzionamento: 32A

* Metodo di raffreddamento: raffreddamento ad aria intelligente a temperatura costante (non richiede acqua, non
€ necessario alcun sistema di raffreddamento ad acqua)

* Testina standard: pistola professionale SUP32C per la rimozione della ruggine e la pulizia con laser
* Lunghezza della fibra: 10m standard

* Raggio minimo di curvatura della fibra ottica: 2400mm; sono vietate le curve a gomito

* Larghezza di pulizia: 0-30mm, regolabile su un ampio intervallo

* Velocita di pulizia: rimuove rapidamente ruggine, vernice e strati di ossido da ampie superfici.

* Materiali applicabili: acciaio al carbonio, acciaio inossidabile, lega di alluminio, rame, acciaio per stampi e altri
materiali metallici.

* Funzioni di pulizia: rimozione della ruggine, rimozione della vernice, rimozione delle tracce di olio, rimozione dei
punti di saldatura, rimozione delle incrostazioni di ossido e pulizia dei cordoni di saldatura

* Ambiente di lavoro: temperatura 10°C-35°C, umidita <70%, senza condensa

* Peso totale: 90kg

* Tempo di funzionamento continuo: supporta 8-10 ore di funzionamento continuo

Parametri specifici della pistola per la rimozione della ruggine SUP 2C
* Intervallo di potenza: 0—2000W — perfettamente adatta agli ugelli di pulizia dedicati ad alta potenza

* Peso del corpo della pistola: il design leggero riduce I'affaticamento della mano durante I'uso prolungato a
mano libera.

* Configurazione ottica: lenti specializzate per la pulizia e la collimazione, resistenti alle alte temperature e
protette contro le bruciature da laser.

* Specifiche della lente protettiva: ®30x3mm — lente protettiva universale resistente all’'usura

* Modalita di pulizia: pulizia puntuale, pulizia lineare e pulizia regolabile di grandi superfici

* Campo di oscillazione: 0-300mm — oscillazione ultra ampia per una rapida rimozione della ruggine su grandi
superfici

* Vantaggi strutturali: design con sostituzione rapida delle lenti "plug-and-play" per una facile manutenzione e un
basso tasso di guasti, dotato di un interruttore di sicurezza anti-contatto.
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Elenco delle configurazioni standard dell attrezzatura

* Una macchina per la rimozione della ruggine con laser da 2000W, 220V (tipo integrato raffreddato ad aria)
* Una pistola laser SUP32C per la rimozione della ruggine e la pulizia

* Cavo in fibra ottica originale da 10 metri

* Cavo di alimentazione standard nazionale da 220V e cavo di messa a terra

* Lenti di ricambio, anelli di tenuta e kit di attrezzi specializzati

Procedure operative di sicurezza

Protezione del personale

* Gli operatori devono indossare occhiali protettivi specifici progettati per laser a 1070nm. L’esposizione diretta
al punto laser o alla luce riflessa dai pezzi da lavorare & severamente vietata per prevenire lesioni oculari.

* Durante le operazioni di lavoro, indossare indumenti da lavoro, guanti protettivi € maschere antipolvere. Nei
casi in cui la rimozione della ruggine o della vernice generi una quantita significativa di particelle di polvere, si
raccomanda di dotarsi di sistemi di ventilazione e depolverazione.

* Allinterno dell’area di lavoro deve essere delimitata una zona di sicurezza; al personale non autorizzato e
vietato avvicinarsi e ai bambini € vietato maneggiare qualsiasi apparecchiatura.

Sicurezza elettrica

* Questo dispositivo funziona con alimentazione di rete monofase a 220V, che richiede cavi in rame standard
da 4mm? e un interruttore automatico dedicato da 63 A. E severamente vietato condividere prese o circuiti
elettrici con dispositivi ad alta potenza.

* ’apparecchiatura deve essere collegata a terra in modo affidabile per prevenire scosse elettriche o lesioni
causate da elettricita statica o correnti di dispersione.

* Non utilizzare I'apparecchiatura con le mani bagnate; evitare di lavorare all’aperto in caso di pioggia. Spegnere
immediatamente e sostituire eventuali cavi di alimentazione danneggiati.

Specifiche di sicurezza dell apparecchiatura

* Questa unita & un modello raffreddato ad aria che non richiede acqua aggiuntiva. E severamente vietata la
conversione non autorizzata al raffreddamento ad acqua o I'ostruzione delle prese d’aria di dissipazione del
calore.

* Non dirigere l'ugello del SUP32C verso il corpo umano, la pelle, gli indumenti o materiali infiammabili/esplosivi

per prevenire ustioni e incendi.

E vietato sparare in modo prolungato e incontrollato o bruciare ripetutamente lo stesso punto per evitare danni

alla lente ottica dell’arma.

* Non smontare il laser, il percorso ottico o la camera della testa della pistola senza autorizzazione; lo smontaggio

non autorizzato invalidera la copertura della garanzia.

Evitare piegature brusche, pressione eccessiva o trazioni violente delle fibre ottiche per prevenire rotture o

danni.

Installazione dell apparecchiatura e ispezione all avvio

1.Posizionamento del dispositivo: collocare I'unita principale in un luogo piano, asciutto e ben ventilato, con
almeno 20cm di spazio libero intorno per la dissipazione del calore, lontano da polvere e materiali
inflammabili o0 esplosivi.

2.Collegamento dell’'ugello: allineare il connettore in fibra ottica QBH della pistola per la rimozione della
ruggine SUP32C con la fessura, inserirlo e fissarlo saldamente. Collegare correttamente il cavo di controllo
per garantire una connessione stabile senza alcun gioco.

3.Accensione: collegare a un'alimentazione elettrica indipendente a 220V, fissare il cavo di messa a terra e
verificare che la tensione sia stabile.

4 . |spezione all'accensione: verificare che le lenti siano pulite e prive di annerimenti, che le fibre ottiche siano
intatte e che le aperture di dissipazione del calore non siano ostruite. Procedere all’'accensione solo dopo
aver verificato che tutti i requisiti siano soddisfatti.
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Procedure operative standard

Procedura di accensione

1.Accendere l'interruttore di alimentazione principale per accendere il dispositivo; il sistema eseguira
automaticamente un autocontrollo di 20 secondi.

2.Se durante I'autocontrollo non viene rilevato alcun allarme, il touchscreen accede all’interfaccia principale e
attiva la modalita di rimozione della ruggine.

3.Regolare la potenza e 'ampiezza dell’'oscillazione in base allo spessore della ruggine e dello strato di vernice
del pezzo.

4. Accendere l'interruttore dell'ugello SUP32C per attivare la luce rossa; quindi allinearlo al pezzo da lavorare e
muoverlo a velocita costante per avviare il funzionamento.

Parametri di processo standard preimpostati in fabbrica per i modelli da 2000 W

* Ruggine lieve e incrostazioni di ossido: intervallo di potenza 50%—-60%; ampiezza di oscillazione 8—120mm;
esegue una pulizia rapida e uniforme.

Strato di ruggine moderatamente spesso: intensita 70%—-85%, ampiezza 12—200mm, scansione lenta e
uniforme

* Ruggine pesante e macchie ostinate: potenza 90%—-100%, ampiezza di oscillazione 100mm, pulizia a strati
Rimozione di vernici e rivestimenti dal pezzo: potenza 80%—95%, ampiezza di oscillazione 150mm, pulizia a
velocita uniforme

Pulizia delle saldature per rimuovere annerimenti e ossidazioni: potenza 60%—75%, ampiezza di oscillazione
300mm, pulizia di precisione

Procedura di spegnimento

1.Interrompere il funzionamento, rilasciare I'interruttore sulla testa della pistola e disattivare I'emissione laser.
2.Lasciare il dispositivo in funzione con il raffreddamento ad aria per 3—5 minuti per dissipare il calore residuo.
3.Una volta completato il raffreddamento, spegnere I'alimentazione principale e scollegare l'interruttore generale.
4. Pulire la polvere dalla punta della lente del SUP32C, ispezionare le lenti e sistemare I'attrezzatura per la
conservazione delle fibre ottiche.

Manutenzione e cura quotidiane

Manutenzione quotidiana

* Rimuovere la polvere dalle aperture di ventilazione del dispositivo per garantire una corretta circolazione
dell’aria e prevenire gli

* Controllare la lente protettiva del SUP32C; se si nota un accumulo di polvere o un leggero annerimento, pulirla
o sostituirla tempestivamente.

* Verificare che la guaina esterna della fibra ottica sia intatta e che il cablaggio non sia allentato.

Manutenzione settimanale

* Dopo aver spento l'intera unita, soffiare via la polvere dall'interno dell’'involucro per mantenere pulita
I'apparecchiatura.

* Calibrare la coassialita della luce rossa per garantire una distribuzione uniforme e imparziale del punto di pulizia.
* Controllare la tenuta della testa della lente per impedire che l'ingresso di polvere comprometta il percorso ottico.

Manutenzione mensile

* Effettuare un'ispezione approfondita del cablaggio, delle spine e dei connettori in fibra ottica; serrare eventuali
componenti allentati.

* Sostituire I'anello di tenuta usurato e provvedere alla manutenzione della camera ottica dell'ugello.

* Se il dispositivo non & stato utilizzato per un lungo periodo, accenderlo e lasciarlo funzionare al minimo per 3
minuti prima dell’'uso, in modo che si raffreddi.
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Guasti comuni e risoluzione dei problemi

GUASTO FENOMENO CAUSA DEL GUASTO RIMEDIO
Il dispositivo non si accende e lo L'alimentazione a 220 V non & Controllare il circuito di
schermo € nero. collegata; l'interruttore automatico & alimentazione, ripristinare
scattato; il cablaggio & allentato. I'interruttore automatico e serrare
la spina.
E presente una luce rossa ma non | Contaminazione/rottura della lente | Sostituire le lenti pulite, riavviare il
vi & emissione laser protettiva, blocco dei parametri di | sistema e spegnerlo per
sistema, temperatura eccessiva consentirne il raffreddamento.
Pulizia non accurata, con residui di | Potenza insufficiente, ampiezza Aumentare la potenza, ridurre
ruggine. eccessiva, velocita di movimento I'ampiezza dell'oscillazione,
troppo elevata diminuire la velocita di traslazione
ed eseguire una pulizia a strati
Allarme di alta temperatura Porta di scarico ostruita, accumulo | Rimuovere la polvere accumulata,
dell'apparecchiatura eccessivo di polvere, spegnere l'apparecchiatura per la
funzionamento prolungato a pieno | manutenzione e migliorare la
carico ventilazione.
Macchie irregolari sui capelli La lente & sporca, presenta uno Sostituire le lenti, calibrare I'asse
scolorimento causato dal lavaggio | spostamento verso il rosso e una | ottico e regolare con precisione la
lunghezza focale imprecisa. lunghezza focale

Dettagli sulla garanzia

* Periodo di garanzia per i componenti principali dell’'unita laser: 2 anni

* Periodo di garanzia per il sistema di controllo elettrico principale e il sistema di raffreddamento ad aria: 1 anno

* | componenti soggetti a usura (lenti, anelli di tenuta, fibre ottiche) non sono coperti dalla garanzia.

* | danni causati dall'uomo a seguito di un uso improprio, smontaggio o modifiche non autorizzate, instabilita di
tensione che causi il bruciarsi dei componenti o esposizione prolungata ad alte temperature che provochi
danni non sono coperti dalla garanzia.

* | produttori forniscono assistenza a vita, che include la risoluzione tecnica dei problemi da remoto, la diagnosi
dei guasti e la fornitura di ricambi originali di fabbrica.
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Vista esplosa

*
N. Nome Qt N. Nome Qta
1 Copertura per attrezzatura 1 15 Serbatoio dell'acqua 1
2 PCB 1 16 Scheda di controllo del 1
refrigeratore
3 Schermo da 7 pollici 1 17 Tubo indicatore di livello 1
4 [Pulsante di arresto di emergenza 1 18 Porta anteriore 1
5 Pulsante di accensione 1 19 Telaio principale 1
6 Pulsante di commutazione 1 20 Ruota silenziosa 4
7 Carrozzeria in lamiera 1 21 Pistola di saldatura 1
8 Cerniera 2 24 Supporto protettivo per lenti 1
9 Interruttore pneumatico 1 25 Supporto della lente di messa a 1
fuoco
10 Presa 1 26 Supporto per specchietto 1
11 Generatore laser 1 28 Pulsante di accensione 1
12 Ventola del refrigeratore 1 29 QBH 1
13 Condensatore 1 30 Proteggere Il'obiettivo 1
14 Pompa dell'acqua 1 31 Motore del galvanometro 1
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Sprache

INDUSTRIELLE LASERMASCHINE R 2000W
REF.: 9106
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ERKLARUNG c €
PROFESSIONAL TOOLS KONFORMITATSERKLARUNG

Wir:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Wir erklaren unter unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Teil Nummer: 9106
Beschreibung: INDUSTRIELLE LASERMASCHINE R 2000W
Seriennummer:-

Diese Erklarung steht im Einklang mit der/den folgenden Richtlinie(n):

Richtlinie RoHS 2011-65-EU des Rates, die als Maschinenrichtlinie
bezeichnet wird:

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
[IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
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Produ t bersicht

Bei dieser Maschine handelt es sich um unser universelles 220-V-Hochleistungs-Laserreinigungsgerat, das mit
der leichten Spezialpistole SUP32C zur Rostentfernung ausgestattet ist. Es benotigt weder Wasserkuhlung noch
einen Luftkompressor, verfiigt Uber eine integrierte Luftkiihlung zur effizienten Warmeableitung und ist tragbar
und mobil. Mit einer Hochleistungs-Laserleistung von 2000 W entfernt sie effektiv verschiedene
Verunreinigungen von Metalloberflichen — darunter Rost, Oxidschichten, Lackbeschichtungen, Olflecken,
Schweil3spuren und Zunderablagerungen.

Dieses Gerat wurde speziell fir Baustellen, Werkstatten und Aufenbereiche ohne 380-V-Stromversorgung
entwickelt; es kann mit normalem 220-V-Haushaltsstrom betrieben werden. Dank einfacher Bedienung, keiner
Beschadigung der Untergrinde, ohne Verbrauchsmaterialien, ohne Umweltbelastung und mit gleichmalliger
Reinigungsleistung wird es haufig in Anwendungen wie der Entrostung von Stahlkonstruktionen, der Reinigung
von Formen, der Schiffsrenovierung, der Entrostung von Metallteilen, der Entfernung von Schweifoxid, der
Lackentfernung von Werkstlicken und der Restaurierung historischer Gebaude eingesetzt.

Allgemeine technische Daten speziell f r 2000 W 220 V :

* Nennlaserleistung: 2000W (stufenlos einstellbar von 10% bis 100%)

* Laserwellenlange: 1070nm + 10nm

* Eingangsleistung: 220V Wechselstrom, einphasig / 50Hz, universelle Haushaltsspannung
* Nennbetriebsstrom: 32A

» Kihlverfahren: Intelligente Luftkiihlung mit konstanter Temperatur (kein Wasser erforderlich, keine
wasserbasierte Kiihlung notwendig)

» Standard-Pistolenkopf: SUP32C — professionelle Laser-Entrostungs- und Reinigungspistole

* Faserlange: Standard 10m

* Mindestbiegeradius der Glasfaser: = 400mm; Totbiegungen sind verboten

* Reinigungsbreite: 0—30mm, Uber einen weiten Bereich einstellbar

* Reinigungsgeschwindigkeit: Entfernt schnell Rost, Farbe und Oxidschichten von grofen Flachen.

* Geeignete Werkstoffe: Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Aluminiumlegierungen, Kupfer, Formstahl und andere
metallische Werkstoffe.

* Reinigungsfunktionen: Rostentfernung, Lackentfernung, Entfernung von Olverschmutzungen, Entfernung von
Schweilstellen, Entfernung von Oxidablagerungen und Reinigung von Schweif3nahten

* Umgebungsbedingungen: Temperatur 10°C-35°C, Luftfeuchtigkeit < 70%, keine Kondensation
* Gesamtgewicht: 90kg
* Dauerbetriebszeit: Unterstitzt 8—10 Stunden Dauerbetrieb

Spezifische Parameter der Entrostungspistole SUP 2C
* Leistungsbereich: 0-2000W — ideal geeignet firr leistungsstarke Spezialreinigungsdiisen

* Gewicht des Pistolenkorpers: Die leichte Bauweise verringert die Ermidung der Hand bei langerem Einsatz in
der Hand.

* Optische Konfiguration: Spezielle Reinigungs- und Kollimationslinsen mit hoher Temperaturbestandigkeit und
Schutz vor Laserverbrennungen.

* Spezifikationen der Schutzlinse: ®30 x 3mm — universelle, verschleilfeste Schutzlinse
* Reinigungsmodi: Punktreinigung, lineare Reinigung und einstellbare groXflachige Oberflachenreinigung
* Schwenkbereich: 0—-300mm — extrem grofl3er Schwenkbereich fir schnelle Rostentfernung auf grol3en Flachen

» Konstruktive Vorteile: Plug-and-Play-Design fur schnellen Linsenwechsel, das eine einfache Wartung und eine
geringe Ausfallrate gewahrleistet; ausgestattet mit einem berihrungssicheren Sicherheitsschalter.
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Liste der Standardausstattungs onfigurationen

* Ein 2000-W-Laser-Entrostungsgerat mit 220V (luftgekinhlt, integrierte Bauweise)
* Eine SUP32C-Laser-Entrostungs- und Reinigungs-Pistole

* 10 Meter langes Original-Glasfaserkabel

* 220-V-Netzkabel nach nationalem Standard sowie Erdungskabel

* Ersatz-Schutzlinsen, Dichtungsringe und Spezialwerkzeugsatze

Sicherheitsvorschriften f r den etrieb

Personenschut

* Das Bedienpersonal muss eine spezielle Schutzbrille tragen, die fir 1070-nm-Laser ausgelegt ist. Der direkte
Blick in den Laserstrahl oder auf vom Werkstick reflektiertes Licht ist strengstens verboten, um
Augenverletzungen zu vermeiden.

* Tragen Sie wahrend der Arbeit Arbeitskleidung, Schutzhandschuhe und staubdichte Atemschutzmasken. Falls
bei der Rost- oder Lackentfernung erhebliche Mengen an Staubpartikeln entstehen, wird der Einsatz von
Bellftungs- und Entstaubungssystemen empfohlen.

* Im Arbeitsbereich ist eine Sicherheitszone einzurichten; unbefugten Personen ist der Zutritt untersagt, und
Kindern ist die Handhabung jeglicher Gerate verboten.

Ele trische Sicherheit

* Dieses Gerat wird mit 220V Einphasen-Netzstrom betrieben und erfordert eine Standard-Kupferverkabelung
mit 4mm? Querschnitt sowie einen eigenen 63-A-Leistungsschalter. Die gemeinsame Nutzung von
Steckdosen oder Stromkreisen mit Hochleistungsgeraten ist strengstens untersagt.

* Das Gerat muss zuverlassig geerdet sein, um Stromschléage oder Verletzungen durch statische Elektrizitat
oder Ableitstrom zu vermeiden.

* Betreiben Sie das Gerat nicht mit nassen Handen; vermeiden Sie Arbeiten im Freien bei Regen. Schalten Sie
beschadigte Stromkabel sofort ab und ersetzen Sie diese.

Sicherheitsspezifi ationen des Ger ts

* Bei diesem Gerat handelt es sich um ein luftgekihltes Modell, das kein zusatzliches Wasser bendtigt. Eine
unbefugte Umristung auf Wasserkuhlung oder das Blockieren der Warmeableitungsoffnungen ist strengstens
untersagt.

* Richten Sie die SUP32C-Dise nicht auf den menschlichen Kérper, die Haut, Kleidung oder
brennbare/explosive Materialien, um Verbrennungen und Brande zu vermeiden.

* Verhindern Sie langeres unkontrolliertes Abfeuern oder wiederholtes Bestrahlen derselben Stelle, um Schaden
an der optischen Linse des Gerats zu vermeiden.

* Demontieren Sie den Laser, den Strahlengang oder die Kammer des Waffenkopfes nicht ohne Genehmigung;
eine unbefugte Demontage fiihrt zum Erléschen der Garantie.

* Vermeiden Sie scharfe Knicke, UbermafRigen Druck oder kraftiges Ziehen an den Lichtleitern, um Brliche oder
Beschadigungen zu verhindern.

Installation und Inbetriebnahme des Ger ts

1. Aufstellung des Geréts: Stellen Sie das Hauptgerat an einem ebenen, trockenen und gut bellifteten Ort auf,
mit einem Freiraum von mindestens 20 cm zur Warmeableitung um das Gerat herum, fern von Staub sowie
brennbaren oder explosiven Materialien.

2.Anschluss der Dise: Richten Sie den QBH-Glasfaserstecker der Entrostungspistole SUP32C auf den
Steckplatz aus, stecken Sie ihn ein und sichern Sie ihn fest. Schlielen Sie das Steuerkabel ordnungsgeman
an, um eine stabile Verbindung ohne Spiel zu gewahrleisten.

3.Einschalten: SchlieRen Sie das Gerat an eine unabhangige 220-V-Stromversorgung an, befestigen Sie den
Erdungsdraht und Uberprifen Sie die stabile Spannung.

4. Uberpriifung vor dem Einschalten: Vergewissern Sie sich, dass die Linsen sauber und frei von Verfarbungen
sind, die Lichtleiter unbeschadigt sind und die Warmeableitungsoffnungen nicht verstopft sind. Schalten Sie
das Gerat erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass alle Voraussetzungen erfiillt sind.
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Standard- etriebsverfahren

Vorgehensweise beim Einschalten

1.Schalten Sie den Hauptschalter ein, um das Gerat einzuschalten; das System fiihrt automatisch einen 20-
seklndigen Selbsttest durch.

2.Wahrend des Selbsttests wird kein Alarm erkannt; der Touchscreen wechselt zur Hauptoberflache und
aktiviert den Entrostungsmodus.

3.Stellen Sie die Leistung und die Schwingamplitude entsprechend der Rostdicke und der Lackschichtdicke des
Werkstucks ein.

4.Schalten Sie den SUP32C-Disenschalter ein, um die rote Leuchte zu aktivieren; richten Sie die Dise
anschlieRend auf das Werkstlick aus und bewegen Sie sie mit konstanter Geschwindigkeit, um den Betrieb zu
starten.

Standard-Prozessparameter ab Wer f r 2000-W-Modelle
¢ Leichter Rost und Oxidschicht: Leistungsbereich 50%—-60%; Schwingbreite 8—120mm); fihrt eine schnelle,
gleichmaRige Reinigungsbewegung durch.

* MaRig dicke Rostschicht: Intensitat 70%—85%, Schwingbreite 12—200mm; langsames und gleichmaRiges
Abtasten

» Starker Rost und hartnackige Flecken: Leistung 90%—100%, Schwingbreite 100mm, schichtweise Reinigung
* Entfernung von Lack und Beschichtungen vom Werkstlck: Leistung 80%—95%, Schwingbreite 150mm,
gleichmaRiges Wischen

* Schweil3nahtreinigung zur Beseitigung von Schwarzungen und Oxidation: Leistung 60%—75%, Schwingbreite
300mm, Feinreinigung

Vorgehensweise zum Ausschalten

1.Betrieb beenden, den Schalter am Pistolenkopf loslassen und die Laserleistung ausschalten.

2.Lassen Sie das Gerat 3—5 Minuten lang mit Luftkiihlung laufen, um Restwarme abzuleiten.

3.Nach Abschluss der Abkiihlung die Hauptstromversorgung ausschalten und den Hauptschalter trennen.
4.Entfernen Sie Staub von der SUP32C-Linsenspitze, lberprifen Sie die Linsen und ordnen Sie die
Aufbewahrungsvorrichtungen fir die Glasfasern.

T gliche Wartung und Pflege

T gliche Wartung

* Entfernen Sie Staub aus den Liftungsoffnungen des Gerats, um eine ordnungsgemalle Luftzirkulation zu
gewabhrleisten und

Temperaturalarme zu vermeiden.

* Uberpriifen Sie die Schutzlinse des SUP32C; sollten Staubansammlungen oder eine leichte Schwérzung
festgestellt werden, reinigen oder ersetzen Sie sie umgehend.

* Stellen Sie sicher, dass die Auflenhiille der Glasfaser unbeschadigt ist und die Verkabelung fest sitzt.

W chentliche Wartung

* Nachdem das gesamte Gerat ausgeschaltet wurde, blasen Sie Staub aus dem Inneren des Gehauses heraus,
um die Sauberkeit des Gerats zu gewahrleisten.

* Kalibrieren Sie die Koaxialitat des roten Lichts, um eine gleichmaRige und unverzerrte Verteilung des
Reinigungsflecks sicherzustellen.

* Uberprifen Sie die Dichtung des Linsenkopfs, um zu verhindern, dass eindringender Staub den Strahlengang
beeintrachtigt.

Monatliche Wartung

* Fihren Sie eine grindliche Uberpriifung der Verkabelung, der Stecker und der Glasfaseranschlisse durch;
ziehen Sie alle lockeren Komponenten fest.

* Ersetzen Sie den gealterten Dichtungsring und warten Sie die optische Kammer der DUse.

* Wenn das Gerat langere Zeit nicht benutzt wurde, schalten Sie es ein und lassen Sie es vor dem Einsatz 3
Minuten lang im Leerlauf laufen, damit es abkihlen kann.
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H ufige St rungen und Fehlerbehebung

FEHLERPH NOMEN

Das Gerat lasst sich nicht
einschalten und der Bildschirm
bleibt schwarz.

URSACHE DES FEHLERS

Die 220-V-Stromversorgung ist
nicht angeschlossen; der
Schutzschalter hat ausgeldst; die
Verkabelung ist locker.
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A HILFE

Uberpriifen Sie den Stromkreis,
schalten Sie den Schutzschalter
wieder ein und ziehen Sie den
Stecker fest.

Rote LED leuchtet, aber keine
Laseremission

Verschmutzung/Beschadigung der
Schutzlinse, Sperrung der
Systemparameter, zu hohe
Temperatur

Ersetzen Sie die sauberen Linsen,
starten Sie das System neu und
schalten Sie es zum Abkuhlen aus.

Nicht grandlich gereinigt, es sind

noch Rostriickstande vorhanden.

Unzureichende Leistung, zu hohe
Amplitude, zu hohe
Bewegungsgeschwindigkeit

Leistung erhdhen, Schwingbreite
verringern,
Verfahrgeschwindigkeit  senken
und eine schichtweise Reinigung
durchflihren

Hochtemperaturalarm des Gerats

Verstopfte Abluftéffnung,
UbermaRige Staubansammlung,
l&angerer Betrieb unter Volllast

Entfernen Sie den angesammelten
Staub, schalten Sie die Anlage zur
Wartung ab und verbessern Sie die
Bellftung.

UngleichmaRige Haarstellen und
durch das Waschen verursachte
Verfarbungen

Die Linse ist verschmutzt, weist
eine Rotverschiebung auf und hat
eine ungenaue Brennweite.

Wechseln Sie die Linsen,
kalibrieren Sie die optische Achse
und nehmen Sie eine Feinjustierung
der Brennweite vor

Garantiebedingungen

* Garantiezeitraum fir die Kernkomponenten des Laser-Hauptgerats: 2 Jahre
* Garantiezeitraum fur die elektrische Hauptsteuerung und das Luftkihlsystem: 1 Jahr
* VerschleiBanfallige Komponenten (Linsen, Dichtungsringe, Lichtleiter) sind von der Garantie ausgeschlossen.

* Durch unsachgemaflen Betrieb, unbefugte Demontage oder Modifikationen verursachte Schaden, durch
Spannungsschwankungen bedingte Durchbrennungen oder Schaden durch langere Einwirkung hoher
Temperaturen sind von der Garantie ausgeschlossen.

* Die Hersteller bieten

lebenslangen Support,
Fehlerbehebung, Fehlerdiagnose und Lieferung von Original-Ersatzteilen.

einschliefllich

technischer

Fernunterstitzung bei der
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Explosionszeichnung

) 3
Nr. ezeichnung Anzahl Nr. ezeichnung Anzahl
1 Gerateabdeckung 1 15 Wassertank 1
2 Leiterplatte 1 16 Steuerplatine fiir Kaltemaschine 1
3 7-Zoll-Display 1 17 Flllstandsanzeigerthrchen 1
4 Not-Aus-Taster 1 18 Vordertur 1
5 Schalter 1 19 Hauptrahmen 1
6 Umschaltknopf 1 20 Leises Laufrad 4
7 Karosserie aus Blech 1 21 Schweiflibrenner 1
8 Scharnier 2 24 Schutzlinsenhalter 1
9 Luftschalter 1 25 Halterung fur Fokussierlinse 1
10 Fassung 1 26 Spiegelhalterung 1
11 Lasergenerator 1 28 Schaltknopf 1
12 Kihlgeblase 1 29 QBH 1
13 Kondensator 1 30 Objektivschutz 1
14 Wasserpumpe 1 31 Galvanometermotor 1
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Tuote atsaus

Kyseessa on yrityksemme 220V:n yleiskayttdinen suurteholaserpuhdistuslaite, joka on varustettu
kevyelld, ruosteenpoistoon tarkoitetulla SUP32C-pistoolilla. Laite ei vaadi vesijaahdytysta eika
ilmakompressoria, ja siind on integroitu ilmajaahdytys tehokasta lammodnpoistoa varten. Laite on
kannettava ja siirrettava. 2000W:n suuritehoisella laserilla se poistaa tehokkaasti erilaisia

epapuhtauksia metallipinnoilta — mukaan lukien ruosteen, oksidikerrokset, maalipinnoitteet, Oljytahrat,
hitsausjaljet ja karstakerrostumat.

Tama laite on suunniteltu erityisesti rakennustydmaille, tydpajoihin ja ulkotiloihin, joissa ei ole 380 V:n
virtalahdetta; se toimii tavallisella 220V:n kotitaloussahkolla. Laite on helppokayttdinen, ei vahingoita
alustoja, ei vaadi kulutustarvikkeita, ei aiheuta saasteita ja tarjoaa tasaisen puhdistustuloksen, minka
vuoksi sita kaytetaan laajalti esimerkiksi terasrakenteiden ruosteenpoistossa, muottien
puhdistuksessa, laivojen kunnostuksessa, metalliosien ruosteenpoistossa, hitsausjalkien hapettumisen
poistossa, tyOkappaleiden maalinpoistossa seka vanhojen rakennusten restauroinnissa.

leiset te niset tiedot erit isesti mallille 2000W 220V :

* Laserin nimellisteho: 2000W (saadettavissa portaattomasti valilla 10% — 100%)

* Laserin aallonpituus: 1070nm + 10nm

» Syottojannite: AC 220V yksivaiheinen / 50Hz, yleinen kotitalousjannite

* Nimelliskayttovirta: 32A

« Jaahdytystapa: Alykas vakiolampatilainen ilmajaahdytys (ei vaadi vetta, ei tarvita vesipohjaista
jaahdytysta)

* Vakiopistoolipaa: SUP32C ammattikayttoon tarkoitettu laserruosteenpoisto- ja puhdistuspistooli

* Kuitun pituus: vakiona 10m

» Optisen kuidun pienin taivutussade: 2400mm; jyrkat taivutukset ovat kiellettyja

* Puhdistusleveys: 0—-30mm, saadettavissa laajalla alueella

* Puhdistusnopeus: Poistaa nopeasti ruostetta, maalia ja oksidikerroksia suurilta alueilta.

» Soveltuvat materiaalit: hiiliteras, ruostumaton teras, alumiiniseos, kupari, muottiteras ja muut
metallimateriaalit.

» Puhdistustoiminnot: ruosteenpoisto, maalinpoisto, dljynpoisto, hitsausjalkien poisto,
oksidikerroksen poisto ja hitsaussauman puhdistus

» Kayttoymparistd: Lampotila 10-35°C, kosteus <70%, ei kondenssia

* Kokonaispaino: 90kg

 Jatkuva kayttdaika: Tukee 8—10 tunnin jatkuvaa kayttoa

SUP 2C-ruosteenpoistopistoolin te niset tiedot

* Tehoalue: 0—2000W — sopii erinomaisesti suuritehoisille erikoispuhdistussuuttimille

* Pistoolin rungon paino: Kevyt rakenne vahentaa kaden vasymista pitkakestoisessa kasikaytossa.

» Optinen kokoonpano: erikoispuhdistus- ja kollimaatiolinssit, jotka kestavat korkeita lampdtiloja ja
suojaavat laserpolttamilta.

* Suojalinssin tekniset tiedot: ®30x3mm — yleiskayttdinen, kulutusta kestava suojalinssi

* Puhdistustilat: pistepuhdistus, lineaarinen puhdistus ja saadettava laajapinta-alainen puhdistus

» Kaantoalue: 0-300mm — erittain laaja kdantdalue ruosteen nopeaan poistoon suurilta alueilta

* Rakenteelliset edut: Plug-and-play-tyyppinen nopea linssinvaihtorakenne helpottaa huoltoa ja
vahentaa vikaantumisia; varustettu kosketussuojakytkimella.
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* Yksi 2000W:n, 220V:n laserruosteenpoistolaite (ilmajaahdytteinen integroitu malli)

* Yksi SUP32C-laserruosteenpoisto- ja puhdistuspistooli

* 10 metrin alkuperainen valokaapeli

* 220V:n kansallisen standardin mukainen virtajohto ja maadoitusjohto
* Varalinssit, tiivisterenkaat ja erikoistyokalusarjat

Turvalliset kayttoohjeet

Hen il suo aus

» Kayttajien on kaytettava 1070 nm:n lasereille suunniteltuja erityisia suojalaseja. Suora altistuminen
laserpisteelle tai tyokappaleista heijastuvalla valolle on ehdottomasti kielletty silmavammojen
ehkaisemiseksi.

» Kayta tyon aikana tyOvaatteita, suojakasineita ja polysuojanaamareita. Jos ruosteen tai maalin
poistaminen aiheuttaa huomattavaa podlya, on suositeltavaa kayttaa ilmanvaihto- ja
polynpoistojarjestelmia.

* TyOalueelle on maaritettava turvallisuusvaroitusalue; luvattomien henkildiden paasy alueelle on
kielletty, eika lapset saa kasitella laitteita.

S h turvallisuus

» Tama laite toimii 220V:n yksivaiheisella verkkovirralla, ja se vaati 4 mm2n vakiomallisen
kuparijohdon seka erillisen 63A:n katkaisijan. Pistorasioiden tai sahkopiirien jakaminen
suuritehoisten laitteiden kanssa on ehdottomasti kielletty.

 Laite on maadoitettava luotettavasti sahkoiskun tai staattisen sahkon tai vuotovirran aiheuttamien
vammojen ehkaisemiseksi.

* Laitetta ei saa kayttda marilla kasilla; valtd ulkotditd sateella. Sammuta laite valittdmasti ja vaihda
vaurioituneet virtajohdot.

Laitteen turvallisuusm r set

* Tama laite on ilmajaahdytteinen malli, joka ei vaadi lisdvesia. Laittomat muutokset vesijaahdytykseen
tai lammonpoistoaukkojen tukkiminen on ehdottomasti kielletty.

« Ald suuntaa SUP32C-suutinta ihmiskehoa, ihoa, vaatteita tai syttyvia/rajahtavia materiaaleja kohti
palovammojen ja tulipalojen ehkaisemiseksi.

 Esta aseen optisen linssin vaurioituminen valttamalla pitkdaikaista hallitsematonta laukaisua tai
saman kohdan toistuvaa polttamista.

« Al3 pura laseria, optista reittia tai aseen paan kammiota ilman lupaa; luvaton purkaminen mitatoi
takuun.

« Valta optisten kuitujen jyrkkia taivutuksia, liiallista painetta tai voimakasta vetamista, jotta ne eivat
katkea tai vaurioidu.

Laitteen asennus a nnist star astus
1.Laitteen sijoittaminen: Sijoita paayksikko tasaiselle, kuivalle ja hyvin tuuletetulle paikalle, jossa sen
ymparilla on vahintdan 20cm vapaata tilaa lammon haihtumista varten, kaukana polysta seka
syttyvista tai rajahtavista materiaaleista.
2.Liitd suutin: Kohdista SUP32C-ruosteenpoistopistoolin  QBH-valokuituliitin aukkoon, aseta se
paikalleen ja kiinnitd se tukevasti. Liitda ohjauskaapeli oikein, jotta liitos on vakaa eika siina ole
|Oysyytta.
3.Kaynnista laite: Liita laite 220V:n erilliseen virtalahteeseen, kiinnitd maadoitusjohto ja varmista,
etta jannite on vakaa.
4.Kaynnistystarkastus: Tarkista, etta linssit ovat puhtaat ja ettei niissa ole mustumista, ettd optiset
kuidut ovat ehjat ja ettd lammaonpoistoaukot ovat esteettomat. Jatka kaynnistamista vasta, kun olet
varmistanut, etta kaikki vaatimukset tayttyvat.
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Va iotoimintamenettel t

nnist smenettel
1.Kytke laitteen paavirtakytkin paalle; jarjestelma suorittaa automaattisesti 20 sekunnin
itsetarkistuksen.
2.Itsevalvonnan aikana ei havaittu halytyksia; kosketusnaytto siirtyy paakayttoliittymaan ja aktivoi
ruosteenpoistotilan.
3.Saada teho ja heilurilikkeen amplitudi tydkappaleen ruosteen paksuuden ja maalikerroksen
paksuuden mukaan.
4.Kytke SUP32C-suutin kytkimesta paalle, jolloin punainen valo syttyy; kohdista se sitten
tydkappaleeseen ja liikuta sita tasaisella nopeudella kayton aloittamiseksi.

2000 W:n mallien tehdasasetu set

* Lieva ruoste ja oksidikerros: Tehoalue 50%—60%; heilurilikkeen leveys 8—120mm; suorittaa
nopean ja tasaisen pyyhkaisypuhdistuksen.

» Kohtalaisen paksu ruostekerros: teho 70-85%, heilurin leveys 12—200mm; hidas ja tasainen
pyyhkaisy

* Paksu ruoste ja sitkeat tahrat: teho 90-100%, heilurileveys 100mm, kerroksittainen puhdistus

» Tyokappaleen maalin ja pinnoitteen poisto: teho 80-95%, pyyhkaisyleveys 150mm, tasaisella
nopeudella pyyhkaiseva puhdistus

* Hitsaussaumojen puhdistus mustumisen ja hapettumisen poistamiseksi: teho 60%—75%,
pyyhkaisyleveys 300mm, hienopuhdistus

Laitteen sammuttaminen

1.Lopeta kayttd, vapauta pistoolin paakytkin ja sammuta laser.

2.Anna laitteen kayda ilmanjaahdytyksella 3—5 minuuttia jadnnéslammon haihtumiseksi.

3.Kun jaahdytys on valmis, katkaise paavirtalahde ja irrota paakytkin.

4.Puhdista poly SUP32C-linssin karjesta, tarkista linssit ja jarjesta valokuitujen sailytysvalineet.

P ivitt inen huolto a hoito

P ivitt inen huolto

» Puhdista pdly laitteen tuuletusaukoista, jotta ilmankierto toimii kunnolla ja valtetaan korkean
lampotilahalytyksia.

* Tarkista SUP32C:n suojalinssi; jos siina on polya tai lievaa mustumista, puhdista tai vaihda se
viipymatta.

* Tarkista, etta valokaapelin ulkokuori on ehja ja johdotukset eivat ole 10ystyneet.

Vii oittainen huolto

* Kun koko laitteen virta on katkaistu, puhalta poly pois kotelon sisalta laitteen puhtauden
yllapitamiseksi.

« Kalibroi punaisen valon koaksiaalisuus, jotta puhdistuspisteiden jakautuminen on tasainen ja
puolueeton.

* Tarkista linssipaan tiiviste, jotta polyn paasy ei vaikuta optiseen polkuun.

uu ausittainen huolto

 Tarkista johdot, pistokkeet ja valokuituliittimet huolellisesti; kirista I0ysat osat.

» Vaihda vanhentunut tiivisterenka ja huolla suuttimen optinen kammio.

* Jos laitetta ei ole kaytetty pitkaan aikaan, kaynnista se ja anna sen kayda tyhjakaynnilla 3 minuuttia
jaahtymiseksi ennen kayttoa.



leiset viat a vianm rit s

VIAN ILMENEMISMUOTO

Laitetta ei ole kytketty paalle ja
nayttdé on musta.

VIAN S
220 V:n virtalahdetta ei ole
kytketty; virrankatkaisin on
lauennut; tai johdotus on
l6ysalla.
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OR AUS

Tarkista virtapiiri, nollaa
ylijannitesuoja ja kirista pistoke.

Punainen merkkivalo palaa,
mutta laseria ei sateile

Suojalinssin likaantuminen tai
vaurioituminen,
jarjestelmaparametrien lukitus,
liian korkea lampdtila

Vaihda puhtaat linssit, kdynnista
jarjestelma uudelleen ja
sammuta se jaahtymista varten.

Ei puhdistettu perusteellisesti,
ruostetta on jaanyt jaljelle.

Tehoa ei riita, amplitudi liian
suuri, liikkumisnopeus liian suuri

Lisaa tehoa, pienenna
heilurilikkeen leveytta, hidasta
likkumisnopeutta ja suorita
kerroksittainen puhdistus

Laitteen korkean lampatilan
halytys

Tukkeutunut poistoaukko,
liiallinen polyn kertyminen,
pitkaaikainen kaytto taydella
kuormituksella

Poista kertynyt poly, sammuta
laite huoltoa varten ja paranna
ilmanvaihtoa.

Epatasaiset hiuskohtia ja
pesun aiheuttama varimuutos

Linssi on likainen, siina esiintyy
punaisen valon siirtymaa ja sen
polttovali on epatarkka.

Vaihda linssit, kalibroi optinen
akseli ja saada polttovali tarkasti

Ta uutiedot

» Laser-paayksikon keskeisten komponenttien takuuaika: 2 vuotta
» Sahkoisen ohjausjarjestelman ja ilmajaahdytysjarjestelman takuuaika: 1 vuosi

» Kulumisalttiit komponentit (linssit, tiivisterenkaat, optiset kuidut) eivat kuulu takuun piiriin.

* Takuu ei kata ihmisen aiheuttamia vaurioita, jotka johtuvat virheellisesta kaytosta, luvattomasta

purkamisesta tai

muokkaamisesta,

jannitteen

epavakaudesta

johtuvasta palamisesta tai

pitkdaikaisesta altistumisesta korkeille lampdtiloille, jotka johtavat vaurioihin.
* Valmistajat tarjoavat elinikaista tukea, mukaan lukien etateknisen vianmaarityksen, vikadiagnoosin ja
alkuperaisten tehdasosien toimituksen.




KROFtools

PROFESSIONAL TOOLS

R

t s uva

1 Laitteiden suojus 1 15 Vesisailio 1
2 PCB 1 16 Jaahdyttimen ohjauskortti 1
3 7 tuuman nayttéruutu 1 17 Tasonilmaisinputki 1
4 Hatapysaytyspainike 1 18 Etuluukku 1
5 Kytkinpainike 1 19 Paarunko 1
6 Kytkinpainike 1 20 Hiljainen pyora 4
7 Peltirunko 1 21 Hitsauspistooli 1
8 Sarana 2 24 Suojalinssin pidike 1
9 lImakytkin 1 25 Tarkennuslinssin pidike 1
10 Pistoke 1 26 Peilin pidike 1
11 Lasergeneraattori 1 28 Kytkinpainike 1
12 Jaahdytinpuhallin 1 29 QBH 1
13 Lauhdutin 1 30 Suojaa linssia 1
14 Vesipumppu 1 31 Galvanometrin moottori 1
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Eyxeipidio Aseitoupyiag kai odnyieg Mevikég
mAnpoopieg
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Emokétmnon mpoiévrog

To pnxavnua eivar 0 KaBOAIKOG €EOTTAIONOG KaBapiopoU pe AéiIlep uwnAAg 1oxUog 220V Tng eTaipeiag pag,
€COTTAIOUEVOG PE TO EAAPPU €18IKO TTIOTONI agaipeong okoupldg SUP32C. Aev atraitei oUTe Yugn pe vepd ouTe BorBeia
aTTO AEPOCUUTTIECTH, BIABETEI EVOWNATWHEVN WUEN PE AEPA YIO ATTOTEAEOUATIKA aTTaywyr] OeppdTnTag Kai gival eopntd
Kal KIvNTO. AEIToupywvTag Pe £€€000 AéICep UWNARG 1o0xU0g 2000W, atrodakpUvel aTTOTEAECUATIKG dIAQopES akabBapaieg
ammo PETOAANIKEG ETTIQAVEIEG — CUPTTEPIAQUBAVOUEVNG TNG OKOUPIAG, TWV OEEIOWTIKWY ATTOBECEWY, TWV ETTIOTPWOEWY
Baeng, Twv AekEdwv AadioU, Twv oNUATWY CUYKOAANCNG Kal TwV aTTOBECEWY OAGTWV.

H ouokeury autr) éxel oxediaoTei 18K yia epyoTagia, EpyacThpIa Kal EEWTEPIKOUG XWPOUG XwpiG Tpopodoaia 380V-
MTTOPEI va AEITOUPYNOEl PE TUTTIKA OIKIOKA Tdon 220V. Xdpn otov atrAd TpOTTO AciToupyiag TnG, TNV atroucia ¢nuiwv
OTO UTTOCTPWHATA, TV ATTOUCia avaAWGCIPwWY, Tn PNOEVIKA pUTTavVOn Kal TNV opoiduopen atmmédoon Kabapiouou,
XPNOIYOTIOIEITAI EUPEWG OE €QAPPOYEG OTTWG N aPaipecn OKOUPIAG atrd UETOAAIKEG KATAOKEUEG, O KABAPIONOG
KOAOUTTILOV, N avakaivion TTAcIWV, N aQaipeon OKOUpIdg oTT0 PETAAAIKG €EapTApATA, N aQaipecn OLEIdWOEWY
OUYKOAANCEWY, N apaipeon Ba@ng atrod TEPAXIO EPYATiag Kal N ATTOKATACTACT) ICTOPIKWY KTIPIWV.

Fevikég TEXVIKEG TTPOBIaYpa@EG (€181KA yia 2000 W 220 V :

* OvopaoTIKN 100G A€1ICep: 2000W (puBuigouevn ouvexwg a1t 10% €wg 100%)

* Mnkog kupatog AéiZep: 1070nm + 10nm

* Eioodog 1oxUog: AC 220V povopaoiko / 50Hz, kaBoAIKr oikiakr) Téon

* OvopaoTIkO pelpa Asitoupyiag: 32A

* MéBodog wuénc: 'ECutrvn wuén pe aépa oTabepng Bepuokpaaiag (dev atraiteital vepd, dev atraiTeital Yugn ye Baon
TO vEPO)

* Tutrik KEQaAA TIoTOAIOU: ETrayyeApatikd ToTOA agaipeong okoupidg kai kaBapiopou pe Aéiep SUP32C

* Mnkog ivag: Tutriké 10m

* EAGy10TN okTiva KAUWNG OTITIKAG ivag: 2400mm- aTrayopeUovTal Ol ATTOTOUES KANWEIG

* [MAd&TOG KaBapiopou: 0-30mm, pubuildpevo o€ eupl GAoua

* TayxutnTa kaBapiopou: AQaipei ypriyopa Tn okoupid, Tn Bagn Kai Ta OTPWHATA 0EEIBioU aTTO HEYAAES ETTIPAVEIEG.

* YAIKG oTa oTroia epapuoleTal: avBpakoUuxog XAAuBag, avogeidwTog XaAuBag, Kpdua aloupiviou, XaAKOG, XGAuBag
KOAOUTTILOV Kol GAAG HETAAAIKA UAIKA.

* AeiToupyieg KaBapIopoU: apaipean oKoupIAg, aQaipean Bagng, agaipean pUTTwy atrd Addia, apaipecn onueiwv
OUYKOAANONG, a@paipecn o&eIdWTIKWY OTTOBECEWY KOl KABAPIoUOG pa@wyv ouyKOAANong

* MMepiBaAhov epyaaiag: Oeppokpacia 10°C-35°C, uypaaia £70%, Xwpig CUPTTUKVWON

* JuvoAiké Bdpog: 90kg

* Xpovog auvexoug Asitoupyiag: YrooTnpicel 8—10 wpeg ouveXoUg Asitoupyiag

E181kég TTapdupeTPOI TOU TTIOTOAIOU a@aipeong okoupidg SUP 2C

* EUpog 1ox00g: 0—2000W — 1daviko yia €I0IKA akpo@Uaia KaBapiouou uwnAng 1IoxUog

* Bapog Tou owpatog Tou ToToAIoU: O eAa@PUG OXEDIAOUOGS PEIWVEI TRV KOTTWOTN TWV XEPIWV KATA TN dIAPKEIQ
TTOPOTETAPEVNG XPONG ME TO XEPI.

* OmImiKA dIapépPwWaon: eCEIBIKEUPEVOI PAKOi KOBAPIGHOU Kal EUBUYPAUMIONG PE AVTOXT O UWPNAEG BEPUOKPATIES Kal
TpooTacia amod eykauuata A&ilep.

* Mpodiaypagég TTpooTateuTikoU @akou: P30x3mm — MaykOouIog avOeKTIKOG 0Tn POOPA TTPOCTATEUTIKOG PAKOG

* AeIroupyieg KaBapPIoPOU: ZNUEIOKOG KAaBapITUOG, YPAUUIKOG KaBapIiouog Kal puBuI{ouevog KaBapIouog ueyaAwy
ETTIPAVEIWV

* EUpog TaAdvtwong: 0-300mm — e€aipeTikd@ eupl €UPOG TAAAVTWONG YIO YPryopn aPaipean OKOUPIAG OE HEYAAES
ETTIPAVEIEG

* Aopikd TTAovekTAPATA: ZXEDIAOUOG Ypryopng aAAayng @akwyv TUTTou «plug-and-play» yia eUKOAn cuvTripnon Kai
XAaUNAS TT0000TO BAABWYV, EEOTTAICUEVOG UE DIAKOTITN GOQOAAEIag KATd TG akoUaIag ETTOQPNG.
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KaTtdAoyog TUTTIKWV SI0HOPPWOEWV £EOTTAICHOU

* Mia unxavn agaipeong okoupidg pe AéiCep 2000W, 220V (eviaiou TUTTOU pE agpoyuén)

* ‘Eva mMOoTOAI a@aipeang okoupldg Kal kaBapiopou pe Aéilep SUP32C

* ['vio10 KOAWDSIO OTITIKWYV IVWV unkous 10 pétpwv

* KaAwdio Tpopodoaciag 220V cUupwva Pe Ta €BVIKE TTPOTUTTA Kal KAAWDIO yeiwaong

* E@edpikoi TTpoaTaTEUTIKOI QaKOi, BAKTUAIOI OTEYAVOTTOINGNG KAl £CEIBIKEUPEVA OET EPYAAEIWV

Aladikacieg aoc@aloug AsiToupyiag

MpooTaciaTpoowikoU

¢ O1 XeIpIOTEG TIPETTEI VA GOPOUV EIDIKA TTPOCTATEUTIKG YUOAIG axedlaopuéva yia AéiCep 1070nm.AtrayopeleTal auaTnpd
n aueon €kBeon oTo onueio Tou AéICEP i} OTO AVAKAWMEVO QWG aTTO Ta TEPAXIA EPYOTiag, TTPOKEINEVOU Va
ato@euyxBouv TpauuaTIoYoi oTa PATIa.

¢ Katd tn SIAPKEIA TWV EPYATIWY, QOPATE POUXA EPYACIAg, TTPOCTATEUTIKA YAVTIA KAl JACKES TTPOOTACIOG ATTO TN
oKOVN. Z& TTEPITITWOEIG OTTOU N aQaipean OKoupldg A BA@AS dNUIoUPYEI GNUAVTIKF TTOCOTNTA CWUATIdIWY oKévNg,
ouvIoTdTal N XpAON CUCTNUATWY £€AEPIOUOU Kal aTTOPdKPUVONG OKOVNG.

* [pétrel va oploTei Luvn TTPOEIBOTTOINCNG ACPAAEIaG EVTOG TOU XWPOU £PYACiag: aTTayopeUETal N TTPOCEYYION ATTO Un
€£0UCI000TNUEVO TTPOCWTTIKO, EVW OTTAYOPEUETAI OTA TTAIOIA VA XEIPICOVTal OTTOIOVONTTOTE EEOTTAIOHO.

HAekTpIkf ac@daAsia

* H ouokeun auth Acitoupyei e povoeacikr Tédaon dikTuou 220V, armaitwvTag KaAwdiwan XaAkoU TTpodiaypa@uwy
4mm?2 kal €101KO BIAKOTITN KUKAWPATOG 63 AATTayOopeUETal QUOTNPEA N KOIVI XPAON TTPICWV ) NAEKTPIKWY
KUKAWMPATWY JE CUOKEUES UWNAAG 10XUOG.

* O €COTTAIOPOG TTPETTEN VA €ival A&IOTTIOTA YEIWPEVOG VIO TNV ATTOPUYI NAEKTPOTTANEIAG | TPAUPATICHWY TTOU
TTPOKOAOUVTaI ATTO OTATIKO NAEKTPIONO 1) peUa dlIAPPONG.

* Mnv xeIpifeaTe TOV €COTTAICUO PE BPEYMEVA XEPIQ- ATTOQUYETE TNV EPYACia 0€ EEWTEPIKOUG XWPOUG OTAV BPEXEL.
ATTEVEPYOTTOINOTE AUETWGS KAl QVTIKATAOTAOTE TUXOV KOTEOTPAUUEVA KOAWDIO Tpo@odoaiag.

Mpodiaypa@ég ac@dAeiag e§oTAIcHOU

* AuTA n govada cival £va PJovTéAo e agpdyuén TTou dev attaitei eMITTAEOV vepd. ATTayopeUseTal auaTnpd N un
€E0UOI000TNUEVN PETATPOTTH G€ UBPOWUEN ] N ATTOPPAEN TWV AEPAYWYWVY ATTAYWYNG BEPUOTNTAG.

* Mnv kateuBuveTe T0 akpo@Uaio Tou SUP32C 1rpog avBpwmiva ocwpaTta, 0EpPa, pouxa A eUPAEKTA/EKPNKTIKA UNIKA,
TIPOKEIYEVOU VA ATTOPUYETE EYKAUPATA KOl TTUPKAYIEG.

* ATTOQUYETE TNV TTOPOTETAPEVN AVEEEAEYKTN EKTOEEUON 1) TNV ETTAVOAQUBAVOUEVN KAUon Tou idlou onueiou,
TTPOKEIUEVOU VO ATTOPUYETE CNUIG OTOV OTTTIKO QAKO TOU OTTAOU.

* Mnv atmmroouvapuoAoyeiTte To Aé1Ilep, TN DIAdPOWN TOU QWTAG I ToV BAAANO TNG KEPAANG TOU OTTAOU XWPIg
€€oualoddTnan: n PN e€ouaiodoTtnuévn atroocuvapuoAdynon Ba akupwael TRV KAAuwn Tng £yyunong.

* ATTOQUYETE TIG ATTOTOUES KAPWEIG, TNV UTTEPPOAIKN TTiEan 1) TO Bialo TPARNYUA TWV OTITIKWYV IVWYV, TTPOKEIUEVOU VA
atmo@uyete Bpauaon ) ¢nuid.

EykardoTaon e§orAIopoU Kal EAeyX0G EKKIiVONG

1. TotoBéTnon TN oUOKEUAC: TOTTOBETAOTE TN KUPIO HOVABa Ot eTTITTEdN, NP Kail KaAd agpilopevn Béon, e
eAeUBePO XwpPOo TouAdyioTov 20cm yUpw TNG yia TNV aTTaywyr BepuoTNTAG, HAKPIG OTTO OKOVN KAl EUPAEKTA N
EKPNKTIKA UAIKG.

2.30vdeon Tou akpoguaiou: EuBuypappioTe Tov oTITIKG ouvdeTipa QBHTou TOTOAIOU agaipeang OKoupIAg
SUP32C pe tnv uttodoxn, EICAYETE TOV KAl OTEPEWATE TOV OTABEPA. ZUVOECTE CWOTA TO KAAWDIO EAEYXOU YIa VA
eCao@ahlioeTe pia oTabepry oUvVOEON XWPIG xahapdTnTa.

3. EvepyoTroinon: Suvd£0Te T OUOKEUR OF AveEAPTNTN TTNYA TPo@odoaiag 220V, GTEPEWOTE TO KAAWSIO Yeiwong Kal
BeBaiwbeite 6TI N T@ON €ival oTABEPN.

4 "EAeyX0¢ TIpIV TNV gvepyoTToinon: BeBaiwBeite 6T1 o1 paKoi sival KaBapoi Kal Xwpig paupioyata, 6Tl ol OTITIKEG iVEG
gival aBIKTEG Kal OTI 01 OTTEG ATTayWYNG BepUOTNTAG dEV gival Ppayuéves. MNpoxwproTe OTnNV evepyoTroinan uévo
agou empefaiwaete OTI TTAnPOUVTal OAEG 01 TTPOUTTOBETEIG.
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Tumikég diadikaoieg AsiIToupyiag

Aladikacia evepyoTtroinong

1. EvepyoTroioTe Tov KUpIo SIOKOTITN TPOPOd0aiag Yia Va EVEPYOTTOINCETE TN CUCKEUN: To oUOTNUA Ba ekTEAEDEI
auTtépaTta évav autoEéAeyXo DIGpKeIaG 20 OEUTEPOAETTTWV.

2. Aev avixvelBnke ouvayepudg KaTa T SIAPKEID TOU auToeAéyxou: n 08vn agrg¢ JeTaBaivel aTnv KUpIa JIETTAPR Kol
EVEPYOTTOIET TN AgITOUPYia aPaipeang oKoupidg.

3. PuBuioTe TV 100 Kai To TTAATOG TOAAVTWONG avahoya e 1o TTAX0g TNG OKOUPIAS Kal TO TTAX0G TOU XPWHATOG TOU
Tepayiou epyaciag.

4.EvepyoTroifaTe To SIAKOTITN Tou akpopuaiou SUP32C yia va avawyel n KOKKIVN AUXVIa:- OTn GUVEXEIQ, EUBUYPOUMIOTE
TO JE TO TEPAXIO EPYACIAG KAl JETAKIVAOTE TO e 0TaBePN TaXUTNTA YIa va EEKIVIOEL N AeIToupyia.

Tutikég TTapAapeTpoI SiEpyaciag o epyooTACIAKN PUBUION yia povTéAa 2000W

* EAa@pid okoupid kal o&edwTIKr kpouaTa: EUpog 1oxU0¢ 50%—60%; TTAGTOG TaAGvTwong 8—120mm; ekTeAEi
YPryopo, OPOIOUOPYO KABapIoUS PE adpwan.

* MéTpio TTay0g OTpWHATOG OKoUpIdg: Eviaan 70%—85%, TTAGTog 12—200mm, apyr] Kol OpJoIdpop®n cdpwaon

* Bapid okoupid kai emTipovol Aek€deg: loxug 90%—100%, TAGTog TaAdvTwong 100mm, KaBapIoudg e OTPWOEIG

* Agaipeon Ba@ng Kal ETIOTPWOEWY ATTO TO TENAXIO epyaaiag: loxug 80%—95%, TTAdTog diadpourg 150mm,
opoIépop®n TaXUTNTA 0APWONG

¢ KaBapiopdg GUYKOAANCEWV yia TV ATTOPAKPUVON PaupiopaTog Kal o&eidwong: loxug 60%—75%, TTAdTog d1adpoung
300mm, AeTTTOG KABapIoPOS

Aladikaoia amrevepyoTroinong

1. AlokOWTe TN AgiToupyia, aTTeAeUBEPWOTE TO BIOKOTITN TNG KEQAARG TOU TTIOTOAIOU KAl OTTEVEPYOTIOINCTE TNV €030
Aéiep.

2.AQroTe TN ouoKeur o Asitoupyia Ye Wuln aépa yia 3—5 AeTrTd, waoTe va Siaxubei n uttoAelTTduevn BepudTnTa.

3.MeTd TNV oAokAfpwaon TNG PUENG, aTTeveEPYOTTOINOTE TNV KUPIA TPoPodoaia peUUATOC KAl ATTOCUVIEDTE TOV KEVTPIKO
OIaKOTITN.

4.KaBapioTe TN okdvn atoé 1o Akpo Tou gakou Tou SUP32C, emBewpnoTe TOUG GAKOUS KOl TOKTOTTOINOTE TOV
€EOTTAIOUO ATTOBAKEUGNG TWV OTITIKWY IVWDV.

Kalnpuepivil ouvTiipnon Kai @povTida

Ka@npuepivi cuvtiipnon

* KoBapioTe TN okovn atrd TIG OTTEG £€AEPICUOU TNG CUCKEUNG YIO VA £E00QANICETE TN CWOTH KUKAOQOpPIa Tou agpa Kal
Va ATTOTPEWETE TIG
OuvayepUoUg UWnANG Bepuokpaaiag.

¢ EAéyETe TOV TTpOCTATEUTIKO aKkd Tou SUP32C- edv TTapaTtnpAOETE CUCOWPEUOT OKOVNG I eAagpu palpioua,
KaBapioTe TOV ] QVTIKOTACTAOTE TOV AUECWG.

* EAEyETe OTI TO €€wTEPIKG TTEPIBANUA TNG OTITIKAG ivag gival ABIKTO Kal 0TI N KoAwdiwaon dev gival xaAapr.

EBSopadiaia cuvtipnon
* A@ouU atrevepyoTToINoeTE OAOKANPN TN JovAdA, ATTOPNAKPUVETE T OKOVN ATTO TO E0WTEPIKO TOU TTEPIBANUNOTOG YE
aépa, yia va d1aTnenRoeTe ToV €COTTAIGUO KaBapo.

* BaBuovounoTe TNV oJoagovIKOTNTA TOU KOKKIVOU QWTOG YIia va eEA0@AAITETE OUOIOPOP®N KAl APEPOANTITN KATAVOUN
TOU oneiou kaBapiouou.

* EAéyETe TN oTEyavOTTOINON TNG KEQAANG TOU POKOU YIO VO OTTOTPEYETE TNV £iI0000 OKOVNG TTou Ba TTNPEATEl TN
d1adpopr Tou GWTHG.

Mnviaia cuvtipnon

¢ [payuartotroinaTte evoeAeXr EAeyX0 TNG KOAWDIWONG, TwV BUCUATWY KAl TWV CUVOETAPWYV OTITIKWYV IVWV: GQIETE
TUXOV xoAapd e¢apThuaTa.

* AvTiIKaTaoTAOTE TOV TTAAIO BOKTUAIO OTEYAVOTTOINONG KAI CUVTNPAOTE TOV OTITIKO BAAQUO TOU AKPOPUUOIiOU.

* Edv n ouakeun 8gv €xel xpnolgoTroinBei yia peydAo xpoviké didoTtnua, B£0Te TNV o€ ASIToupyia Kal aQACTE TNV va
AeIToupyei 0To peAavTi yia va KpUWOEl yia 3 AETTITA TTPIV TN XPNOIUOTIOINCETE.



2uxVvég BAABEG Kal AvTIMETWTTION TTPOBANUATWY

BAABH ®AINOMENO

H cuokeun dgv evepyoTToIEiTal KAl N
0086vn eival yaupn.

AITIA BAABHZ

Aev €xel auvdeBei To KAAWDIO
Tpo®odooiag 220V, £xel TTE0El O
BIAKOTITNG KUKAWMATOG 1 N
KaAwdiwaon eival xaAapn.
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AYZH
EAéyETe TO KUKAWPa Tpo@odoaiag,
ETTAVOQEPETE TOovV OIOKOTITN

KUKAWPATOG Kal 0QiETe To BUopa.

H ouokeun epgavidel KOKKIVN EvOeIEn,
aAAG Bev ekTTEUTTEl A&ICEP

PUtravon/BAGRN Tou TTPOCTATEUTIKOU
(POKOU, KAEIDWUA TTAPAPETPWV
OUCTAMATOG, UTTEPPOAIKNA
Bepuokpaaia

AVTIKOTAOTAOTE TOUG KaBapoUg
(POKOUG, ETTAVEKKIVIOTE TO oUCTAUA
KOl QTTEVEPYOTTOINAOTE TO IO WUEnN.

Aev éxel kKaBapioTei TTAHPWG, UE
UTTOAEIJPOTO OKOUPIAG.

AVETTAPKAG 10XUG, UTTEPBOAIKO
TAGTOG, UTTEPBOAIKG UWPNAR TaxUTNTa
Kivnong

AugnoTte TNV 10XU, YEILOTE TO EUPOG
TaAGVTWONG, MEIWOTE TNV TaXUTNTA
Kivnong kai ekTeAéoTE KOBOPIOPS O€
OTPWOEIG

Zuvayepuog uwnAng Bepuokpaaiag
eCoTTAIGOU

®paypévn Bupa egaywyng,
uTTEPROAIKI) CUGCWPEUCN OKOVNG,
TTapaTeETaPEVN AsIToupyia o€ TTAAPES
POopTiO

ATTOPOKPUVETE TN CUCCWPEUPEVN
okovn, dlakoWTe TN AIToupyia yia
ouVvTHPNON Kal BEATILVOTE TOV
QEPIOUO.

Avopuoiopop@eeg KNAideg oTa HOANIG
KOl aTToXpWwUATIONGG Adyw TTAUONG

O @akdg gival BPWUIKOG, TTAPOUCIALEl
METATOTTION TTPOG TO KOKKIVO KAl EXEI
QAVOKPIBES €0TIAKO PNAKOG.

AVTIKOTOOTHOTE TOUG PAKOUG,
BaBuovounoTe Tov oTITIKG Agova Kal
pubpioTe pe akpifeia To EOTIOKO
HrKog

AemrTopépeieg eyyunong

* MMepiodog eyyunong yia Ta Bacikd e€apTrPaTa TNG KUPIAG HovAadag AEifep: 2 €Tn
* MMepiodog eyyunaong yia To KUPIo NAEKTPIKO cUaTNHA €AEyXOU Kal TO oUOTNHa Wuéng pe agpa: 1 €T0G
* Ta egaptAuara Tou UTToKeIvTal o€ PBopd (Pakoi, SaKTUAIOI OTEYAVOTTOINONG, OTITIKEG iVEG) OEV KAAUTITOVTAI ATTO TNV

gyyunon.

TOV

® ZnuiEg  TTou  TTpokKaAouvTal  aTTd XPNotn Adyw akaTAAANANG Aeiroupyiag, pn  €€ouaiodoTnuévng
ATTOOUVAPHOAGYNONG ) TPOTTOTTOINONG, 0TABEIOG TAONG TTOU TTPOKOAEI KaUON 1) TTAPATETAPEVNG €KOEONG O€ UWNAEG
Beppokpaaieg TTou 0dnyouv o€ Cnuid dev KAAUTITOVTAl aTTd TNV €yyunan.

* OI KOTOOKEUOOTEG TTAPEXOUV UTTOOTHPIEN KaB' OAn Tn Oidpkela {wNG TOU TTPOIGVTOG, CUUTTEPIAAUBAvVONEVNG TNG
QTTONOKPUONEVNG TEXVIKAG QAVTIMETWTTIONG TTPORANUATWY, TNG OiIdyvwong PAABwWVY Kal TNG TTPOPNBEIag yvholwv
EPYOOTOCIOKWY OVTAOAAAKTIKWV.
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Moocoétnta  Ap. MoocoéTnTa

KdaAuppa e¢otmAiopou 1 15 Ag€apevn vepou 1

2 MAaKETA KUKAWUOTOG 1 16 Mivakag eAéyxou WUKTIKOU 1
OUYKPOTAUATOG
3 0B86vn 7 vtowv 1 17 ZwAnvag £voeiEng oTabung 1
4 KoupTri éKTaKTNG SIOKOTTAG 1 18 MmpooTivA TTépTa 1
5 KoupTri 810KOTTTN 1 19 Kuplo 1Aaioio 1
6 KoupTri d10KOTITN 1 20 ABS6puBog TPoxOG 4
7 Apdéwpa atrd Aapapiva 1 21 MoTtéM cuykOAANONG 1
8 MevTeoég 2 24 ©OnKn TTpooTagiag eakou 1
9 AIOKOTITNG aépa 1 25 Bdon ¢akou eoTioong 1
10 Ymrodoxn 1 26 Bdaon kaBpépTtn 1
11 evvATpIa Aéiep 1 28 KoupTri &1ak61TTN 1
12 AVENIOTAPOG WUKTIKOU 1 29 QBH 1
OUYKPOTHHATOG

13 2UPTTUKVWTAG 1 30 MpooTacia Tou gakou 1
14 AvTAia vepou 1 31 Kivntrpag yaABavouetpou 1
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IZJAVA O
PROFESSIONAL TOOLS SUKLADNOSTI

Mi:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Izjavljujemo pod nasom isklju€¢ivom odgovornoséu da proizvod:
Broj dijela: 9106

Opis: INDUSTRIJSKA LASERSKA STROJ UR 2000W

Serijski broj:-

Na Sto se ova izjava odnosi u skladu je sa sljedecim direktivama:
Direktiva o strojevima: RoHS 2011-65-EU

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
[IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
EN 61000-3-3:2013+A2:2021
2023-1230-EU

EN 60204-1: 2018;
EN ISO 12100: 2010

Datum izdavanja: 08/06/2026

Va

José Barbara
CEO

@ +351 253 200 250 @ info@kroftools.com Rua da Devesa n98
4755-307 Barcelos (Martim)
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Pregled proizvoda

Stroj je naSa univerzalna oprema za CiSCenje visokom laserskom snagom od 220 V, opremljena
laganim, namjenskim pistoljem za uklanjanje hrde SUP32C. Ne zahtijeva vodeno hladenje niti pomo¢
kompresora zraka, ima integrirano hladenje zrakom za ucinkovito rasprsSivanje topline te je prenosiv i
mobilan. Radec¢i s laserskom snagom od 2000 W, ucinkovito uklanja razne necistoée s metalnih
povrSina — ukljuCujuéi hrdu, oksidne ljuske, slojeve boje, masne mrlje, tragove zavarivanja i naslage
kamenca.

Ovaj uredaj posebno je dizajniran za gradilista, radionice i vanjska okruzenja bez napajanja od 380 V;
moze raditi na standardnoj kuénoj struji od 220 V. Zbog jednostavnog rada, neostecenja podloge,
potpunog nedostatka potroSnog materijala, nulte razine oneciS¢enja i ujednaCenih rezultata CiScenja,
Siroko se koristi u primjenama kao $to su uklanjanje hrde sa Celicnih konstrukcija, €iS¢enje kalupa,
obnova brodova, uklanjanje hrde s metalnih dijelova, uklanjanje oksida nakon zavarivanja, uklanjanje
boje s obradaka i restauracija starih gradevina.

Opce tehnicke specifi aci e posebno za 2000 W 220V :

* Nominalna laserska snaga: 2000 W (kontinuirano podesiva od 10 % do 100 %)

* Valna duljina lasera: 1070 nm £ 10 nm

* Ulazna snaga: AC 220V jednofazna / 50 Hz, univerzalni ku¢ni napon

* Nominimalna radna struja: 32 A

* Metoda hladenja: Inteligentno hladenje zraka na konstantnoj temperaturi (nije potrebno vodu, nije
potrebno hladenje na bazi vode)

» Standardna glava pistolja: SUP32C profesionalna laserska glava za uklanjanje hrde i CiScenje

* Duljina vlakna: Standardno 10 m

* Minimalni radijus savijanja opti¢kog vlakna: 2400 mm; zabranjeno je prekomjerno savijanje

« Sirina &i8éenja: 0-30 mm, podesiva u $irokom rasponu

* Brzina €iS¢enja: Brzo uklanja hrdu, boju i oksidne slojeve s velikih povrsina.

* Primjenjivi materijali: ugljicni Celik, nehrdajuci Celik, aluminijska legura, bakar, kalupni Celik i drugi
metalni materijali.

* Funkcije CiS¢enja: uklanjanje hrde, uklanjanje boje, uklanjanje masnih naslaga, uklanjanje tragova
zavara, uklanjanje oksidnog sloja i CiS¢enje zavarnih Savova

* Radno okruzenje: Temperatura 10°C-35°C, vlaga <70%, bez kondenzacije

* Ukupna tezina: 90 kg

* Vrijeme neprekidnog rada: Podrzava 8—10 sati neprekidnog rada

Specificni parametri pi tol aza u lan an e hrde SUP 2C

» Raspon snage: 0—2000 W — savrSeno pogodno za visokosnhazne namjenske mlaznice za CiS¢enje

* TezZina tijela piStolja: Lagana konstrukcija smanjuje umor ruke tijekom produljene upotrebe.

» Opticka konfiguracija: specijalizirane lece za CiS¢enje i kolimaciju otporne na visoke temperature i
zastitu od laserskog spaljivanja.

* Specifikacije zastitnog le¢a: ®30x3 mm — univerzalno zastitno le¢e otporno na habanje

* Nacini CiS¢enja: toCkasto CiS¢enje, linearno CiScenje i podesivo CiScenje velikih povrSina

* Opseqg rotacije: 0-300 mm — ultraSiroka rotacija za brzo uklanjanje hrde na velikim povrSinama

* Strukturne prednosti: Plug-and-play dizajn za brzu zamjenu le¢a radi jednostavnog odrzavanja i
niske stope kvarova, opremljen sigurnosnim prekidacem protiv dodira.
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Popis onfiguraci a standardne opreme

 Jedna laserska masina za uklanjanje hrde od 2000 W, 220 V (integrirana, zra¢no hladena)
» Jedan SUP32C laserski pistolj za uklanjanje hrde i ¢iS¢enje

» 10-metarski originalni opticki kabel

» 220V kabl za napajanje prema nacionalnom standardu i uzemljivacki kabel

* Rezervne zastitne lecCe, brtveni prstenovi i specijalizirani setovi alata

Sigurnosni  postupci rada

a tita osobl a

* Operateri moraju nositi specijalizirane zastitne naocale dizajnirane za lasere od 1070 nm. lzravna
izlozenost laserskoj toCki ili odbijenoj svjetlosti s radnih komada strogo je zabranjena radi
sprjeCavanja ozljeda oka.

* Tijekom radnih operacija nosite radnu odjecCu, zastitne rukavice i maske otporne na praSinu. U
sluCajevima kada uklanjanje hrde ili boje stvara znaCajne Cestice prasine, preporucCuje se opremiti
sustave za ventilaciju i odsisavanje praSine.

* Unutar radnog podruc€ja uspostavlja se zona sigurnosnog upozorenja; neovlastenom osoblju je
zabranjen pristup, a djeci je zabranjeno rukovanje bilo kojom opremom.

Elektri€na sigurnost

* Ovaj uredaj radi na jednofaznoj mrezi od 220 V, zahtijeva standardni bakreni vod presjeka 4 mm? i
namjenski osigura¢ od 63 A. Dijeljenje utiCnica ili elektriCnih krugova s uredajima velike snage strogo
je zabranjeno.

* Oprema mora biti pouzdano uzemljena kako bi se sprijeCio elektri¢ni udar ili ozljeda uzrokovana
statickim elektricitetom ili curenjem struje.

* Ne rukujte opremom mokrim rukama; izbjegavajte rad na otvorenom po kiSi. Odmah iskljucite i
zamijenite sve oSteCene napojne kabele.

Sigurnosne specifi aci e opreme

* Ova jedinica je model s zraCnim hladenjem koji ne zahtijeva dodatnu vodu. Neovlastena preinaka na
vodeno hladenije ili blokiranje otvora za odvodenje topline strogo je zabranjeno.

* Ne usmjeravajte mlaznicu SUP32C prema ljudskim tijelima, kozi, odjedi ili zapaljivim/eksplozivnim
materijalima kako biste sprijecili opekline i pozare.

» Zabranjuje se produljeno nekontrolirano ispaljivanje ili ponovljeno paljenje istog mjesta kako bi se
sprijeCilo oSteCenje optiCkog objektiva oruzja.

* Ne rastavljajte laser, optiCku putanju ili komoru glave pistolja bez ovlastenja; neovlasteno rastavljanje
ponistit e jamstvo.

* Izbjegavajte oStre zavoje, prekomjeran pritisak ili naglo povlacenje optickih vlakana kako biste
sprijecili lom ili oSteCenje.

Postavl an e opreme i pocetna prov era

1.Postavljanje uredaja: Postavite glavnu jedinicu na ravnu, suhu i dobro prozracenu lokaciju s
najmanje 20 cm slobodnog prostora oko nje za rasprSivanje topline, podalje od pra$ine i zapaljivih
ili eksplozivnih materijala.

2. Priklju€ite mlaznicu: Poravnajte QBH opti¢ki konektor pistolja za uklanjanje hrde SUP32C s utorom,
umetnite ga i ¢vrsto pri¢vrstite. Pravilno prikljucite kontrolni kabel kako biste osigurali stabilnu vezu
bez labavosti.

3. Ukljucivanje: Spojite na neovisno napajanje od 220 V, pri¢vrstite uzemljivacki kabel i provjerite
stabilnu napetost.

4.Provjera prije ukljuCivanja: Provjerite jesu li le¢e Ciste i bez potamnjivanja, opticka vlakna
neosStecena, a otvori za odvodenje topline nezacepljeni. UkljuCite uredaj tek nakon Sto potvrdite da
su svi uvjeti ispunjeni.
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Standardni operativni postupci

Postupa uklju€ivanja

1. Ukljucite glavni prekida€ napajanja za ukljucivanje uredaja; sustav ¢e automatski izvrsiti 20-
sekundnu samoprovjeru.

2.Tijekom samoprovjere nije zabiljezen alarm; zaslon osjetljiv na dodir ulazi u glavni sucelje i aktivira
nacin uklanjanja hrde.

3.Podesite snagu i amplitudu zamaha ovisno o debljini hrde i boje na obradku.

4. UKljucite prekida¢ mlaznice SUP32C kako biste aktivirali crveno svjetlo; zatim ga poravnajte s
obradkom i pomicite konstantnom brzinom za pocetak rada.

Standardni tvornicki parametri za modele od 2000 W

* Blaga hrda i oksidni sloj: raspon snage 50%—60%; Sirina zamaha 8—120 mm; izvodi brzo,
ravnomjerno brisanje Cis¢enja.

* Umjereno debeli sloj rde: intenzitet 70%—85%, Sirina 12—200 mm, sporo i ravnomjerno skeniranje

« Jaki sloj rde i tvrdokorne mrlje: snaga 90%—-100%, Sirina zamaha 100 mm, slojevito CiS¢enje

» Uklanjanje boje i premaza s radnog komada: snaga 80%—95%, Sirina hoda 150 mm, ravnomjerno
brzo CiScenje

« Ciéenje zavara za uklanjanje potamnuéa i oksidacije: snaga 60%—75%, $irina hoda 300 mm, fino
Ciscenje

Postupa is | ucivan a

1.Zaustavite rad, otpustite prekida¢ na glavi uredaja i iskljuCite laserski izlaz.

2.0Ostavite uredaj da radi s hladenjem zrakom 3-5 minuta kako bi se rasprsila preostala toplina.
3.Nakon zavrSetka hladenja iskljucite glavni napajanje i odspojite glavni prekidac.

4.Ocistite prasinu s vrha le¢e SUP32C, pregledajte le¢e i organizirajte opremu za pohranu optickih
vlakana.

Dnevno odr avan e i n ega

Dnevno odr avan e

« Ocistite praSinu iz ventilacijskih otvora uredaja kako biste osigurali pravilnu cirkulaciju zraka i sprijecili
visoke-

alarmi visoke temperature.

* Provijerite zastitnu le¢u SUP32C; ako se primijeti nakupljanje praSine ili blago potamnjivanje, odistite
je ili je odmah zamijenite.

* Provjerite je li vanjska ovojnica optickog vlakna neostecena i jesu li kabeli ¢vrsto pric¢vrsceni.

T edno odr avan e

* Nakon $to je cijela jedinica iskljuCena, ispuhajte prasinu iz unutrasnjosti kucisSta kako biste odrzali
CistoCu opreme.

« Kalibrirajte koaksijalnost crvenog svjetla kako biste osigurali ravhomjernu i nepristranu raspodjelu
toCaka CiS¢enja.

* Provjerite brtvu glave lece kako biste sprijecili prodor praSine i utjecaj na opticki put.

M ese¢no odr avan e

* Provedite temeljitu inspekciju ozi€enja, utiCnica i optiCkih konektora; zategnite sve labave
komponente.

« Zamijenite dotrajali brtveni prsten i odrzavajte optiCku komoru mlaznice.

» Ako uredaj nije koristen dugo vremena, ukljucite ga i pustite da radi u praznom hodu 3 minute prije
upotrebe kako bi se ohladio.



Uobicajeni varoviiot lan an e poteskoc¢a

PO AVA VARA
Uredaj nije ukljuen i zaslon je
crn.

U RO NEUSP EHA
Napajanje od 220 V nije
priklju¢eno; sklopka je iskocila; i
oziCenje je labavo.
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R E EN E
Provjerite napajanje, resetirajte
sklopku i zategnite utikac.

Pojavljuje se crveno svjetlo, ali
nema emisije lasera

Zagadenje/ostecCenje zastitnog
stakla, zakljuCavanje parametara
sustava, previsoka temperatura

Zamijenite Ciste le¢e, ponovno
pokrenite sustav i iskljuCite ga
radi hladenja.

Nije temeljito oCiSceno, ostala je
hrda.

Nedovoljna snaga, prevelika
amplituda, pretjerana brzina
kretanja

Povecajte  snagu, smanijite
Sirinu ljuljanja, smanijite brzinu
kretanja i izvedite slojevito
Ciséenje

Alarm visoke temperature
opreme

Zacepljen izlazni otvor,
prekomjerno nakupljanje
prasSine, produljeno rad na
punom opterecenju

Ukloniti nakupljenu prasinu,
iskljuciti radi odrzavanja i
poboljSati ventilaciju.

Neravnomjerno rasporedene
mrlje na kosi i promjena boje
uzrokovana pranjem

Leca je prljava, pokazuje pomak
crvenog svjetla i ima netoCan
Zarisni pomak.

Promijenite objektiv, kalibrirajte
optiCku os i fino podesite zariSnu
duljinu

Detal i amstva

* Rok jamstva za kljuéne komponente glavne laserske jedinice: 2 godine
* Rok jamstva za glavni elektriCni sustav upravljanja i sustav za hladenje zrakom: 1 godina
* Komponente podlozne habanju (lece, brtveni prstenovi, opti¢ka vlakna) nisu pokrivene jamstvom.

* Ostecenja uzrokovana ljudskim djelovanjem zbog nepravilnog rukovanja, neovlastenog rastavljanja ili
preinake, nestabilnosti napona koja uzrokuje pregorijevanje ili produljene izloZenosti visokim
temperaturama koje dovode do oStecenja nisu pokrivena jamstvom.

* ProizvodacCi pruzaju dozivotnu podrSku koja ukljuCuje daljinsko tehniCko otklanjanje poteskoca,
dijagnosticiranje kvarova i opskrbu originalnim tvornic¢kim dijelovima.
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Rastavl eni pri az

oliéina

olicina

Pokriva¢ za opremu 1 15 Vodeni spremnik 1

2 Tiskana ploCica 1 16 | Upravljacka plo¢a rashladnog 1
uredaja

3 7-in¢ni zaslon 1 17 Cijev indikatora razine 1
4 Tipka za hitno zaustavljanje 1 18 Prednja vrata 1
5 Prekidac 1 19 Glavni okvir 1
6 Preklopno dugme 1 20 Tiha kotaca 4
7 Karoserija od limenih ploCa 1 21 Zavarivacki pistolj 1
8 Sarka 2 24 Zastitni drzac€ lece 1
9 Zracni prekidac 1 25 Drzac le¢e za fokusiranje 1
10 Soket 1 26 Drzac zrcala 1
11 Laserski generator 1 28 Prekida¢ 1
12 | Ventilator rashladnog uredaja 1 29 QBH 1
13 Kondenzator 1 30 Zastitite objektiv 1
14 Vodena pumpa 1 31 Motor galvanometra 1
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Denumire:

Adresa:
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DECLARATIE DE
PROFESSIONAL TOOLS CONFORMITATE

C€

Noi:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Declaram pe raspunderea noastra exclusiva ca produsul:
Numar parte: 9106
Descriere: MASINA INDUSTRIALA LASER iR 2000W

Nr. de serie: -

La care se refera prezenta declaratie este in conformitate cu urmatoarea
directiva (urmatoarele directive):

Directiva privind masinile: RoHS 2011-65-EU

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
[IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
EN 61000-3-3:2013+A2:2021

2023-1230-EU

EN 60204-1: 2018;
EN ISO 12100: 2010

Data emiterii: 08/06/2026

Va

José Barbara
CEO

@ +351 253 200 250 @ info@kroftools.com Rua da Devesa n98
4755-307 Barcelos (Martim)
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Prezentare generala a produsului

Masina este echipamentul universal de curatare cu laser de mare putere de 220 V al companiei noastre,
echipat cu pistolul usor SUP32C dedicat indepartarii ruginii. Nu necesita racire cu apa sau compresor de
aer, dispune de racire cu aer integrata pentru disiparea eficienta a caldurii si este portabil si mobil.
Functionand cu o putere de iesire a laserului de 2000 W, indeparteaza eficient diverse contaminanti de pe
suprafetele metalice — inclusiv rugina, depuneri de oxid, straturi de vopsea, pete de ulei, urme de sudura
si depuneri de calcar.

Acest dispozitiv este conceput special pentru santiere de constructii, ateliere si medii in aer liber fara sursa
de alimentare de 380 V; poate functiona utilizand curentul electric standard de uz casnic de 220 V. Datorita
functionarii simple, faptului cd nu deterioreaza substraturile, lipsei consumabilelor, poluarii zero si
performantei uniforme de curatare, este utilizat pe scara larga in aplicatii precum indepartarea ruginii de pe
structuri din otel, curatarea matritelor, renovarea navelor, indepartarea ruginii de pe feronerie, indepartarea
oxidarii de la suduri, indepartarea vopselei de pe piese de prelucrat si restaurarea cladirilor vechi.

Specificatii tehnice generale (specifice pentru 2000 W/220 V):

* Puterea nominala a laserului: 2000 W (reglabila continuu de la 10% la 100%)

* Lungimea de unda a laserului: 1070 nm = 10 nm

* Alimentare: CA 220 V monofazat / 50 Hz, tensiune universala de uz casnic

* Curent nominal de functionare: 32 A

* Metoda de racire: racire inteligenta cu aer la temperatura constanta (nu este necesara apa, nu este
nevoie de racire pe baza de apa)

» Cap de pistol standard: pistol profesional SUP32C pentru indepartarea ruginii si curatare cu laser

* Lungimea fibrei: standard 10 m

* Raza minima de indoire a fibrei optice: 2400 mm; indoirile permanente sunt interzise

e Latimea de curatare: 0—30 mm, reglabila intr-un interval larg

* Viteza de curatare: indeparteaza rapid rugina, vopseaua si straturile de oxid de pe suprafete extinse.

* Materiale aplicabile: otel carbon, otel inoxidabil, aliaj de aluminiu, cupru, otel pentru matrite si alte
materiale metalice.

* Functii de curatare: indepartarea ruginii, a vopselei, a contaminarii cu ulei, a punctelor de sudura, a
depunerilor de oxid si curatarea cordonului de sudura

* Mediu de lucru: Temperatura 10 °C-35 °C, umiditate <70%, fara condens

* Greutate totala: 90 kg

* Durata de functionare continua: Suporta 8-10 ore de functionare continua

Parametri specifici ai pistolului de indepartare a ruginii SUP32C

* Interval de putere: 0—2000 W — perfect adaptat pentru duze de curatare specializate de mare putere

* Greutatea corpului pistolului: Designul usor reduce oboseala mainii in timpul utilizarii prelungite.

» Configuratie optica: lentile specializate de curatare si colimare, rezistente la temperaturi ridicate si la
arsurile provocate de laser.

* Specificatii lentila de protectie: #30x3 mm — lentila de protectie universala, rezistenta la uzura

* Moduri de curatare: curatare punctuala, curatare liniara si curatare reglabila a suprafetelor extinse

* Interval de oscilatie: 0-300 mm — oscilatie ultra-larga pentru indepartarea rapida a ruginii de pe suprafete
extinse

* Avantaje structurale: Design de schimbare rapida a lentilelor de tip ,plug-and-play” pentru intretinere
usoara si rata redusa de defectare, echipat cu un comutator de siguranta anti-atingere.



KROFtools

RO
FPROFESSIONAL TOOLS

Lista configuratiilor standard ale echipamentului

* Un aparat de indepartare a ruginii cu laser de 2000 W, 220 V (tip integrat, racit cu aer)
* Un pistol laser SUP32C pentru indepartarea ruginii si curatare

 Cablu original de fibra optica de 10 metri

* Cablu de alimentare conform standardului national de 220 V si cablu de impamantare
* Lentile de protectie de rezerva, inele de etansare si truse de scule specializate

Proceduri de siguranta in exploatare

Protectia personalului

* Operatorii trebuie sa poarte ochelari de protectie specializati, conceputi pentru lasere de 1070 nm.
Expunerea directa la punctul laser sau la lumina reflectata de piesele de lucru este strict interzisa pentru
a preveni leziunile oculare.

* In timpul operatiunilor de lucru, purtati imbracaminte de lucru, manusi de protectie si mé&sti antipraf. in
cazurile Tn care indepartarea ruginii sau a vopselei genereaza particule semnificative de praf, se
recomanda utilizarea sistemelor de ventilatie si de eliminare a prafului.

* In zona de lucru trebuie stabilitd o zona de avertizare de siguranta; personalului neautorizat ii este
interzisa apropierea, iar copiilor le este interzisa manipularea oricarui echipament.

Siguranta electrica

* Acest dispozitiv functioneaza la o tensiune de alimentare monofazata de 220 V, necesitdnd cabluri
standard din cupru de 4 mm? si un intrerupator de circuit dedicat de 63 A. Este strict interzisa utilizarea in
comun a prizelor sau a circuitelor electrice cu dispozitive de mare putere.

* Echipamentul trebuie impamantat in mod fiabil pentru a preveni socurile electrice sau ranile cauzate de
electricitatea statica sau de curentul de scurgere.

* Nu utilizati echipamentul cu mainile ude; evitati lucrul in aer liber pe timp de ploaie. Opriti imediat si
inlocuiti orice cablu de alimentare deteriorat.

Specificatii de siguranta ale echipamentului

* Aceasta unitate este un model racit cu aer care nu necesita apa suplimentara. Este strict interzisa
conversia neautorizata la racire cu apa sau blocarea orificiilor de disipare a caldurii.

* Nu indreptati duza SUP32C catre corpuri umane, piele, imbracaminte sau materiale inflamabile/explozive
pentru a preveni arsurile si incendiile.

* Interziceti tragerea necontrolata prelungita sau arderea repetata a aceluiasi punct pentru a preveni
deteriorarea lentilei optice a armei.

* Nu dezasamblati laserul, calea optica sau camera capului pistolului fara autorizatie; dezasamblarea
neautorizata va anula acoperirea garantiei.

* Evitati indoirile bruste, presiunea excesiva sau tragerea cu forta a fibrelor optice pentru a preveni ruperea
sau deteriorarea acestora.

Instalarea echipamentului si inspectia la punerea in functiune

1.Amplasarea dispozitivului: Pozitionati unitateaprincipala intr-un loc plat, uscasi bine ventilat, cu un
spatiu liber de cel putin 20 cm in jurul acesteia pentru disiparea caldurii, departe de praf si de materiale
inflamabile sau explozive.

2.Conectarea duzei: Aliniati conectorul de fibra optica QBH al pistolului deindepartare a ruginii SUP32C
cu fanta, introducdi-l si fixai-l ferm. Conectaéi cablul de controtorespunzator pentru a asigura o
conexiune stabila, fara slabiri.

3.Pornire: Conectati la osursa de alimentareindependentd de 220 V, fixafirul de impamantare si
verificati daca tensiunea este stabila.

4. Verificarea la pornire: Verificati daca lentilele sunt curatesi fara urme de innegrire,daca fibrele optice
sunt intacte si daca orificiile de disipare a caldurii nu sunt obstructionate. Continuati cu pornirea numai

dupa ce v-ati asigurat ca toate cerintele sunt indeplinite.
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Proceduri standard de operare

Procedura de pornire

1.Porniti comutatorul principal de alimentare pentru a porni dispozitivul; sistemul va efectua automat o
autoverificare de 20 de secunde.

2.Nu s-a detectat nicio alarma in timpul autoverificarii; ecranul tactil intra Tn interfata principala si activeaza
modul de indepartare a ruginii.

3.Reglati puterea si amplitudinea oscilatiei in functie de grosimea ruginii si de grosimea vopselei de pe
piesa de prelucrat.

4. Porniti comutatorul duzei SUP32C pentru a activa lumina rosie; apoi aliniati-o cu piesa de prelucrat si
deplasati-o cu viteza constanta pentru a incepe operatiunea.

Parametri standard de proces la setarile din fabrica pentru modelele de 2000 W

* Rugina usoara si depuneri de oxid: interval de putere 50%—60%; latime de oscilatie 8—120 mm;
efectueaza o curatare rapida si uniforma prin miscare de maturare.

* Strat de rugina moderat de gros: intensitate 70%—85%, latime 12—200 mm, scanare lenta si uniforma

* Rugina puternica si pete persistente: putere 90%—100%, latime de oscilatie 100 mm, curatare in straturi

» Indepartarea vopselei si a acoperirilor de pe piesa de prelucrat: putere 80%—-95%, latime de cursa 150
mm, curatare prin miscare cu viteza uniforma

* Curatarea sudurilor pentru indepartarea innegririi Si a oxidarii: putere 60%—75%, latime de cursa 300
mm, curatare fina

Procedura de oprire

1. Opriti functionarea, eliberati comutatorul capului pistolului si opriti iesirea laserului.

2.Lasati dispozitivul sa functioneze cu racire cu aer timp de 3-5 minute pentru a disipa caldura reziduala.
3.Dupa finalizarea racirii, opriti alimentarea principala cu energie si deconectati comutatorul principal.

4.Curatati praful de pe varful lentilei SUP32C, inspectati lentilele si aranjati echipamentul de depozitare a
fibrelor optice.

intretinere si ingrijire zilnica

intretinere zilnica

* Curatati praful din orificile de ventilatie ale dispozitivului pentru a asigura o circulatie adecvata a aerului si
pentru a preveni

de temperatura ridicata.

* Verificati lentila de protectie a SUP32C; daca observati acumulari de praf sau o usoara innegrire,
curatati-o sau Tnlocuiti-o imediat.

* Verificati daca invelisul exterior al fibrei optice este intact si daca cablajul nu este slabit.

intretinere saptiamanala

* Dupa ce intreaga unitate este oprita, indepartati praful din interiorul carcasei cu ajutorul unui suflant,
pentru a mentine curatenia echipamentului.

* Calibrati coaxialitatea luminii rosii pentru a asigura o distributie uniforma si impartiala a spotului de
curatare.

* Verificati etansarea capului lentilei pentru a preveni patrunderea prafului care ar putea afecta calea optica.

intretinere lunara

» Efectuati o inspectie amanuntita a cablajului, a prizelor si a conectorilor de fibra optica; strangeti orice
componente slabite.

« Tnlocuiti inelul de etansare uzat si intretineti camera optica a duzei.

* Daca dispozitivul nu a fost utilizat o perioada indelungata, porniti-I si lasati-I sa functioneze in gol pentru
a se raci timp de 3 minute Tnainte de utilizare.
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Defectiuni frecvente si depanare

DEFECTIUNE FENOMEN

Dispozitivul nu este pornit, iar
ecranul este negru.

CAUZA DEFECTIUNII
Alimentarea de 220 V nu este
conectata; s-a declansat
intrerupatorul de circuit; iar
cablajul este slabit.

SOLUTIE
Verificati circuitul de alimentare,
resetati intrerupatorul de circuit
si strangeti bine mufa.

Lumina rosie este aprinsa, dar nu
exista emisie laser

Contaminarea/spargerea lentilelor
de protectie, blocarea parametrilor
sistemului, temperatura excesiva

Inlocuiti lentilele cu unele curate,
reporniti sistemul si opriti-I pentru
racire.

Nu a fost curatat temeinic,
ramanand urme de rugina.

Putere insuficienta, amplitudine
excesiva, viteza de deplasare
excesiv de mare

Mariti puterea, reduceti
amplitudinea oscilatiei, reduceti
viteza de deplasare si efectuati
o curatare in straturi

Alarma de temperatura ridicata a
echipamentului

Orificiu de evacuare infundat,
acumulare excesiva de praf,
functionare prelungita la sarcina
maxima

Indepartati praful acumulat, opriti
echipamentul pentru intretinere si
imbunatatiti ventilatia.

Pete inegale pe lentila si
decolorare cauzata de spalare

Lentila este murdara, prezinta o
deviere spre rosu a luminii si are o
distanta focala inexacta.

Schimbati lentilele, calibrati axa
optica si reglati cu precizie
distanta focala

Detalii privind garantia

* Perioada de garantie pentru componentele principale ale unitatii principale a laserului: 2 ani
* Perioada de garantie pentru sistemul principal de control electric si de racire cu aer: 1 an
» Componentele supuse uzurii (lentile, inele de etansare, fibre optice) nu sunt acoperite de garantie.

* Deteriorarile provocate de om ca urmare a utilizarii necorespunzatoare, a dezasamblarii sau modificarii
neautorizate, a instabilitatii tensiunii care duce la arderea componentelor sau a expunerii prelungite la
temperaturi ridicate care duc la deteriorare nu sunt acoperite de garantie.

* Producatorii ofera asistenta pe toata durata de viata a produsului, inclusiv depanare tehnica la distanta,
diagnosticarea defectiunilor si furnizarea de piese originale de fabrica.
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Vedere explodata
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Nr. Denumire Cant Nr. Denumire Cant
1 Husa pentru echipament 1 15 Rezervor de apa 1
2 PCB 1 16 |Placa de comanda pentru racitor 1
3 Ecran de 7 inci 1 17 Tub indicator de nivel 1
4 Buton de oprire de urgenta 1 18 Usa frontala 1
5 Buton de comutare 1 19 Cadru principal 1
6 Buton de comutare 1 20 Roata silentioasa 4
7 Caroserie din tabla 1 21 Pistol de sudura 1
8 Balamale 2 24 [Suport de protectie pentru lentila 1
9 Comutator pneumatic 1 25 Suport pentru lentila de 1
focalizare
10 Soclu 1 26 Suport oglinda 1
11 Generator laser 1 28 Buton de comutare 1
12 Ventilator racitor 1 29 QBH 1
13 Condensator 1 30 Protejati obiectivul 1
14 Pompa de apa 1 31 Motor galvanometric 1
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