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Visao geral do produto

Esta maquina é o nosso sistema de limpeza a laser de alta poténcia de 3000 W de nivel industrial, alimentado
por uma fonte de alimentagdo industrial trifasica de 380 V e equipado com um sistema integrado de
arrefecimento a agua a temperatura constante, com uma pistola de laser profissional de alta poténcia SUP32C.
Garante uma dissipacdo de calor estavel sem perda de poténcia, suporta um funcionamento continuo
prolongado a plena capacidade e resolve eficazmente problemas comuns dos modelos arrefecidos a ar, tais
como a perda de poténcia induzida por altas temperaturas, a baixa eficiéncia de limpeza e o tempo de
funcionamento limitado.

Esta maquina proporciona elevada energia laser e grande profundidade de penetragdo, tendo sido
especificamente concebida para cenarios de limpeza exigentes, tais como camadas espessas de ferrugem,
revestimentos de tinta pesados, depdsitos de 6leo endurecidos, incrustagdes de oxido profundas, marcas de
soldadura, superficies enegrecidas e depositos de carbono em moldes. Caracteriza-se por uma velocidade de
limpeza rapida, sem danos no substrato, sem necessidade de consumiveis e sem emisséo de poeira, tornando-
a ideal para aplicagbes de limpeza industrial exigentes, incluindo oficinas de estruturas de aco, renovagao de
navios, maquinaria de construgdo, limpeza de moldes, recipientes sob pressdo, grandes componentes
metalicos e reabilitagdo de pontes.

Especificagoes técnicas gerais (concebida especificamente para sistemas de arrefecimento a agua de

3000 W/380 V)

* Poténcia nominal do laser: 3000 W (ajustavel continuamente de 10 % a 100 %)

* Comprimento de onda do laser: 1070 nm = 10 nm

* Alimentagao: corrente alternada trifasica de 380 V CA / tens&o especifica para uso industrial de 50 Hz

* Corrente nominal de funcionamento: 35 A

* Método de arrefecimento: Sistema de arrefecimento a agua industrial de temperatura constante, com dupla
temperatura e duplo controlo (mantém a poténcia de saida total mesmo em condigbes prolongadas de carga
elevada)

* Intervalo de temperatura: 22 °C-26 °C (bloqueado com precisao na configuragéo de fabrica)

* Modelo de pistola padrao: SUP32C — uma pistola a laser especializada de alta poténcia para remogao de
ferrugem e limpeza.

* Comprimento da fibra: 10 m de série (15 m disponivel)

* Raio minimo de curvatura da fibra 6tica: 2450 mm; dobras rigidas e pressao excessiva sao estritamente
proibidas.

* Alcance maximo de limpeza: 0—-300 mm, ajustavel numa ampla gama

* Desempenho de limpeza: Remove eficazmente e rapidamente ferrugem intensa, multiplas camadas de tinta e
revestimentos de 6xido dificeis de remover

* Materiais aplicaveis: ago ao carbono, ago inoxidavel, liga de aluminio, cobre, ago para moldes e metais
especiais

* Funcionalidades completas da maquina: remogao de ferrugem, remocéao de tinta, remogao de contaminagao
por 6leo, remogao de pontos de soldadura, remogao de camadas espessas de 6xido, limpeza de soldaduras e
renovagao de moldes.

* Ambiente de trabalho: Temperatura 12 °C-38 °C, humidade <70 %, sem condensacéao

* Peso total: 135 kg

* Duragao da operagéao continua: Suporta operagao industrial a plena carga durante 24 horas

Parametros especificos da pistola de remogao de ferrugem SUP32C (versdo adaptada de 3000 W)

* Gama de poténcia: 0—3000 W. Concebida para limpeza pesada de alta poténcia com uma estrutura de
dissipagao de calor otimizada.

* Design do corpo: Construgao leve e resistente ao calor, com excelente resisténcia ao fogo, adequada para
operagdes prolongadas de alta intensidade.

* Configuragao ¢tica: colimador e lente de focagem de alta transmitancia e resistentes ao calor, resistentes a
degradacgao causada por luz intensa, adequados para saida de laser de alta poténcia

* Especificagdes da lente de protegdo: @30 x 3 mm — lente de protegao especializada, reforcada e resistente a
altas temperaturas

* Modos de funcionamento: ajustaveis entre trés configuragdes — limpeza de precisdo pontual, limpeza linear e
limpeza por varredura de grandes areas.

* Amplitude de oscilagdo: 0-300 mm — oscilagao ultra-ampla para uma eficiéncia significativamente melhorada
na remogao de ferrugem e tinta em grandes areas

4



KROFtools

PROFESSIONAL TOOLS

* Vantagens estruturais: Design de troca rapida da lente do tipo gaveta, sem necessidade de manutengao nem
desmontagem da pistola, equipada com um interruptor de segurancga contra contacto acidental e protecéo
com alarme de alta temperatura para a ponta da lente.

Lista de configuragoes de equipamento de série

* Uma maquina de remogao de ferrugem a laser de 3000 W, 380 V, arrefecida a agua (equipada com um
sistema de arrefecimento a agua de dupla temperatura e duplo controlo)

* Pistola de remocéo de ferrugem e limpeza a laser de alta poténcia SUP32C

* Cabo de fibra o6tica original de alta resisténcia com 10 metros

* Cabo de alimentagao de alta poténcia de 380 V e cabo de ligagéo a terra dedicado

* Lentes de protecéao reforcadas adicionais, anéis de vedacéo e kits de ferramentas especializadas

Procedimentos de seguran¢a de operagao

Protecao do pessoal

* Os operadores devem usar oculos de protecdo especializados, concebidos para lasers de alta poténcia de
1070 nm. A exposigao direta ao feixe laser ou a reflexos intensos provenientes das pecas de trabalho é
estritamente proibida, para evitar queimaduras oculares.

* Durante toda a operacdo, use vestuario de trabalho ignifugo, luvas de protecdo resistentes ao calor e
mascaras a prova de poeira. A remogao intensiva de ferrugem ou de tinta gera uma quantidade significativa
de poeira; as operagdes em recintos fechados devem estar equipadas com sistemas de ventilagcdo e remogao
de poeira.

* Deve ser estabelecida uma zona de aviso de seguranca de 6 metros dentro da area de trabalho, com
sinalizacao de identificacao a laser afixada; é proibida a aproximacao de pessoal nao autorizado e de criancas
a area de trabalho.

Segurancga elétrica

* Este dispositivo € um aparelho industrial trifasico de 380 V que requer a instalagéo elétrica por um eletricista
qualificado, para garantir uma tenséo trifasica equilibrada sem perda de fase. Deve ser devidamente ligado a
terra, com uma resisténcia de ligagéo a terra <4 Q.

* O sistema deve estar equipado de forma independente com um disjuntor de 63 A e cablagem de cobre padrao
de 6 mm2. E estritamente proibido partilhar linhas de alimentagcdo com equipamentos de alta poténcia, tais
como maquinas de soldadura ou compressores de ar, para evitar instabilidade de tensdo e sobrecarga da
linha.

* Nao ligue nem ligue/desligue o dispositivo com as maos molhadas; evite operagdes ao ar livre em tempo de
chuva. Desligue imediatamente e substitua quaisquer cabos de alimentagao danificados ou envelhecidos.

Seguranca do nucleo arrefecido a agua (de importancia primordial)

* E estritamente proibida a realizacdo de operacdes de emissdo de luz em condigdes de falta total ou parcial de
agua. O equipamento dispde de protecado integrada contra funcionamento a seco; o funcionamento a seco
nao autorizado danificara diretamente o laser e ndo esta coberto pela garantia.

* Apenas agua destilada ou agua pura desionizada pode ser utilizada como liquido de arrefecimento; a adigéo
de agua da torneira ou agua mineral é estritamente proibida para evitar a formagédo de incrustagdes e o
entupimento do circuito de fluido, bem como a corroséo das placas arrefecidas a agua e dos componentes do
laser.

* Nao obstrua nem bloqueie as aberturas de entrada e saida de ar da unidade principal. Mantenha um espaco
de ventilagdo de, pelo menos, 35 cm a volta do equipamento para garantir uma eficiéncia de arrefecimento
ideal para sistemas de alta poténcia arrefecidos a agua.

* Apds desligar o sistema num ambiente de baixa temperatura, inspecione o sistema de agua para verificar se
existe agua estagnada ou formacao de gelo, a fim de evitar danos nos tubos e na unidade arrefecida a agua
devido ao congelamento.
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Especificagoes gerais de seguranga para o equipamento

* Nao aponte o bocal do SUP32C para corpos humanos, pele, vestuario, caixas de cartdo, combustiveis ou
outros materiais inflamaveis ou explosivos, para evitar queimaduras ou incéndios.

* Proiba a emisséo prolongada e descontrolada de luz pelo dispositivo e evite a irradiagao repetida do mesmo
local, para evitar que as altas temperaturas danifiquem a lente ética e o caminho 6tico da ponta da sonda.

* E estritamente proibido desmontar lasers, unidades arrefecidas a agua, percursos éticos ou camaras da
cabeca do laser sem autorizagcédo. A modificagdo ndo autorizada destes componentes invalidara a garantia.

* Proiba a flexao brusca, a pressao excessiva ou o puxao violento das fibras éticas; evite dobrar para além do
raio especificado, a fim de evitar a fratura ou danos nas fibras.

Instalacao do equipamento e inspecao de arranque

1.Colocagédo do equipamento: Instale a unidade principal numa superficie industrial plana, seca e bem
ventilada, longe de poeira, ambientes corrosivos acidos/basicos e condigdes inflamaveis ou explosivas.
Assegure espaco suficiente para a dissipagao de calor a volta da unidade.

2. Adicionar agua de arrefecimento: Abra a porta de enchimento do depdsito e adicione agua pura desionizada
até ao ponto médio entre as marcas de nivel maximo e minimo; evite encher em excesso ou deixar o
depdsito vazio. Apos o enchimento, aperte bem a tampa de vedagao.

3.Ligacao a rede elétrica e ligagdo a terra: Um eletricista qualificado deve ligar o dispositivo a uma fonte de
alimentacgao trifasica de 380 V, verificar se a tensao trifasica esta equilibrada e fixar o fio de ligagao a terra
do equipamento para garantir uma ligagao a terra fiavel.

4.Ligar o bocal: Alinhe o conector de fibra ética QBH da pistola de remogéo de ferrugem SUP32C com a
ranhura, insira-o suavemente e fixe-o com firmeza. Ligue o cabo de controlo corretamente para garantir uma
ligacdo estavel, sem qualquer folga.

5.Inspecéo pré-arranque: Certifique-se de que o nivel de agua esta normal, que a saida de arrefecimento esta
desobstruida, que a lente esta limpa e intacta, que a fibra 6tica ndo esta danificada e que a cablagem esta
bem fixada antes de ligar o equipamento.

Procedimentos Operacionais Padrao

Procedimento de Ligar o Aparelho

1. Abra o disjuntor de alimentag&o principal, prima o interruptor de alimentagao principal e o dispositivo ligar-se-
a.

2.A unidade arrefecida a agua arranca automaticamente e realiza um pré-arrefecimento durante 5 a 8
minutos, periodo durante o qual o sistema efetua autoverificagdes exaustivas da temperatura da agua, do
nivel de agua, do percurso o6tico e do estado dos circuitos.

3.Se nao for detetado qualquer alarme durante a autoverificacdo, o ecra tatil acede a interface principal e
permite a selegdo do modo de remogéao de ferrugem, remogao de tinta ou limpeza de soldaduras, consoante
as condigbes operacionais.

4. Ajuste a poténcia do equipamento e a amplitude de limpeza em conformidade com a espessura da ferrugem
da peca, o numero de camadas de tinta e o nivel de oxidacéo.

5.Prima o interruptor do bocal SUP32C; acendera uma luz vermelha. Apds confirmar que o feixe de luz esta
normal, mova o bocal de forma constante para iniciar a operagao

Parametros de processo padrao para o modelo de 3000 W na producao de fabrica

* Ferrugem leve com fina pelicula de 6xido: gama de poténcia 50%—65%; amplitude de oscilagdo 10—150 mm;
limpeza por varredura rapida e uniforme.

* Camada de ferrugem moderadamente espessa, contaminagdo comum por 6leo: poténcia de 70%—-85%,
amplitude de oscilacdo de 15-220 mm, varredura lenta e uniforme

* Ferrugem intensa, tinta antiga em varias camadas: taxa de cobertura de 90% a 100%, amplitude de 22 a 110
mm; limpeza por sobreposi¢cdo, camada a camada.

* Para pecgas sem revestimentos espessos nem camadas endurecidas: poténcia de 85%—95%, amplitude de
oscilacao de 18-150 mm, delaminacao a baixa velocidade
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Procedimento padrao de desligamento (obrigatorio para modelos arrefecidos a agua)

* Interrompa o funcionamento, solte o interruptor da cabega da pistola e desligue a saida do laser.

* Mantenha a unidade arrefecida a agua a funcionar continuamente sem carga durante 8—10 minutos para
dissipar completamente o calor residual do laser e da ponta da pistola.

* Assim que a temperatura da agua regressar a faixa de temperatura definida para o equipamento, desligue a
alimentacao da unidade principal e desligue o disjuntor principal.

* Limpe o p6 da ponta da lente do SUP32C, inspecione o estado da lente de protecéo, endireite a fibra d6tica e
organize o equipamento.

Manutencao e cuidados diarios

Manutencao diaria (a realizar obrigatoriamente apés o fim do turno)

* Verifique o nivel de agua no depdsito; reabastega imediatamente com agua pura desionizada se o nivel for
insuficiente, para evitar o funcionamento em condigoes de falta de agua.

* Utilize a pistola de ar comprimido para remover o p6 da grelha de dissipagéo de calor refrigerada a agua e das
entradas/saidas de ar da unidade principal, garantindo uma dissipag¢ao de calor desobstruida.

* Verifique se a lente de protegao do SUP32C apresenta sinais de escurecimento, embaciamento ou
acumulacao grave de poeira; limpe-a ou substitua-a imediatamente, se necessario.

* Inspecione a bainha da fibra ética e as linhas de controlo para detetar danos ou afrouxamento e certifique-se
de que a ponta esta livre de acumulagao de poeira ou obstrucdes.

Manuteng¢ao semanal

* Abra a abertura de drenagem do depdsito de dgua para escoar uma pequena quantidade de agua estagnada
e remover os sedimentos depositados no fundo.

* Depois de desligar completamente o equipamento, remova o pé do interior da caixa para manter a limpeza do
equipamento.

* Calibre a coaxialidade da luz vermelha para garantir que o ponto de luz fica uniformemente centrado, sem
desvios nem manchas durante a limpeza.

* Verifique a vedacgéo da cabeca da lente para impedir a entrada de poeira e agua, garantindo a protecédo do
percurso o6tico interno.

Manuteng¢ao mensal

* Realize uma inspecgao minuciosa da cablagem, das fichas e dos conectores de fibra 6tica; aperte quaisquer
componentes soltos.

* Substitua todo o depdsito de agua de arrefecimento a cada dois meses para evitar que a acumulagao de
calcario no sistema de agua prejudique a dissipagao de calor.

* Substitua o anel de vedagao envelhecido e realize uma manutencédo minuciosa da camara 6tica da ponta da
pistola.

* No caso de equipamento que tenha estado desligado durante um periodo prolongado, efetue um pré-
arrefecimento com agua durante 5 minutos antes da operagéo.
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Avarias comuns e resolugao de problemas

FALHA FENOMENO

O dispositivo nao esta ligado e o
ecra esta preto.

CAUSA DA AVARIA

Perda de fase a 380 V, disparo do
disjuntor, ativagcédo da protecao de
baixo nivel de agua, ligagcbes
soltas

Idioma

PT

SOLUGAO
Verifique a alimentagao trifasica,
adicione agua pura, reinicie o
disjuntor e aperte bem os
terminais do circuito.

A luz vermelha esta acesa, mas
ndo ha emissao de laser

Lente de protegado contaminada ou
danificada, temperatura da agua a
exceder os limites, parametros do

sistema bloqueados

Substitua a lente, aguarde que o
sistema de arrefecimento de agua
arrefeca e, em seguida, reinicie o
sistema para desbloquear os
parametros

A limpeza ficou incompleta,
deixando residuos de ferrugem e
manchas de tinta.

Poténcia insuficiente, amplitude
excessiva, velocidade de
movimento demasiado rapida e
numero inadequado de camadas
de limpeza por ciclo

Aumente a poténcia, reduza a
amplitude do movimento,
diminua a velocidade de
deslocamento e recorra a uma
limpeza em camadas
sobrepostas

Alarme de alta temperatura do
equipamento

Obstrugéo da grelha de dissipagao
de calor, abastecimento de agua
insuficiente, temperatura ambiente
excessivamente elevada,
funcionamento prolongado em
plena carga

Limpar o pé acumulado,
reabastecer com agua purificada,
melhorar a ventilagéo e desligar o
equipamento para arrefecimento e
repouso.

Distribuicao irregular dos
pontos, coloragao induzida pela
lavagem e variagao de cor
acentuada

Contaminacao ou danos nas
lentes, desvio da luz vermelha,
desvio da distancia focal,
acumulacao de poeira no
caminho otico

Substitua as lentes de protecao,
calibre o alinhamento coaxial da
luz vermelha, ajuste com preciséo
a distancia focal e limpe o
caminho ético.

Detalhes da garantia

* Periodo de garantia para os componentes principais da unidade principal do laser: 2 anos
* Periodo de garantia para unidades arrefecidas a agua e sistemas de controlo elétrico: 1 ano
* Os componentes sujeitos a desgaste (lentes de protegao, anéis de vedagao) ndo estdo abrangidos pela

garantia.

* Os seguintes problemas nao estao abrangidos pela garantia: funcionamento a seco devido a abastecimento
insuficiente de agua; desmontagem ou modificagdo ndo autorizada do dispositivo; danos causados por tensao
instavel; funcionamento prolongado com um bico vazio; e danos por incrustagdes resultantes da utilizagao

inadequada de agua da torneira.

* O fabricante fornece um apoio abrangente ao longo de todo o ciclo de vida do produto, incluindo calibragéo
remota de parametros, diagnéstico de avarias, assisténcia técnica, fornecimento de pegas originais e servigo

pos-venda.
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Vista explodida

*

N.° Nome Qtd. N. Nome Qtd.
1 Capa para equipamento 1 15 Depdsito de agua 1
2 PCB 1 16 | Placa de controlo do refrigerador 1
3 Ecra de 7 polegadas 1 17 Tubo indicador de nivel 1
4 Botao de paragem de 1 18 Porta da frente 1

emergéncia
5 Botdo de comutacao 1 19 Estrutura principal 1
6 Botado de comutacao 1 20 Roda silenciosa 4
7 Carrogaria em chapa metalica 1 21 Pistola de soldadura 1
8 Dobradiga 2 24 Suporte protetor da lente 1
9 Interruptor pneumatico 1 25 Suporte da lente de focagem 1

10 Soquete 1 26 Suporte do espelho 1
11 Gerador de laser 1 28 Botao de comutacao 1
12 Ventilador do refrigerador 1 29 QBH 1
13 Condensador 1 30 Proteger a lente 1
14 Bomba de agua 1 31 Motor do galvanémetro 1
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Descripcién general del producto

Esta maquina es nuestro sistema insignia de limpieza laser de alta potencia y grado industrial de 3000 W,
alimentado por una red industrial trifasica de 380 V y equipado con un sistema integrado de refrigeracion por
agua a temperatura constante, que incorpora una pistola laser profesional de alta potencia SUP32C. Garantiza
una disipacién estable del calor sin pérdida de potencia, permite un funcionamiento continuo prolongado a plena
capacidad y resuelve eficazmente los problemas habituales de los modelos refrigerados por aire, como la
pérdida de potencia provocada por las altas temperaturas, la baja eficiencia de limpieza y el tiempo de
funcionamiento limitado.

Esta maquina ofrece una elevada energia laser y una gran profundidad de penetracion, y esta disefiada
especificamente para situaciones de limpieza complejas, como capas gruesas de Oxido, recubrimientos de
pintura pesados, depdsitos de aceite endurecidos, incrustaciones de oxido profundas, marcas de soldadura,
superficies ennegrecidas y depositos de carbono en moldes. Se caracteriza por su rapida velocidad de limpieza,
la ausencia de dafios en el sustrato, la ausencia de consumibles y la emision nula de polvo, lo que la hace ideal
para aplicaciones de limpieza industrial exigentes, como talleres de estructuras de acero, renovacion de
buques, maquinaria de construccioén, limpieza de moldes, recipientes a presion, componentes metalicos de gran
tamafo y rehabilitacion de puentes.

Especificaciones técnicas generales (disefiadas especificamente para sistemas de refrigeracion por agua

de 3000 W/380 V)

* Potencia nominal del Iaser: 3000 W (ajustable de forma continua del 10 % al 100 %)

* Longitud de onda del laser: 1070 nm = 10 nm

* Alimentacion eléctrica: corriente alterna trifasica de 380 V CA / 50 Hz, tension especifica para uso industrial

* Corriente nominal de funcionamiento: 35 A

* Método de refrigeracion: sistema de refrigeracion por agua de temperatura constante industrial con doble
temperatura y doble control (mantiene la potencia de salida maxima incluso en condiciones de carga elevada
prolongada)

* Rango de temperatura: 22 °C-26 °C (ajustado con precision en fabrica)

* Modelo de pistola estandar: SUP32C — pistola laser especializada de alta potencia para la eliminacion de 6xido
y la limpieza.

* Longitud de la fibra: 10 m de serie (disponible en 15 m)

* Radio minimo de curvatura de la fibra éptica: 2450 mm; quedan estrictamente prohibidos los pliegues bruscos
y la presién excesiva.

* Alcance maximo de limpieza: 0—300 mm, ajustable en un amplio rango

* Rendimiento de limpieza: elimina de forma eficaz y rapida el 6xido intenso, multiples capas de pintura y
recubrimientos de oxido rebeldes

* Materiales aplicables: acero al carbono, acero inoxidable, aleacion de aluminio, cobre, acero para moldes y
metales especiales

* Funciones completas de la maquina: eliminacion de 6xido, eliminacion de pintura, eliminaciéon de
contaminacioén por aceite, eliminacion de puntos de soldadura, eliminacion de capas gruesas de 6xido,
limpieza de soldaduras y restauracion de moldes.

* Entorno de trabajo: temperatura de 12 °C a 38 °C, humedad <70 %, sin condensacion

* Peso total: 135 kg

* Duracion del funcionamiento continuo: admite un funcionamiento industrial a plena carga durante 24 horas

Parametros especificos de la pistola desoxidante SUP32C (version adaptada de 3000 W)

* Rango de potencia: 0-3000 W. Disefada para la limpieza de alta potencia y uso intensivo con una estructura
de disipacion de calor optimizada.

* Disefio del cuerpo: Construccion ligera y resistente al calor con excelente resistencia al fuego, adecuada para
operaciones prolongadas de alta intensidad.

* Configuracion optica: colimador y lente de enfoque de alta transmitancia y resistentes al calor, resistentes a la
degradacion por luz intensa, adecuados para una salida laser de alta potencia

* Especificaciones de la lente protectora: 30 x 3 mm — lente protectora especializada, de mayor grosor y
resistente a altas temperaturas.

* Modos de funcionamiento: ajustables entre tres configuraciones: limpieza de precision puntual, limpieza lineal
y limpieza por barrido de grandes superficies.

* Rango de oscilacion: 0-300 mm —oscilacion ultraamplia para una eficiencia significativamente mayor en la
eliminacion de oxido y pintura en grandes superficies
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* Ventajas estructurales: disefio de cambio rapido de lente tipo cajon, sin necesidad de mantenimiento ni
desmontaje de la pistola, equipada con un interruptor de seguridad contra el contacto accidental y proteccion
con alarma de alta temperatura para la punta de la lente.

Lista de configuraciones de equipamiento estandar

* Una maquina de eliminacion de oxido por laser refrigerada por agua de 3000 W y 380 V (equipada con un
sistema de refrigeracion por agua de doble temperatura y doble control)

* Pistola laser de alta potencia para la eliminacion de 6xido y la limpieza SUP32C

* Cable de fibra 6ptica original de alta resistencia de 10 metros

* Cable de alimentacion de alta potencia de 380 V y cable de puesta a tierra especifico

* Lentes protectoras reforzadas adicionales, anillos de sellado y kits de herramientas especializados

Procedimientos de seguridad en el funcionamiento

Proteccion del personal

* Los operarios deben llevar gafas protectoras especializadas disefadas para laseres de alta potencia de 1070
nm. Queda estrictamente prohibida la exposicion directa al punto del laser o a los reflejos intensos
procedentes de las piezas de trabajo para evitar quemaduras oculares.

* Durante toda la operacion, se debe llevar ropa de trabajo ignifuga, guantes protectores resistentes al calor y
mascarillas antipolvo. La eliminacién de 6xido o pintura en condiciones extremas genera una cantidad
significativa de polvo; las operaciones en interiores deben contar con sistemas de ventilacion y eliminacion de
polvo.

* Se establecera una zona de seguridad de 6 metros en el area de trabajo, sefializada con carteles de
identificacion basados en laser; se prohibe el acceso al area de trabajo al personal no autorizado y a los
nifos.

Seguridad eléctrica

* Este dispositivo es un aparato industrial trifasico de 380 V que requiere que un electricista cualificado realice
el cableado para garantizar una tension trifasica equilibrada sin pérdida de fase. Debe estar conectado a tierra
de forma fiable, con una resistencia de puesta a tierra< 4 Q.

* El sistema debera estar equipado de forma independiente con un disyuntor de 63 A y cableado de cobre
estandar de 6 mm2 Queda estrictamente prohibido compartir las lineas eléctricas con equipos de alta
potencia, como maquinas de soldadura o compresores de aire, para evitar la inestabilidad de la tensién y la
sobrecarga de la linea.

* No encienda ni enchufe o desenchufe el dispositivo con las manos mojadas; evite utilizarlo al aire libre cuando
llueva. Apague inmediatamente el dispositivo y sustituya cualquier cable de alimentacion dafiado o
deteriorado.

Seguridad del nucleo refrigerado por agua (de suma importancia)

* Queda estrictamente prohibido realizar operaciones de emision de luz en condiciones de falta total o parcial
de agua. El equipo cuenta con una proteccion integrada contra el funcionamiento en seco; el funcionamiento
en seco no autorizado dafara directamente el laser y no esta cubierto por la garantia.

* Solo se puede utilizar agua destilada o agua pura desionizada como refrigerante; queda estrictamente
prohibido afiadir agua del grifo 0 agua mineral para evitar la formacion de incrustaciones y obstrucciones en el
circuito de fluido, asi como la corrosion de las placas refrigeradas por agua y de los componentes del laser.

* No obstruya ni bloquee las rejillas de entrada y salida de aire de la unidad principal. Mantenga un espacio de
ventilacion de al menos 35 cm alrededor del equipo para garantizar una eficiencia de refrigeracion éptima en
los sistemas de alta potencia refrigerados por agua.

* Tras apagar el sistema en un entorno a baja temperatura, compruebe que no haya agua estancada ni
formacion de hielo en el sistema de agua, a fin de evitar dafos en las tuberias y en la unidad refrigerada por
agua debido a la congelacion.
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Especificaciones generales de seguridad del equipo

* No dirija la boquilla del SUP32C hacia el cuerpo humano, la piel, la ropa, cajas de cartdon, combustibles u otros
materiales inflamables o explosivos para evitar quemaduras o incendios.

* Evite la emision prolongada e incontrolada de luz por parte del dispositivo y evite la exposicion repetida de la
misma zona para evitar que las altas temperaturas dafen la lente 6ptica y la trayectoria éptica de la punta de
la sonda.

* Queda estrictamente prohibido desmontar laseres, unidades refrigeradas por agua, trayectorias opticas o
camaras de cabezales laser sin autorizaciéon. La modificacidon no autorizada de estos componentes anulara la
garantia.

* Prohibe doblar bruscamente, ejercer una presién excesiva o tirar con fuerza de las fibras Opticas; evita
doblarlas mas alla del radio especificado para evitar la rotura o el dafio de las fibras.

Instalacion del equipo e inspeccion de puesta en marcha

1. Colocacion del equipo: Instale la unidad principal sobre una superficie industrial plana, seca y bien ventilada,
lejos del polvo, de entornos corrosivos acidos o basicos y de condiciones inflamables o explosivas.
Asegurese de que haya espacio suficiente alrededor de la unidad para la disipacién del calor.

2.Afada agua de refrigeracion: Abra el orificio de llenado del deposito y afiada agua pura desionizada hasta el
punto medio entre las marcas de nivel maximo y minimo; evite sobrellenar el depédsito o dejarlo vacio. Tras
el llenado, apriete firmemente la tapa de sellado.

3. Conexion eléctrica y puesta a tierra: Un electricista cualificado debe conectar el dispositivo a una fuente de
alimentacion trifasica de 380 V, verificar que la tension trifasica esté equilibrada vy fijar el cable de puesta a
tierra del equipo para garantizar una conexion a tierra fiable.

4.Conecte la boquilla: Alinee el conector de fibra 6ptica QBH de la pistola desoxidante SUP32C con la ranura,
insértelo suavemente y fijelo con firmeza. Conecte correctamente el cable de control para garantizar una
conexion estable sin holguras.

5.Inspecciodn previa al arranque: Antes de encender el equipo, asegurese de que el nivel de agua sea normal,
que la salida de refrigeracion esté despejada, que la lente esté limpia e intacta, que la fibra éptica no
presente dafios y que el cableado esté bien fijado.

Procedimientos operativos estandar.

Procedimiento de encendido

1.Abra el interruptor automatico de alimentacién principal, pulse el interruptor de encendido principal y el
dispositivo se encendera.

2.La unidad refrigerada por agua se pone en marcha automaticamente y realiza un preenfriamiento de entre 5
y 8 minutos, durante los cuales el sistema lleva a cabo autocomprobaciones exhaustivas de la temperatura
del agua, el nivel de agua, la trayectoria 6ptica y el estado de los circuitos.

3.Si no se detecta ninguna alarma durante la autocomprobacion, la pantalla tactil accede a la interfaz principal
y permite seleccionar el modo de eliminacion de 6xido, de pintura o de limpieza de soldaduras en funcién de
las condiciones de funcionamiento.

4. Ajuste la potencia del equipo y la amplitud de limpieza en funcién del espesor del 6xido de la pieza, el
numero de capas de pintura y el nivel de oxidacion.

5.Pulse el interruptor de la boquilla del SUP32C; se encendera una luz roja. Tras confirmar que el punto
luminoso es normal, mueva la boquilla de forma constante para iniciar el funcionamiento

Parametros de proceso estandar para el modelo de 3000 W en la produccidén de fabrica

« Oxido leve con una fina pelicula de 6xido: rango de potencia del 50 % al 65 %; amplitud de oscilacion de 10 a
150 mm; limpieza por barrido rapido y uniforme.

* Capa de 6xido moderadamente gruesa, contaminacion habitual por aceite: potencia del 70 % al 85 %;
amplitud de oscilacion de 15 a 220 mm; barrido lento y uniforme

« Oxido intenso y pintura vieja de varias capas: indice de cobertura del 90 % al 100 %; rango de anchura de 22
a 110 mm; limpieza superpuesta capa por capa.

* Para piezas sin recubrimientos gruesos ni capas endurecidas: rango de potencia del 85 % al 95 %, amplitud
de barrido de 18 a 150 mm, deslaminacién a baja velocidad
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Procedimiento estandar de apagado (obligatorio para los modelos refrigerados por agua)

* Detenga el funcionamiento, suelte el interruptor del cabezal de la pistola y apague la salida del laser.

* Mantenga la unidad refrigerada por agua en funcionamiento continuo sin carga durante 8-10 minutos para
disipar completamente el calor residual del laser y de la punta de la pistola.

* Una vez que la temperatura del agua vuelva al rango de temperatura establecido para el equipo, desconecte
la alimentacidn eléctrica de la unidad principal y desconecte el interruptor principal.

* Limpie el polvo de la punta de la lente del SUP32C, compruebe el estado de la lente protectora, enderece la
fibra optica y ordene el equipo.

Mantenimiento y cuidado diarios

Mantenimiento diario (debe realizarse al finalizar la jornada laboral)

* Compruebe el nivel de agua del depdsito; rellénelo con agua pura desionizada sin demora si es insuficiente,
para evitar el funcionamiento en condiciones de falta de agua.

 Utilice la pistola de aire a alta presion para eliminar el polvo de la rejilla de disipacion de calor refrigerada por
agua y de las entradas y salidas de aire de la unidad principal, asegurandose de que la disipacion de calor no
se vea obstaculizada.

* Compruebe si la lente protectora del SUP32C presenta signos de ennegrecimiento, empafiamiento o
acumulacién excesiva de polvo; limpiela o sustituyala inmediatamente si es necesario.

* Examine la funda de la fibra dptica y los cables de control para detectar posibles dafios o aflojamientos, y
asegurese de que la punta no presente acumulacion de polvo ni obstrucciones.

Mantenimiento semanal

* Abra la valvula de drenaje del depdsito de agua para vaciar una pequefia cantidad de agua estancada y
eliminar los sedimentos acumulados en el fondo.

* Una vez apagado todo el equipo, elimine el polvo del interior de la carcasa para mantener la limpieza del
equipo.

* Calibre la coaxialidad de la luz roja para garantizar que el punto luminoso quede centrado de manera
uniforme, sin desviaciones ni motas durante la limpieza.

* Compruebe la junta del cabezal de la lente para evitar la entrada de polvo y agua, garantizando asi la
proteccién de la trayectoria 6ptica interna.

Mantenimiento mensual

* Realice una inspeccion exhaustiva del cableado, los enchufes y los conectores de fibra optica; apriete
cualquier componente suelto.

* Cambie todo el depésito de agua de refrigeracion cada dos meses para evitar que la acumulacion de
incrustaciones en el sistema de agua afecte a la disipacion del calor.

* Sustituya el anillo de sellado desgastado y realice un mantenimiento exhaustivo de la camara 6ptica de la
punta de la pistola.

* En el caso de equipos que hayan estado fuera de servicio durante un periodo prolongado, realice un
preenfriamiento por agua durante 5 minutos antes de ponerlos en funcionamiento.
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Averias habituales y soluciéon de problemas

FALLO FENOMENO

El dispositivo no se enciende y la
pantalla esta en negro.

CAUSA DE LA AVERIA

Pérdida de fase a 380 V, disparo
del disyuntor, activacion de la
proteccién por bajo nivel de agua,
cableado suelto

SOLUCION
Compruebe el suministro trifasico,
afiada agua pura, reinicie el
disyuntor y fije bien los terminales
del circuito.

Se enciende la luz roja, pero no
hay emision laser

Lente protectora contaminada o
dafada, temperatura del agua por
encima de los limites, parametros
del sistema bloqueados

Cambie la lente, espere a que se
enfrie el sistema de refrigeracion
por agua y, a continuacion, reinicie
el sistema para desbloquear los
parametros

La limpieza ha sido incompleta,
dejando restos de oxido vy
manchas de pintura.

Ajuste de potencia insuficiente,
amplitud excesiva, velocidad de
movimiento demasiado rapida y
numero inadecuado de capas de
limpieza por ciclo

Aumentar la potencia, reducir la
amplitud del movimiento,
disminuir la velocidad de
desplazamiento y aplicar una
limpieza por capas superpuestas

Alarma de alta temperatura del
equipo

Obstruccién de la rejilla de
disipacion de calor, suministro de
agua insuficiente, temperatura
ambiente excesivamente alta,
funcionamiento prolongado a plena
carga

Limpiar el polvo acumulado,
reponer el agua purificada, mejorar
la ventilacion y apagar el equipo
para que se enfrie y descanse.

Distribucion desigual de los
puntos, coloracion provocada
por el lavado y variacion de
color grave

Contaminacién o dafios en las
lentes, desplazamiento de la
luz roja, desviacion de la
distancia focal, acumulacién
de polvo en la trayectoria
Optica

Sustituya las lentes protectoras,
calibre la alineacién coaxial de la
luz roja, ajuste con precision la
distancia focal y limpie la
trayectoria optica.

Detalles de la garantia

* Periodo de garantia para los componentes principales de la unidad principal del laser: 2 afios
* Periodo de garantia para las unidades refrigeradas por agua y los sistemas de control eléctrico: 1 afio

* Los componentes sujetos a desgaste (lentes protectoras, anillos de sellado) no estan cubiertos por la garantia.

* Los siguientes problemas no estan cubiertos por la garantia: funcionamiento en seco debido a un suministro
de agua insuficiente; desmontaje o modificacion no autorizados del dispositivo; dafios causados por una
tension inestable; funcionamiento prolongado con la boquilla vacia; y dafios por incrustaciones derivados del
uso inadecuado de agua del grifo.

* El fabricante ofrece un servicio de asistencia integral durante todo el ciclo de vida del producto, que incluye la
calibracién remota de parametros, el diagndstico de averias, la asistencia técnica, el suministro de piezas
originales y el servicio posventa.
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Vista explosionada

Nombre Nombre
1 Funda para el equipo 1 15 Depdsito de agua 1
2 PCB 1 16 Placa de control del enfriador 1
3 Pantalla de 7 pulgadas 1 17 Tubo indicador de nivel 1
4 Boton de parada de emergencia 1 18 Puerta delantera 1
5 Boton de encendido 1 19 Estructura principal 1
6 Botén de conmutacion 1 20 Rueda silenciosa 4
7 Carroceria de chapa 1 21 Pistola de soldadura 1
8 Bisagra 2 24 Soporte protector de la lente 1
9 Interruptor neumatico 1 25 Soporte para lente de enfoque 1
10 Zécalo 1 26 Soporte para espejo 1
11 Generador laser 1 28 Botdn de encendido 1
12 Ventilador del enfriador 1 29 QBH 1
13 Condensador 1 30 Proteger la lente 1
14 Bomba de agua 1 31 Motor del galvanémetro 1
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We:
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Declare under our sole responsibility that the product:
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Description: INDUSTRIAL LASER MACHINE R 3000W
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Product Overview

The machine is our flagship 3000W high-power industrial-grade laser cleaning system, powered
by a 380V three-phase industrial supply and featuring built-in constant-temperature water cooling
with a SUP32C professional high-power laser gun. It ensures stable heat dissipation without power
degradation, supports prolonged continuous operation at full capacity, and effectively addresses
common issues of air-cooled models such as high-temperature-induced power loss, low cleaning
efficiency, and limited runtime.

This machine delivers high laser energy and great penetration depth, specifically designed
for challenging cleaning scenarios such as thick rust layers, heavy paint coatings, hardened oll
deposits, deep oxide scales, weld marks, blackened surfaces, and mold carbon deposits. It features
rapid cleaning speed, no substrate damage, no consumables required, and zero dust emission,
making it ideal for demanding industrial cleaning applications including steel structure workshops,
ship renovation, construction machinery, mold cleaning, pressure vessels, large metal components,
and bridge rehabilitation.

Overall Technical Specifications (Specifically designed for 3000W/380V water cooling

systems)

* Rated laser power: 3000W (continuously adjustable from 10% to 100%)

 Laser wavelength: 1070nm £ 10nm

* Power Input: AC 380V three-phase alternating current / 50 Hz industrial-specific voltage

» Rated operating current: 35A

» Cooling method: Dual-temperature, dual-control industrial constant-temperature water cooling
system (maintains full power output even under prolonged high-load conditions)

» Temperature range: 22°C—-26°C (precisely locked at factory setting)

+ Standard gun model: SUP32C — a high-power specialized laser rust removal and cleaning gun.

* Fiber length: Standard 10 m (15 m available)

* Minimum bending radius of optical fiber: 2450 mm; rigid folds and excessive pressure are strictly
prohibited.

« Maximum cleaning range: 0—300 mm, adjustable over a wide range

 Cleaning performance: Effectively removes heavy rust, multiple paint layers, and stubborn oxide
coatings quickly

* Applicable materials: carbon steel, stainless steel, aluminum alloy, copper, mold steel, and special
metals

+ Full machine functions: rust removal, paint removal, oil contamination removal, weld spot removal,
thick oxide scale removal, weld cleaning, and mold refurbishment.

» Working Environment: Temperature 12°C-38°C, humidity £70%, no condensation

* Total weight: 135kg

» Continuous operation duration: Supports 24-hour full-load industrial operation

Specific Parameters of the SUP32C Rust Removal Gun (3000W Adapted Version)

* Power range: 0-3000 W. Designed for high-power heavy-duty cleaning with an optimized heat
dissipation structure.

» Body Design: Lightweight and heat-resistant construction with excellent fire resistance, suitable for
prolonged high-intensity operations.

« Optical configuration: high-transmittance, heat-resistant collimator and focusing lens, resistant to
strong light breakdown, suitable for high-power laser output

* Protective lens specifications: ®30%x3 mm — thickened, high-temperature resistant specialized
protective lens

» Working modes: adjustable among three configurations — spot precision cleaning, linear cleaning,
and large-area sweeping cleaning.

» Swing range: 0—300 mm - ultra-wide swing for significantly improved rust and paint removal
efficiency on large areas
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« Structural advantages: Drawer-type rapid lens change design, maintenance-free without disas-
sembling the gun, equipped with a safety anti-accidental-touch switch and high-temperature alarm
protection for the lens tip.

List of Standard Equipment Configurations

* One 3000W,380V water-cooled laser rust removal machine (equipped with a dual-temperature,
dual-control water cooling system)

» SUP32C High-power Laser Rust Removal and Cleaning Gun

+ 10-meter original high-tensile fiber optic cable

» 380V high-power power cable and dedicated grounding cable

 Additional thickened protective lenses, sealing rings, and specialized tool kits

Safety Operation Procedures

Personnel Protection

» Operators must wear specialized protective goggles designed for high-power 1070 nm lasers.
Direct exposure to the laser spot or intense reflections from workpieces is strictly prohibited to
prevent ocular burns.

* During the entire operation, wear flame-retardant work clothes, heat-resistant protective gloves,
and dust-proof masks. Severe rust removal or paint removal generates significant dust; indoor
operations must be equipped with ventilation and dust removal systems.

* A 6-meter safety warning zone shall be established within the work area, with laser-based
identification signs posted; unauthorized personnel and children are prohibited from approaching
the work area.

Electrical Safety

* This device is a 380V three-phase industrial apparatus that requires wiring by a qualified electrician
to ensure balanced three-phase voltage with no phase loss. It must be reliably grounded with a
grounding resistance of <4 Q.

* The system shall be independently equipped with a 63A circuit breaker and 6 mm? standard copper
wiring. It is strictly prohibited to share power lines with high-power equipment such as welding
machines or air compressors to prevent voltage instability and line overload.

* Do not turn on or plug/unplug the device with wet hands; avoid outdoor operations in rainy weather.
Immediately shut down and replace any damaged or aged power cords.

Water-cooled core safety (of paramount importance)

* Light emission operations under conditions of complete or partial water deficiency are strictly
prohibited. The equipment features built-in water-deficiency lockout protection; unauthorized dry
burning will directly damage the laser and is not covered by warranty.

 Only distilled water or deionized pure water may be used as the coolant; the addition of tap water
or mineral water is strictly prohibited to prevent scaling and blockage in the fluid circuit, as well as
corrosion of the water-cooled plates and laser components.

* Do not obstruct or block the air intake and exhaust vents of the host unit. Maintain a ventilation
gap of at least 35 cm around the equipment to ensure optimal cooling efficiency for high-power
water-cooled systems.

+ After shutting down the system in a low-temperature environment, inspect the water system for
any standing water or ice formation to prevent pipe and water-cooled unit damage due to freezing.
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General Safety Specifications for Equipment

* Do not direct the SUP32C nozzle at human bodies, skin, clothing, cardboard boxes, fuels, or other
flammable or explosive materials to prevent burns or fires.

* Prohibit prolonged uncontrolled light emission from the device and avoid repeated burning of the
same location to prevent high temperatures from damaging the optical lens and optical path of the
probe tip.

* It is strictly prohibited to disassemble lasers, water-cooled units, optical paths, or laser head
chambers without authorization. Unauthorized modification of these components will void the
warranty.

* Prohibit sharp bending, excessive pressure, or violent pulling of optical fibers; avoid bending
beyond the specified radius to prevent fiber fracture or damage.

Equipment Installation and Startup Inspection

1.Equipment placement: Install the main unit on a flat, dry, and well-ventilated industrial surface,
away from dust, acidic/basic corrosive environments, and flammable or explosive conditions.
Ensure sufficient space for heat dissipation around the unit.

2.Add cooling water: Open the tank’s filling port and add deionized pure water to the midpoint
between the high and low marks; avoid overfilling or leaving the tank empty. After filling, tighten
the sealing cover firmly.

3.Power connection and grounding: A qualified electrician should connect the device to a 380V
three-phase power supply, verify balanced three-phase voltage, and secure the equipment’s
grounding wire to ensure reliable grounding.

4.Connect the nozzle: Align the SUP32C rust removal gun’s QBH fiber optic connector with the
slot, insert it smoothly and secure it firmly. Connect the control cable properly to ensure a stable
connection without any looseness.

5.Pre-start inspection: Ensure the water level is normal, the cooling outlet is clear, the lens is clean
and intact, the optical fiber is undamaged, and the wiring is secure before powering on.

Standard Operating Procedures

Power-On Procedure

1.Open the main power circuit breaker, press the main power switch, and the device will power on.

2.The water-cooled unit automatically starts and pre-cools for 5-8 minutes, during which the
system performs comprehensive self-checks of water temperature, water level, optical path, and
circuit status.

3.After no alarm is detected during self-check, the touchscreen enters the main interface and
allows selection of rust removal, paint removal, or weld cleaning mode based on operational
conditions.

4.Adjust the equipment power and cleaning amplitude accordingly based on the workpiece’s rust
thickness, number of paint layers, and oxidation level.

5.Press the SUP32C nozzle switch; a red light will illuminate. After confirming the light spot is
normal, move the nozzle steadily to begin operation

Standard process parameters for the 3000W model at factory production

* Mild rusting with thin oxide film: Power range 50%—-65%; swing width 10—-150mm; rapid, uniform
sweeping cleaning.

* Moderate thick rust layer, ordinary oil contamination: Power 70%—85%, swing width 15-220mm,
uniform slow scanning

* Heavy rusted, multi-layered old paint: coverage rate 90%—100%, width range 22—110mm; clean
by layer-by-layer overlapping.

» For workpieces excluding thick coatings and cured layers: power range 85%—95%, stroke width
18-150mm, low-speed delamination
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Standard Power-off Procedure (Mandatory for Water-cooled Models)

 Stop operation, release the gun head switch, and turn off laser output.

* Keep the water-cooled unit running continuously at no load for 810 minutes to completely dissi-
pate residual heat from the laser and gun tip.

* Once the water temperature returns to the equipment’s set temperature range, turn off the main
unit’s power supply and disconnect the main circuit breaker.

* Clean the dust from the SUP32C lens tip, inspect the condition of the protective lens, straighten
the optical fiber, and organize the equipment.

Daily Maintenance and Care

Daily Maintenance (Must-be performed after work)

« Check the water level in the tank; replenish with deionized pure water promptly if insufficient to
prevent operation under water deficiency conditions.

* Use the high-pressure air gun to blow away dust from the water-cooled heat dissipation grille and
air inlets/outlets of the main unit, ensuring unobstructed heat dissipation.

» Check the SUP32C protective lens for signs of blackening, fogging, or severe dust accumulation;
clean or replace it immediately if necessary.

« Examine the optical fiber sheath and control lines for damage or loosening, and ensure the tip is
free from dust accumulation or blockage.

Weekly Maintenance

* Open the drain opening of the water tank to discharge a small amount of standing water and re-
move sediment deposits at the bottom.

« After the entire unit is powered off, blow out dust from inside the casing to maintain equipment
cleanliness.

« Calibrate the red light coaxiality to ensure the light spot is uniformly centered, with no deviation or
speckling during cleaning.

» Check the lens head seal to prevent dust and water ingress, ensuring protection for the internal
optical path.

Monthly Maintenance

+ Conduct a thorough inspection of the wiring, plugs, and fiber optic connectors; tighten any loose
components.

* Replace the entire cooling water tank every two months to prevent scale buildup in the water sys-
tem from impairing heat dissipation.

* Replace the aged sealing ring and perform a thorough maintenance of the gun tip’s optical cham-
ber.

 For equipment that has been shut down for an extended period, perform water-cooled pre-cooling
for 5 minutes before operation.
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Common Faults and Troubleshooting

FAULT PHENOMENON

The device is not powered on
and the screen is black.

FAILURE CAUSE

380V phase loss, circuit
breaker tripping, low water
level protection activation,
loose wiring

RESOLVENT

Check the three-phase power
supply, add pure water, reset
the circuit breaker, and secure
the circuit terminals.

Present with red light but no
laser emission

Protective lens from
contamination/breaching, water
temperature exceeding limits,
system parameters locked

Change the lens, wait for water
cooling to cool down, then
restart the system to unlock
parameters

The cleaning was incomplete,
leaving residual rust and paint
stains.

Insufficient power setting,
excessive amplitude, overly
rapid movement speed, and
inadequate number of cleaning
layers per cycle

Increase power, reduce
swing width, decrease travel
speed, and employ layered
overlapping cleaning

Equipment High Temperature
Alarm

Heat dissipation grid blockage,
insufficient water supply,
excessively high ambient
temperature, prolonged
operation under full load

Clear accumulated dust,
replenish purified water,
enhance ventilation, and shut
down the equipment for cooling
and rest.

Uneven spot distribution,
washing-induced coloration,
and severe color variation

Lens contamination or
damage, red light shift,
focal length deviation, dust
accumulation in the optical
path

Replace protective lenses,
calibrate the red light coaxial
alignment, fine-tune the focal
length, and clean the optical
path.

Warranty Details

» Warranty period for the core components of the laser main unit: 2 years

» Warranty period for water-cooled units and electrical control systems: 1 year

» Wear-prone components (protective lenses, sealing rings) are not covered by warranty.

 The following issues are not covered under warranty: dry burning due to insufficient water supply;
unauthorized disassembly or modification of the device; damage caused by unstable voltage;
prolonged operation with an empty nozzle; and scaling damage resulting from improper use of tap

water.

* The manufacturer provides comprehensive support throughout the product lifecycle, including
remote parameter calibration, fault diagnosis, technical assistance, original parts supply, and after-

sales service.
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N° Name Qty N° Name Qty
1 Equipment Cover 1 15 Water tank 1
2 PCB 1 16 Chiller control board 1
3 7-inch display screen 1 17 Level indicator tube 1
4 Emergency stop button 1 18 Front door 1
5 Switch button 1 19 Main frame 1
6 Switch button 1 20 Silent wheel 4
7 Sheet metal body 1 21 Welding gun 1
8 Hinge 2 24 Protective lens holder 1
9 Air Switch 1 25 Focusing lens holder 1
10 Socket 1 26 Mirror holder 1
11 Laser Generator 1 28 Switch button 1
12 Chiller fan 1 29 QBH 1
13 Condenser 1 30 Protect the lens 1
14 Water pump 1 31 Galvanometer motor 1
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4755-307 Martim,

Barcelos
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EN ISO 12100: 2010
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Présentation du produit

Cette machine est notre systéme de nettoyage laser industriel haut de gamme de 3 000 W, alimenté par un
réseau triphasé de 380 V et doté d’un systéme de refroidissement a eau a température constante intégré, avec
un pistolet laser professionnel haute puissance SUP32C. Elle garantit une dissipation thermique stable sans
perte de puissance, permet un fonctionnement continu prolongé a pleine capacité et résout efficacement les
problémes courants des modéles a refroidissement par air, tels que la perte de puissance due aux températures
élevées, la faible efficacité de nettoyage et 'autonomie limitée.

Cette machine offre une énergie laser élevée et une grande profondeur de pénétration ; elle est spécialement
congue pour les situations de nettoyage difficiles telles que les couches épaisses de rouille, les revétements de
peinture épais, les dépdts d’huile incrustés, les couches d’'oxyde profondes, les marques de soudure, les
surfaces noircies et les dépdts de carbone dans les moules. Elle se caractérise par une vitesse de nettoyage
rapide, 'absence de dommages au substrat, 'absence de consommables et zéro émission de poussiére, ce qui
la rend idéale pour les applications de nettoyage industriel exigeantes, notamment les ateliers de structures
métalliques, la rénovation navale, les engins de chantier, le nettoyage de moules, les récipients sous pression,
les composants métalliques de grande taille et la réhabilitation de ponts.

Caractéristiques techniques générales (spécialement congues pour les systémes de refroidissement a

eau de 3 000 W/380 V)

* Puissance laser nominale : 3 000 W (réglable en continu de 10 % a 100 %)

* Longueur d’'onde du laser : 1 070 nm = 10 nm

* Alimentation : courant alternatif triphasé 380 V CA / tension industrielle de 50 Hz

* Courant nominal de fonctionnement : 35 A

* Méthode de refroidissement : systéme de refroidissement par eau a température constante de type industriel,
a double température et double contréle (maintient la pleine puissance de sortie méme dans des conditions de
charge élevée prolongée)

* Plage de température : 22 °C a 26 °C (réglage précis en usine)

* Modele de pistolet standard : SUP32C — pistolet laser spécialisé haute puissance pour le décapage de la rouille
et le nettoyage.

* Longueur de la fibre : 10 m en standard (15 m disponibles)

* Rayon de courbure minimal de la fibre optique : = 450 mm ; les plis rigides et les pressions excessives sont
strictement interdits.

* Portée de nettoyage maximale : 0-300 mm, réglable sur une large plage

* Performances de nettoyage : élimine efficacement et rapidement la rouille tenace, les couches multiples de
peinture et les revétements d’oxyde tenaces

* Matériaux compatibles : acier au carbone, acier inoxydable, alliage d’aluminium, cuivre, acier a moules et
meétaux spéciaux

* Fonctions complétes de la machine : élimination de la rouille, décapage de la peinture, élimination des résidus
d’huile, élimination des points de soudure, élimination des couches d’oxyde épaisses, nettoyage des soudures
et remise a neuf des moules.

* Environnement de travail : température comprise entre 12 °C et 38 °C, humidité < 70 %, sans condensation
* Poids total : 135 kg

* Durée de fonctionnement continu : prend en charge un fonctionnement industriel a pleine charge pendant 24
heures

Paramétres spécifiques du pistolet de dérouillage SUP32C (version adaptée a 3 000 W)

* Plage de puissance : 0 a 3 000 W. Congu pour un nettoyage intensif a haute puissance grace a une structure
de dissipation thermique optimisée.

* Conception du boitier : construction légére et résistante a la chaleur, offrant une excellente résistance au feu,
adaptée aux opérations prolongées a haute intensité.

* Configuration optique : collimateur et lentille de focalisation a haute transmittance et résistants a la chaleur,
résistants aux pannes dues a une forte luminosité, adaptés a une puissance laser élevée

» Caractéristiques de la lentille de protection : ®30 x 3 mm — lentille de protection spécialisée, renforcée et
résistante aux hautes températures

* Modes de fonctionnement : réglables selon trois configurations — nettoyage de précision ponctuel, nettoyage
linéaire et nettoyage par balayage de grandes surfaces.

* Plage d’oscillation : 0—-300 mm — oscillation ultra-large pour une efficacité nettement améliorée en matiére
d’élimination de la rouille et de la peinture sur de grandes surfaces
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* Avantages structurels : conception permettant un changement rapide de la lentille de type « tiroir », ne
nécessitant aucun entretien ni démontage du pistolet, équipée d’un interrupteur de sécurité anti-contact
accidentel et d’'une alarme de protection contre les températures élevées pour 'embout de la lentille.

Liste des configurations d’équipement standard

* Une machine de décapage de rouille au laser de 3 000 W, 380 V, refroidie par eau (équipée d’un systeme de
refroidissement par eau a double température et double commande)

* Pistolet laser haute puissance SUP32C pour le décapage et le nettoyage de la rouille

* Cable a fibre optique d’origine haute résistance de 10 métres

* Cable d’alimentation haute puissance de 380 V et cable de mise a la terre dédié

* Lentilles de protection renforcées supplémentaires, bagues d'étanchéité et kits d'outils spécialisés

Procédures de sécurité

Protection du personnel

* Les opérateurs doivent porter des lunettes de protection spécialisées congues pour les lasers haute puissance
de 1 070 nm. L’exposition directe au spot laser ou aux reflets intenses provenant des piéces a traiter est
strictement interdite afin d’éviter toute brllure oculaire.

* Pendant toute la durée de l'opération, portez des vétements de travail ignifugés, des gants de protection
résistants a la chaleur et des masques anti-poussiére. Le décapage intensif de la rouille ou de la peinture
génére une quantité importante de poussiére ; les opérations en intérieur doivent étre équipées de systéemes
de ventilation et de dépoussiérage.

* Une zone de sécurité de 6 métres doit étre délimitée autour de la zone de travail et signalée par des panneaux
d’avertissement a base de laser ; il est interdit au personnel non autorisé et aux enfants de s’approcher de la
zone de travail.

Sécurité électrique

* Cet appareil est un équipement industriel triphasé de 380 V qui doit étre cablé par un électricien qualifié afin
de garantir une tension triphasée équilibrée sans perte de phase. Il doit étre mis a la terre de maniére fiable
avec une résistance de mise a la terre <4 Q.

* Le systeme doit étre équipé de maniére indépendante d’un disjoncteur de 63 A et d’'un céblage en cuivre
standard de 6 mm?. Il est strictement interdit de partager les lignes électriques avec des équipements de forte
puissance tels que des postes a souder ou des compresseurs d’air afin d’éviter toute instabilité de tension et
toute surcharge de la ligne.

* Ne mettez pas I'appareil sous tension et ne branchez ou débranchez pas le cordon d’alimentation avec les
mains mouillées ; évitez toute utilisation & I'extérieur par temps de pluie. Eteignez immédiatement I'appareil et
remplacez tout cordon d’alimentation endommageé ou usé.

Sécurité du noyau refroidi a I’eau (d’une importance capitale)

* |l est strictement interdit d’effectuer des opérations d’émission lumineuse en cas de manque d’eau total ou
partiel. L’équipement est doté d’une protection intégrée contre le fonctionnement a sec ; tout fonctionnement a
sec non autorisé endommagera directement le laser et ne sera pas couvert par la garantie.

* Seule de 'eau distillée ou de I'eau pure déionisée peut étre utilisée comme liquide de refroidissement ; I'ajout
d’eau du robinet ou d’eau minérale est strictement interdit afin d’éviter la formation de tartre et I'obstruction du
circuit de fluide, ainsi que la corrosion des plaques de refroidissement a eau et des composants du laser.

* Ne pas obstruer ni bloquer les entrées et sorties d’air de I'unité principale. Maintenir un espace de ventilation
d’au moins 35 cm autour de I'équipement afin de garantir une efficacité de refroidissement optimale pour les
systeémes a haute puissance refroidis par eau.

* Aprés avoir arrété le systétme dans un environnement a basse température, inspectez le circuit d’eau pour
détecter toute présence d’eau stagnante ou de formation de glace afin d’éviter tout dommage aux tuyaux et a
I'unité refroidie par eau da au gel.
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Consignes générales de sécurité relatives a I’équipement

* Ne dirigez pas la buse du SUP32C vers le corps humain, la peau, les vétements, les cartons, les carburants
ou tout autre matériau inflammable ou explosif afin d’éviter les brllures ou les incendies.

* Evitez toute émission lumineuse prolongée et incontrélée de I'appareil et évitez de briler de maniére répétée
le méme endroit afin d’'empécher que des températures élevées n'endommagent la lentille optique et le trajet
optique de la pointe de la sonde.

* |l est strictement interdit de démonter les lasers, les unités refroidies a I'eau, les chemins optiques ou les
chambres de téte laser sans autorisation. Toute modification non autorisée de ces composants annulera la
garantie.

* |l est interdit de plier brusquement, d’exercer une pression excessive ou de tirer violemment sur les fibres
optiques ; évitez de les plier au-dela du rayon spécifié afin d’éviter toute rupture ou tout endommagement des
fibres.

Installation de I’équipement et inspection de mise en service

1.Emplacement de I'équipement : installez I'unité principale sur une surface industrielle plane, séche et bien
ventilée, a I'écart de la poussiére, des environnements corrosifs acides ou basiques, ainsi que des
conditions inflammables ou explosives. Veillez a laisser un espace suffisant autour de 'unité pour permettre
la dissipation de la chaleur.

2.Remplissage en eau de refroidissement : ouvrez I'orifice de remplissage du réservoir et versez de I'eau pure
déionisée jusqu’au milieu entre les repéres « haut » et « bas » ; évitez de trop remplir le réservoir ou de le
laisser vide. Une fois le remplissage terminé, serrez fermement le couvercle d’étanchéité.

3.Raccordement électrique et mise a la terre : un électricien qualifié doit raccorder I'appareil a une alimentation
triphasée de 380 V, vérifier I'équilibre de la tension triphasée et fixer le fil de mise a la terre de I'équipement
afin de garantir une mise a la terre fiable.

4.Raccordement de la buse : Alignez le connecteur a fibre optique QBH du pistolet de dérouillage SUP32C
avec la fente, insérez-le en douceur et fixez-le fermement. Raccordez correctement le cable de commande
pour garantir une connexion stable et sans jeu.

5. Inspection avant mise en service : avant de mettre I'appareil sous tension, assurez-vous que le niveau d’eau
est normal, que la sortie de refroidissement est dégagée, que la lentille est propre et intacte, que la fibre
optique n’est pas endommageée et que le cablage est bien fixé.

Procédures d’exploitation standard

Procédure de mise sous tension

1.0uvrez le disjoncteur d’alimentation principal, appuyez sur l'interrupteur d’alimentation principal, et I'appareil
s’allumera.

2.L'unité refroidie par eau démarre automatiquement et effectue un pré-refroidissement pendant 5 a 8
minutes, période durant laquelle le systéme effectue des autocontréles complets de la température de I'eau,
du niveau d’eau, du trajet optique et de I'état des circuits.

3.Si aucune alarme n’est détectée pendant I'autocontréle, I'écran tactile affiche I'interface principale et permet
de sélectionner le mode de dérouillage, de décapage de peinture ou de nettoyage de soudure en fonction
des conditions d’exploitation.

4.Réglez la puissance de I'appareil et 'amplitude de nettoyage en fonction de I'épaisseur de la rouille sur la
piece, du nombre de couches de peinture et du niveau d’oxydation.

5.Appuyez sur le commutateur de la buse SUP32C ; un voyant rouge s’allume. Aprés avoir vérifié que le
faisceau lumineux est normal, déplacez la buse de maniere réguliere pour démarrer I'opération

Parameétres de processus standard pour le modéle 3 000 W en sortie d’usine

* Rouille légére avec fine couche d’'oxyde : plage de puissance 50 %—65 % ; amplitude de balayage 10—150 mm
; nettoyage par balayage rapide et uniforme.

* Couche de rouille modérément épaisse, contamination ordinaire par I'huile : puissance de 70 % a 85 %,
amplitude de balayage de 15 a 220 mm, balayage lent et uniforme

* Rouille importante, anciennes couches de peinture superposées : taux de couverture de 90 % a 100 %, plage
de largeur de 22 a 110 mm ; nettoyage par superposition couche par couche.

* Pour les piéces ne présentant pas de revétements épais ni de couches durcies : plage de puissance de 85 %
a 95 %, largeur de balayage de 18 & 150 mm, délamination a faible vitesse
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Procédure standard de mise hors tension (obligatoire pour les modéles refroidis a I'’eau)

* Arrétez le fonctionnement, relachez l'interrupteur de la téte du pistolet et désactivez la sortie laser.

* Laissez I'unité refroidie a I'eau fonctionner en continu a vide pendant 8 a 10 minutes afin de dissiper
complétement la chaleur résiduelle du laser et de la pointe du pistolet.

* Une fois que la température de I'eau est revenue dans la plage de température définie pour I'équipement,
coupez I'alimentation électrique de I'unité principale et désactivez le disjoncteur principal.

* Nettoyez la poussiéere présente sur 'embout de la lentille du SUP32C, vérifiez I'état de la lentille de protection,
redressez la fibre optique et rangez I'équipement.

Entretien et maintenance quotidiens

Entretien quotidien (a effectuer impérativement aprés le travail)

* Vérifiez le niveau d’eau dans le réservoir ; faites I'appoint d’eau pure déionisée sans tarder s’il est insuffisant
afin d’éviter tout fonctionnement en cas de manque d’eau.

* Utilisez le pistolet a air comprimé pour éliminer la poussiere de la grille de dissipation thermique a
refroidissement par eau et des entrées/sorties d’air de I'unité principale, afin de garantir une dissipation
thermique sans obstruction.

¢ Vérifiez si la lentille de protection du SUP32C présente des signes de noircissement, de buée ou
d’accumulation importante de poussiére ; nettoyez-la ou remplacez-la immédiatement si nécessaire.

* Examinez la gaine de la fibre optique et les cables de commande pour détecter tout dommage ou desserrage,
et assurez-vous que I'embout est exempt d’accumulation de poussiére ou d’obstruction.

Entretien hebdomadaire

* Ouvrez l'orifice de vidange du réservoir d'eau pour évacuer une petite quantité d'eau stagnante et éliminer les
dépobts de sédiments au fond.

* Une fois I'appareil entierement mis hors tension, soufflez la poussiére présente a l'intérieur du boitier afin de
maintenir la propreté de I'équipement.

* Calibrez la coaxialité de la lumiére rouge afin de vous assurer que le spot lumineux est parfaitement centré,
sans déviation ni taches, pendant le nettoyage.

* Vérifiez le joint de la téte de I'objectif afin d'empécher toute infiltration de poussiére et d'eau, garantissant ainsi
la protection du chemin optique interne.

Entretien mensuel

* Effectuez une inspection minutieuse du cablage, des fiches et des connecteurs a fibre optique ; resserrez tous
les composants desserrés.

* Remplacez l'intégralité du réservoir d'eau de refroidissement tous les deux mois afin d'éviter que
I'accumulation de tartre dans le systéme d'eau n'altére la dissipation thermique.

* Remplacez la bague d'étanchéité usée et effectuez un entretien approfondi de la chambre optique de la pointe
du pistolet.

* Pour les équipements qui ont été a I'arrét pendant une période prolongée, effectuez un pré-refroidissement par
eau pendant 5 minutes avant la mise en service.



KROFtools

PROFESSIONAL TOOLS

Pannes courantes et dépannage

PANNE PHENOMENE

L'appareil ne s'allume pas et
I'écran reste noir.

CAUSE DE LA PANNE

Perte de phase sur le réseau 380
V, déclenchement du disjoncteur,
activation de la protection de
niveau d'eau bas, cablage
desserré

SOLUTION

Vérifier I'alimentation triphasée,
ajouter de I'eau pure, réenclencher
le disjoncteur et resserrer les
bornes du circuit.

Le voyant rouge est allumé mais il
n'y a pas d'émission laser

Lentille de protection contaminée
ou endommagée, température de
I'eau hors limites, parameétres
systeme verrouillés

Remplacez la lentille, attendez que
le systeme de refroidissement a
eau ait refroidi I'appareil, puis
redémarrez le systéme pour
déverrouiller les paramétres

Le nettoyage est incomplet,
laissant des résidus de rouille et
des taches de peinture.

Réglage de puissance insuffisant,
amplitude excessive, vitesse de
déplacement trop rapide et nombre
insuffisant de couches de
nettoyage par cycle

Augmenter la puissance, réduire
I'amplitude d’oscillation, diminuer
la vitesse de déplacement et
recourir a un nettoyage par
couches superposées

Alarme de température élevée de
'équipement

Obstruction de la grille de
dissipation thermique, alimentation
en eau insuffisante, température
ambiante trop élevée,
fonctionnement prolongé a pleine
charge

Eliminer la poussiére accumulée,
faire I'appoint en eau purifiée,
améliorer la ventilation et mettre
I'équipement a l'arrét pour le laisser
refroidir et se reposer.

Répartition inégale des spots,
coloration due au lavage et
variation de couleur importante

Contamination ou
endommagement des lentilles,
décalage de la lumiére rouge,
écart de la distance focale,
accumulation de poussiére
dans le trajet optique

Remplacer les lentilles de
protection, calibrer I'alignement
coaxial de la lumiére rouge, régler
avec précision la distance focale
et nettoyer le chemin optique.

Détails de la garantie

* Durée de garantie des composants principaux de ['unité laser principale : 2 ans
* Durée de garantie pour les unités refroidies a I'eau et les systémes de commande électrique : 1 an
* Les composants sujets a l'usure (lentilles de protection, bagues d'étanchéité) ne sont pas couverts par la

garantie.

* Les problemes suivants ne sont pas couverts par la garantie
approvisionnement en eau insuffisant ; démontage ou modification non autorisés de I'appareil ; dommages
causés par une tension instable ; fonctionnement prolongé avec une buse vide ; et dommages dus au tartre
résultant d'une utilisation inappropriée de I'eau du robinet.

* Le fabricant assure une assistance compléte tout au long du cycle de vie du produit, notamment I'étalonnage a
distance des paramétres, le diagnostic des pannes, I'assistance technique, la fourniture de piéces d'origine et

le service aprés-vente.

fonctionnement a sec dd a un
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Vue éclatée
*

N° Nom Qté N° Nom Qteé
1 Housse de protection 1 15 Réservoir d'eau 1
2 Circuit imprimé 1 16 Carte de commande du 1

refroidisseur

3 Ecran d'affichage de 7 pouces 1 17 Tube indicateur de niveau 1
4 Bouton d'arrét d'urgence 1 18 Porte avant 1
5 Bouton de commande 1 19 Chassis principal 1
6 Bouton de commutation 1 20 Roue silencieuse 4
7 Carrosserie en tole 1 21 Pistolet de soudage 1
8 Charniere 2 24 | Support de protection de la lentille 1
9 Interrupteur pneumatique 1 25 Support de lentille de mise au 1

point

10 Douille 1 26 Support de rétroviseur 1
11 Générateur laser 1 28 Bouton de commande 1
12 Ventilateur du refroidisseur 1 29 QBH 1
13 Condenseur 1 30 Proteger I'objectif 1
14 Pompe a eau 1 31 Moteur de galvanomeétre 1
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DICHIARAZIONE DI c €
PROFESSIONAL TOOLS CONFORMITA

Noi:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto:
Numero di parte: 9107
Descrizione: MACCHINA LASER INDUSTRIALE RR 3000W

Numero di serie:
A cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alla/e seguente/i direttiva/e:

Direttiva ROHS 2011-65-EU del Consiglio, denominata Direttiva Macchine

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
[IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
EN 61000-3-3:2013+A2:2021
2023-1230-EU

EN 60204-1: 2018;

EN ISO 12100: 2010

Data dWWO%

José Barbara
CEO

@ +351 253 200 250 @ info@kroftools.com Rua da Devesa n98
4755-307 Barcelos (Martim)
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Panoramica del prodotto

La macchina € il nostro sistema di pulizia laser di punta da 3000 W ad alta potenza di livello industriale,
alimentato da una rete trifase a 380 V e dotato di raffreddamento ad acqua a temperatura costante integrato con
una pistola laser professionale ad alta potenza SUP32C. Garantisce una dissipazione termica stabile senza
perdita di potenza, supporta un funzionamento continuo prolungato a piena capacita e risolve efficacemente i
problemi comuni dei modelli raffreddati ad aria, quali la perdita di potenza indotta dall’alta temperatura, la bassa
efficienza di pulizia e 'autonomia limitata.

Questa macchina eroga un’elevata energia laser e una grande profondita di penetrazione, ed & progettata
specificamente per scenari di pulizia impegnativi quali spessi strati di ruggine, rivestimenti di vernice pesanti,
depositi di olio indurito, incrostazioni di ossido profonde, segni di saldatura, superfici annerite e depositi
carboniosi negli stampi. Si caratterizza per la rapidita di pulizia, I'assenza di danni al substrato, I'assenza di
materiali di consumo e I'emissione zero di polveri, rendendola ideale per applicazioni di pulizia industriale
esigenti, tra cui officine di strutture in acciaio, ristrutturazione navale, macchinari da costruzione, pulizia di
stampi, recipienti a pressione, grandi componenti metallici e risanamento di ponti.

Specifiche tecniche generali (progettata specificamente per sistemi di raffreddamento ad acqua da 3000

W/380 V)

* Potenza nominale del laser: 3000 W (regolabile in modo continuo dal 10% al 100%)

* Lunghezza d’onda del laser: 1070 nm £ 10 nm

* Alimentazione: corrente alternata trifase a 380 V CA / tensione specifica per uso industriale a 50 Hz

* Corrente nominale di funzionamento: 35 A

* Metodo di raffreddamento: sistema di raffreddamento ad acqua industriale a temperatura costante con doppia
temperatura e doppio controllo (mantiene la piena potenza di uscita anche in condizioni di carico elevato
prolungato)

* Intervallo di temperatura: 22 °C-26 °C (bloccato con precisione sull'impostazione di fabbrica)

* Modello di pistola standard: SUP32C — pistola laser specializzata ad alta potenza per la rimozione della ruggine
e la pulizia.

* Lunghezza della fibra: standard 10 m (disponibile anche da 15 m)

* Raggio minimo di curvatura della fibra ottica: 2450 mm; sono severamente vietate piegature brusche e
pressioni eccessive.

* Portata massima di pulizia: 0-300 mm, regolabile su un ampio intervallo

* Prestazioni di pulizia: rimuove rapidamente ed efficacemente ruggine ostinata, strati multipli di vernice e
rivestimenti ossidati resistenti

* Materiali applicabili: acciaio al carbonio, acciaio inossidabile, lega di alluminio, rame, acciaio per stampi e
metalli speciali

* Funzioni complete della macchina: rimozione della ruggine, rimozione della vernice, rimozione delle
contaminazioni da olio, rimozione dei punti di saldatura, rimozione di spesse incrostazioni di ossido, pulizia
delle saldature e ricondizionamento degli stampi.

* Ambiente di lavoro: temperatura 12 °C-38 °C, umidita <70%, senza condensa

* Peso totale: 135 kg

* Durata del funzionamento continuo: supporta il funzionamento industriale a pieno carico per 24 ore

Parametri specifici della pistola per la rimozione della ruggine SUP32C (versione adattata da 3000 W)

* Intervallo di potenza: 0—3000 W. Progettata per la pulizia intensiva ad alta potenza con una struttura
ottimizzata per la dissipazione del calore.

* Design del corpo: struttura leggera e resistente al calore con eccellente resistenza al fuoco, adatta a
operazioni prolungate ad alta intensita.

* Configurazione ottica: collimatore e lente di focalizzazione ad alta trasmittanza e resistenti al calore, resistenti
a forti interruzioni di luce, adatti a un'emissione laser ad alta potenza

* Specifiche della lente protettiva: $30x3 mm — lente protettiva specializzata, rinforzata e resistente alle alte
temperature

* Modalita di funzionamento: regolabili tra tre configurazioni — pulizia di precisione a punto, pulizia lineare e
pulizia ad ampio raggio.

* Campo di oscillazione: 0—300 mm — oscillazione ultra-ampia per un’efficienza notevolmente migliorata nella
rimozione di ruggine e vernice su grandi superfici
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* Vantaggi strutturali: design a cassetto per la sostituzione rapida della lente, che non richiede manutenzione né
lo smontaggio della pistola; dotata di un interruttore di sicurezza anti-contatto accidentale e di un allarme di
protezione da temperature elevate per la punta della lente.

Elenco delle configurazioni standard dell’attrezzatura

* Una macchina per la rimozione della ruggine con laser da 3000 W, 380 V, raffreddata ad acqua (dotata di un
sistema di raffreddamento ad acqua a doppia temperatura e doppio controllo)

* Pistola laser ad alta potenza SUP32C per la rimozione della ruggine e la pulizia

* Cavo in fibra ottica originale ad alta resistenza da 10 metri

* Cavo di alimentazione ad alta potenza da 380 V e cavo di messa a terra dedicato

* Lenti protettive rinforzate aggiuntive, anelli di tenuta e kit di utensili specializzati

Procedure operative di sicurezza

Protezione del personale

* Gli operatori devono indossare occhiali protettivi specifici progettati per laser ad alta potenza a 1070 nm.
L’esposizione diretta al punto laser o ai riflessi intensi provenienti dai pezzi da lavorare € severamente vietata
per prevenire ustioni oculari.

* Durante l'intero funzionamento, indossare indumenti da lavoro ignifughi, guanti protettivi resistenti al calore e
maschere antipolvere. La rimozione di ruggine ostinata o di vernice genera una notevole quantita di polvere;
gli ambienti di lavoro al chiuso devono essere dotati di sistemi di ventilazione e depolverazione.

¢ All'interno dell’area di lavoro deve essere istituita una zona di sicurezza di 6 metri, contrassegnata da cartelli di
segnalazione laser; al personale non autorizzato e ai bambini & vietato avvicinarsi all’area di lavoro.

Sicurezza elettrica

* Questo dispositivo € un apparecchio industriale trifase da 380 V che richiede il cablaggio da parte di un
elettricista qualificato per garantire una tensione trifase bilanciata senza perdita di fase. Deve essere collegato
a terra in modo affidabile con una resistenza di messa a terra <4 Q.

* L'impianto deve essere dotato in modo indipendente di un interruttore automatico da 63 A e di cavi in rame
standard da 6 mm2. E severamente vietato condividere le linee elettriche con apparecchiature ad alta potenza
quali saldatrici o compressori d’aria, al fine di prevenire instabilita di tensione e sovraccarico della linea.

* Non accendere né collegare/scollegare il dispositivo con le mani bagnate; evitare I'uso all’aperto in caso di
pioggia. Spegnere immediatamente e sostituire eventuali cavi di alimentazione danneggiati o usurati.

Sicurezza del nucleo raffreddato ad acqua (di fondamentale importanza)

* E severamente vietato effettuare operazioni di emissione luminosa in condizioni di mancanza totale o parziale
di acqua. L’apparecchiatura € dotata di una protezione integrata contro il funzionamento a secco; I'uso non
autorizzato a secco danneggera direttamente il laser e non & coperto da garanzia.

* Come refrigerante si pud utilizzare esclusivamente acqua distillata o acqua pura deionizzata; I'aggiunta di
acqua di rubinetto o acqua minerale € severamente vietata per prevenire la formazione di incrostazioni e
ostruzioni nel circuito del fluido, nonché la corrosione delle piastre raffreddate ad acqua e dei componenti del
laser.

* Non ostruire né bloccare le prese d’aria e le bocchette di scarico dell’'unita principale. Mantenere uno spazio di
ventilazione di almeno 35 cm intorno all’apparecchiatura per garantire un’efficienza di raffreddamento ottimale
per i sistemi ad alta potenza raffreddati ad acqua.

* Dopo aver spento il sistema in un ambiente a bassa temperatura, ispezionare il circuito idraulico per verificare
'eventuale presenza di acqua stagnante o formazione di ghiaccio, al fine di prevenire danni alle tubazioni e
all'unita raffreddata ad acqua dovuti al congelamento.
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Specifiche generali di sicurezza per I’apparecchiatura

* Non dirigere l'ugello del SUP32C verso corpi umani, pelle, indumenti, scatole di cartone, combustibili o altri
materiali infammabili o esplosivi per prevenire ustioni o incendi.

* E vietata 'emissione prolungata e incontrollata di luce dal dispositivo; evitare di bruciare ripetutamente la
stessa zona per impedire che le alte temperature danneggino la lente ottica e il percorso ottico della punta
della sonda.

* E severamente vietato smontare laser, unita raffreddate ad acqua, percorsi ottici o0 camere delle testine laser
senza autorizzazione. La modifica non autorizzata di questi componenti invalidera la garanzia.

* E vietato piegare bruscamente, esercitare una pressione eccessiva o tirare con violenza le fibre ottiche; evitare
di piegarle oltre il raggio specificato per prevenire la rottura o il danneggiamento delle fibre.

Installazione dell’apparecchiatura e ispezione all’avvio

1.Posizionamento dell’apparecchiatura: installare I'unita principale su una superficie industriale piana, asciutta
e ben ventilata, lontano da polvere, ambienti corrosivi acidi/basici e condizioni infammabili o esplosive.
Assicurarsi che vi sia spazio sufficiente per la dissipazione del calore attorno all’'unita.

2.Aggiunta dell'acqua di raffreddamento: aprire la bocchetta di riempimento del serbatoio e versare acqua
pura deionizzata fino al punto intermedio tra i segni di livello massimo e minimo; evitare di riempire
eccessivamente o di lasciare il serbatoio vuoto. Dopo il riempimento, serrare saldamente il coperchio di
tenuta.

3. Collegamento all'alimentazione e messa a terra: un elettricista qualificato deve collegare il dispositivo a
un’alimentazione trifase a 380 V, verificare il bilanciamento della tensione trifase e fissare il cavo di messa a
terra dell’apparecchiatura per garantire una messa a terra affidabile.

4.Collegare I'ugello: allineare il connettore in fibra ottica QBH della pistola per la rimozione della ruggine
SUP32C con la fessura, inserirlo delicatamente e fissarlo saldamente. Collegare correttamente il cavo di
controllo per garantire un collegamento stabile senza alcun gioco.

5. Ispezione prima dell’avvio: prima di accendere I'apparecchio, assicurarsi che il livello dell’acqua sia normale,
che l'uscita di raffreddamento sia libera, che la lente sia pulita e integra, che la fibra ottica non sia
danneggiata e che il cablaggio sia ben fissato.

Procedure operative standard -

Procedura di accensione

1. Aprire I'interruttore generale di alimentazione, premere linterruttore di alimentazione principale e il dispositivo
si accendera.

2.L'unita raffreddata ad acqua si avvia automaticamente ed esegue un preraffreddamento per 5-8 minuti,
durante i quali il sistema esegue autocontrolli completi della temperatura dell'acqua, del livello dell'acqua, del
percorso ottico e dello stato dei circuiti.

3. Se durante I'autocontrollo non viene rilevato alcun allarme, il touchscreen accede all'interfaccia principale e
consente di selezionare la modalita di rimozione della ruggine, della vernice o di pulizia delle saldature in
base alle condizioni operative.

4.Regolare la potenza dell'apparecchiatura e 'ampiezza di pulizia di conseguenza, in base allo spessore della
ruggine sul pezzo, al numero di strati di vernice e al livello di ossidazione.

5.Premere l'interruttore dell'ugello SUP32C; si accendera una spia rossa. Dopo aver verificato che il punto
luminoso sia normale, spostare I'ugello in modo costante per avviare il funzionamento

Parametri di processo standard per il modello da 3000 W alla produzione in fabbrica

* Ruggine lieve con sottile pellicola di ossido: intervallo di potenza 50%—-65%; ampiezza di oscillazione 10-150
mm; pulizia rapida e uniforme a scansione.

¢ Strato di ruggine moderatamente spesso, normale contaminazione da olio: potenza 70%—85%, ampiezza di
oscillazione 15-220 mm, scansione lenta e uniforme

* Ruggine pesante, vernice vecchia a piu strati: tasso di copertura 90%—100%, intervallo di ampiezza 22—-110
mm; pulizia mediante sovrapposizione strato per strato.

* Per pezzi privi di rivestimenti spessi e strati induriti: intervallo di potenza 85%—95%, ampiezza di oscillazione
18-150 mm, delaminazione a bassa velocita
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Procedura standard di spegnimento (obbligatoria per i modelli raffreddati ad acqua)

* Interrompere il funzionamento, rilasciare l'interruttore della testa della pistola e disattivare I'emissione laser.

* Lasciare I'unita raffreddata ad acqua in funzione a vuoto per 810 minuti per dissipare completamente il calore
residuo dal laser e dalla punta della pistola.

* Una volta che la temperatura dell’acqua torna nell’intervallo di temperatura impostato dall’'apparecchiatura,
spegnere l'alimentazione dell’'unita principale e scollegare I'interruttore generale.

* Pulire la polvere dalla punta della lente del SUP32C, ispezionare le condizioni della lente protettiva,
raddrizzare la fibra ottica e riordinare I'apparecchiatura.

Manutenzione e cura quotidiane

Manutenzione quotidiana (da eseguire dopo il lavoro)

* Controllare il livello dell’'acqua nel serbatoio; rabboccare tempestivamente con acqua pura deionizzata se
insufficiente per evitare il funzionamento in condizioni di carenza d’acqua.

* Utilizzare la pistola ad aria compressa per rimuovere la polvere dalla griglia di dissipazione del calore
raffreddata ad acqua e dalle prese d’aria dell’'unita principale, assicurando una dissipazione del calore senza
ostacoli.

* Controllare la lente protettiva del SUP32C per verificare la presenza di segni di annerimento, appannamento o
grave accumulo di polvere; pulirla o sostituirla immediatamente se necessario.

* Esaminare la guaina della fibra ottica e i cavi di controllo per verificare che non presentino danni o allentamenti
€ assicurarsi che la punta sia priva di accumuli di polvere o ostruzioni.

Manutenzione settimanale

* Aprire I'apertura di scarico del serbatoio dell’acqua per scaricare una piccola quantita di acqua stagnante e
rimuovere i sedimenti depositati sul fondo.

* Dopo aver spento completamente I'unita, rimuovere la polvere dall'interno dell'involucro per mantenere pulita
I'apparecchiatura.

* Calibrare la coassialita della luce rossa per garantire che il punto luminoso sia uniformemente centrato, senza
deviazioni o macchie durante la pulizia.

* Controllare la tenuta della testa dell’obiettivo per impedire I'ingresso di polvere e acqua, garantendo la
protezione del percorso ottico interno.

Manutenzione mensile

* Effettuare un'ispezione approfondita del cablaggio, delle spine e dei connettori in fibra ottica; serrare eventuali
componenti allentati.

* Sostituire l'intero serbatoio dell'acqua di raffreddamento ogni due mesi per impedire che I'accumulo di calcare
nel sistema idrico comprometta la dissipazione del calore.

* Sostituire I'anello di tenuta usurato ed eseguire una manutenzione approfondita della camera ottica della punta
della pistola.

* Per le apparecchiature che sono rimaste spente per un periodo prolungato, eseguire un preraffreddamento ad
acqua per 5 minuti prima dell’avvio.
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Guasti comuni e risoluzione dei problemi

GUASTO FENOMENO

Il dispositivo non si accende e lo
schermo € nero.

CAUSA DEL GUASTO

Mancanza di una fase a 380 V,
intervento dell'interruttore
automatico, attivazione della
protezione per basso livello
dell'acqua, collegamenti allentati

RIMEDIO

Controllare I'alimentazione trifase,
aggiungere acqua pura,
ripristinare l'interruttore automatico
e fissare i terminali del circuito.

E presente la spia rossa ma non vi
€ emissione laser

Lente di protezione contaminata o
danneggiata, temperatura
dell’acqua fuori limite, parametri di
sistema bloccati

Sostituire la lente, attendere che
I'acqua di raffreddamento si
raffreddi, quindi riavviare il sistema
per sbloccare i parametri

La pulizia € risultata incompleta,
lasciando residui di ruggine e
macchie di vernice.

Impostazione di potenza
insufficiente, ampiezza eccessiva,
velocita di movimento troppo
elevata e numero inadeguato di
strati di pulizia per ciclo

Aumentare la potenza, ridurre
I'ampiezza dell’'oscillazione,
diminuire la velocita di
traslazione e utilizzare una
pulizia a strati sovrapposti

Allarme di alta temperatura
dell’apparecchiatura

Ostruzione della griglia di
dissipazione del calore,
insufficiente approvvigionamento
idrico, temperatura ambiente
eccessivamente alta,
funzionamento prolungato a pieno
carico

Rimuovere la polvere accumulata,
rabboccare I'acqua depurata,
migliorare la ventilazione e
spegnere I'apparecchiatura per
consentirne il raffreddamento e il
riposo.

Distribuzione non uniforme dei
punti, colorazione indotta dal
lavaggio e grave variazione di
colore

Contaminazione o
danneggiamento delle lenti,
spostamento della luce rossa,
deviazione della lunghezza
focale, accumulo di polvere nel
percorso ottico

Sostituire le lenti protettive,
calibrare I'allineamento coassiale
della luce rossa, regolare con
precisione la lunghezza focale e
pulire il percorso ottico.

Dettagli della garanzia

* Periodo di garanzia per i componenti principali dell’'unita laser principale: 2 anni

* Periodo di garanzia per le unita raffreddate ad acqua e i sistemi di controllo elettrico: 1 anno

* | componenti soggetti a usura (lenti protettive, anelli di tenuta) non sono coperti dalla garanzia.

* | seguenti problemi non sono coperti dalla garanzia: funzionamento a secco dovuto a un'insufficiente
alimentazione idrica; smontaggio o modifica non autorizzati del dispositivo; danni causati da tensione instabile;
funzionamento prolungato con ugello vuoto; e danni da incrostazioni derivanti dall'uso improprio dell'acqua di

rubinetto.

* || produttore fornisce un'assistenza completa per tutto il ciclo di vita del prodotto, compresa la calibrazione
remota dei parametri, la diagnosi dei guasti, I'assistenza tecnica, la fornitura di ricambi originali e il servizio

post-vendita.
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*
N. Nome Qta N. Nome Qta
1 Copertura per attrezzatura 1 15 Serbatoio dell'acqua 1
2 PCB 1 16 Scheda di controllo del 1
refrigeratore
3 Schermo da 7 pollici 1 17 Tubo indicatore di livello 1
4 [Pulsante di arresto di emergenza 1 18 Porta anteriore 1
5 Pulsante di accensione 1 19 Telaio principale 1
6 Pulsante di commutazione 1 20 Ruota silenziosa 4
7 Carrozzeria in lamiera 1 21 Pistola di saldatura 1
8 Cerniera 2 24 Supporto protettivo per lenti 1
9 Interruttore pneumatico 1 25 Supporto per lente di messa a 1
fuoco
10 Presa 1 26 Supporto per specchietto 1
11 Generatore laser 1 28 Pulsante di accensione 1
12 Ventola del refrigeratore 1 29 QBH 1
13 Condensatore 1 30 Proteggere l'obiettivo 1
14 Pompa dell'acqua 1 31 Motore del galvanometro 1
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Sprache

INDUSTRIELLE LASERMASCHINE R 3000W
REF.: 9107
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Bedienungsanleitung und Anweisungen
Allgemeine Informationen

Name:

Adresse:

Modell:
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ERKLARUNG c €
PROFESSIONAL TOOLS KONFORMITATSERKLARUNG

Wir:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Wir erklaren unter unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Teil Nummer: 9107
Beschreibung: INDUSTRIELLE LASERMASCHINE R 3000W
Seriennummer:-

Diese Erklarung steht im Einklang mit der/den folgenden Richtlinie(n):

Richtlinie RoHS 2011-65-EU des Rates, die als Maschinenrichtlinie
bezeichnet wird:

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
[IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
EN 61000-3-3:2013+A2:2021
2023-1230-EU

EN 60204-1: 2018;

EN ISO 12100: 2010

Datum der Ausgabe: 08/06/2026

Va

José Barbara
CEO

@ +351 253 200 250 @ info@kroftools.com Rua da Devesa n98
4755-307 Barcelos (Martim)
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Produktiibersicht

Bei dieser Maschine handelt es sich um unser Flaggschiff unter den leistungsstarken 3000-W-
Laserreinigungssystemen in Industriequalitdt, das Uber eine dreiphasige 380-V-Industriestromversorgung
betrieben wird und Uber eine integrierte Wasserkihlung mit konstanter Temperatur sowie eine professionelle
Hochleistungs-Laserpistole vom Typ SUP32C verfugt. Es gewahrleistet eine stabile Warmeableitung ohne
Leistungsverlust, ermoglicht einen langeren Dauerbetrieb bei voller Leistung und behebt effektiv haufige
Probleme luftgekihlter Modelle wie durch hohe Temperaturen bedingte Leistungsverluste, geringe
Reinigungseffizienz und begrenzte Laufzeit.

Diese Maschine liefert hohe Laserenergie und eine grof3e Eindringtiefe und wurde speziell fur anspruchsvolle
Reinigungsszenarien wie dicke Rostschichten, starke Lackbeschichtungen, verhartete Olablagerungen, tiefe
Oxidkrusten, Schweillspuren, geschwarzte Oberflachen und Kohlenstoffablagerungen in Formen entwickelt. Sie
zeichnet sich durch eine hohe Reinigungsgeschwindigkeit, keine Beschadigung des Untergrunds, keinen
Verbrauchsmaterialbedarf und null Staubemissionen aus und eignet sich somit ideal fiir anspruchsvolle
industrielle Reinigungsanwendungen, darunter Stahlbauwerkstatten, Schiffsrenovierung, Baumaschinen,
Formenreinigung, Druckbehalter, gro3e Metallbauteile und Briickensanierung.

Allgemeine technische Daten (speziell entwickelt fiir 3000 W/380 V-Wasserkiihlsysteme)

* Nennlaserleistung: 3000W (stufenlos einstellbar von 10% bis 100%)

* Laserwellenldnge: 1070nm = 10nm

* Eingangsleistung: 380V Wechselstrom, dreiphasig / 50Hz, industrietypische Spannung

* Nennbetriebsstrom: 35A

* Kihlverfahren: Industrielles Wasserkiihlsystem mit zwei Temperaturbereichen und doppelter Regelung zur
konstanten Temperaturhaltung (gewahrleistet die volle Ausgangsleistung auch unter anhaltender Hochlast)

* Temperaturbereich: 22°C-26°C (werkseitig prazise festgelegt)

» Standard-Laserpistolenmodell: SUP32C — eine leistungsstarke Spezial-Laserpistole zum Entrosten und
Reinigen.

* Faserlange: Standard 10m (15m erhaltlich)

* Mindestbiegeradius der optischen Faser: 2 450mm); starre Knicke und ibermafRiger Druck sind strengstens
verboten.

* Maximaler Reinigungsbereich: 0—-300mm, Uber einen weiten Bereich einstellbar

* Reinigungsleistung: Entfernt schnell und effektiv starken Rost, mehrere Lackschichten und hartnackige
Oxidschichten

* Geeignete Werkstoffe: Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Aluminiumlegierungen, Kupfer, Formstahl und
Sondermetalle

* Vollstandige Maschinenfunktionen: Entrosten, Entlacken, Entfernen von Olverschmutzungen, Entfernen von
Schweildstellen, Entfernen von dicker Oxidschicht, Schwei3nahtreinigung und Aufarbeitung von Formen.

* Umgebungsbedingungen: Temperatur 12°C-38°C, Luftfeuchtigkeit < 70%, keine Kondensation
* Gesamtgewicht: 135kg
* Dauerbetriebszeit: Unterstitzt den 24-Stunden-Vollastbetrieb in der Industrie

Spezifische Parameter der Entrostungspistole SUP32C (angepasste 3000-W-Version)

* Leistungsbereich: 0-3000 W. Konzipiert fir leistungsstarke Hochleistungsreinigung mit optimierter
Warmeableitungsstruktur.

* Gehausedesign: Leichte und hitzebestandige Konstruktion mit hervorragender Feuerbestandigkeit, geeignet
fur lang andauernde Einsatze mit hoher Intensitat.

* Optische Konfiguration: hochdurchlassiger, hitzebestandiger Kollimator und Fokussierlinse, bestandig gegen
starken Lichtabfall, geeignet fiir hohe Laserausgangsleistungen

* Spezifikationen der Schutzlinse: 30 x 3 mm — verstarkte, hochtemperaturbestéandige Spezialschutzlinse

* Betriebsmodi: einstellbar zwischen drei Konfigurationen — punktgenaue Reinigung, lineare Reinigung und
grol¥flachige Kehrreinigung.

* Schwenkbereich: 0—-300 mm — extrem grof3er Schwenkbereich fur deutlich verbesserte Effizienz bei der Rost-
und Lackentfernung auf grof3en Flachen
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* Konstruktive Vorteile: Schnellwechsel-Linsensystem im Schubladenprinzip, wartungsfrei onne Demontage der
Pistole, ausgestattet mit einem Sicherheitsschalter gegen versehentliches Berlhren und einem
Hochtemperatur-Alarmschutz fir die Linsenspitze.

Liste der Standardausstattungskonfigurationen

* Eine wassergekuihlte 3000-W-Laser-Entrostungsmaschine mit 380 V (ausgestattet mit einem
Wasserkihlsystem mit zwei Temperaturstufen und doppelter Regelung)

* SUP32C Hochleistungs-Laser-Entrostungs- und Reinigungsgerat

* 10 Meter langes Original-Glasfaserkabel mit hoher Zugfestigkeit

* 380-V-Hochleistungsstromkabel und spezielles Erdungskabel

* Zusatzliche verstarkte Schutzlinsen, Dichtungsringe und Spezialwerkzeugsatze

Sicherheitsvorschriften fiir den Betrieb

Personenschutz

* Das Bedienpersonal muss eine spezielle Schutzbrille tragen, die fur Hochleistungslaser mit einer Wellenlange
von 1070 nm ausgelegt ist. Der direkte Blick in den Laserstrahl oder auf intensive Reflexionen von
Werksticken ist strengstens verboten, um Augenverbrennungen zu vermeiden.

* Tragen Sie wahrend des gesamten Betriebs flammhemmende Arbeitskleidung, hitzebestandige
Schutzhandschuhe und  staubdichte = Atemschutzmasken. Bei intensiven  Entrostungs-  oder
Entlackungsarbeiten entsteht erhebliche Staubentwicklung; fur Arbeiten in Innenrdumen mussen Bellftungs-
und Staubabsaugsysteme vorhanden sein.

* Innerhalb des Arbeitsbereichs ist eine 6 Meter breite Sicherheitszone einzurichten, die mit laserbasierten
Warnschildern gekennzeichnet ist; unbefugten Personen und Kindern ist der Zutritt zum Arbeitsbereich
untersagt.

Elektrische Sicherheit

* Bei diesem Gerat handelt es sich um ein 380-V-Dreiphasen-Industriegerat, dessen Verkabelung von einem
qualifizierten Elektriker durchgefiihrt werden muss, um eine ausgeglichene Dreiphasenspannung ohne
Phasenausfall zu gewahrleisten. Es muss zuverlassig geerdet sein, wobei der Erdungswiderstand < 4 Q
betragen muss.

* Das System muss eigenstandig mit einem 63-A-Leistungsschalter und einer Standard-Kupferverkabelung mit
6 mm? Querschnitt ausgestattet sein. Es ist strengstens untersagt, Stromleitungen gemeinsam mit
Hochleistungsgeraten wie Schweillgeraten oder Luftkompressoren zu nutzen, um Spannungsschwankungen
und eine Uberlastung der Leitung zu vermeiden.

* Schalten Sie das Gerat nicht mit nassen Handen ein oder aus und stecken Sie den Stecker nicht mit nassen
Handen ein oder aus; vermeiden Sie den Betrieb im Freien bei Regenwetter. Schalten Sie das Gerat sofort
aus und ersetzen Sie beschadigte oder gealterte Netzkabel.

Sicherheit bei wassergekiihltem Kern (von groBter Bedeutung)

* Der Betrieb der Lichtemission bei vollstdndigem oder teilweisem Wassermangel ist strengstens untersagt. Das
Gerat verfugt Uber eine integrierte Schutzvorrichtung gegen Wassermangel; unbefugter Trockenbetrieb flhrt
zu einer direkten Beschadigung des Lasers und ist nicht durch die Garantie abgedeckt.

* Als Kuhimittel darf ausschlie3lich destilliertes Wasser oder entionisiertes Reinwasser verwendet werden; die
Zugabe von Leitungswasser oder Mineralwasser ist strengstens verboten, um Kalkablagerungen und
Verstopfungen im Flissigkeitskreislauf sowie Korrosion der wassergekihlten Platten und Laserkomponenten
zu verhindern.

* Die Luftein- und -auslasse des Hauptgerats dirfen nicht verdeckt oder blockiert werden. Halten Sie rund um
das Gerat einen Luftungsabstand von mindestens 35 cm ein, um eine optimale Kihlleistung bei
wassergekuhlten Hochleistungssystemen zu gewahrleisten.

* Uberpriifen Sie nach dem Herunterfahren des Systems in einer Umgebung mit niedrigen Temperaturen das
Wassersystem auf stehendes Wasser oder Eisbildung, um Schaden an Rohrleitungen und wassergekihlten
Einheiten durch Einfrieren zu vermeiden.
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Allgemeine Sicherheitsvorschriften fiir das Gerat

* Richten Sie die SUP32C-Diise nicht auf den menschlichen Korper, Haut, Kleidung, Kartons, Brennstoffe oder
andere brennbare oder explosive Materialien, um Verbrennungen oder Brande zu vermeiden.

* Verhindern Sie eine langere, unkontrollierte Lichtabgabe des Gerats und vermeiden Sie wiederholtes
Bestrahlen derselben Stelle, um zu verhindern, dass hohe Temperaturen die optische Linse und den
Strahlengang der Sondenspitze beschadigen.

* Es ist strengstens untersagt, Laser, wassergekuhlte Einheiten, Strahlengénge oder Laserkopfkammern ohne
Genehmigung zu zerlegen. Eine unbefugte Veranderung dieser Komponenten flihrt zum Erldschen der
Garantie.

* Vermeiden Sie starkes Verbiegen, Ubermafligen Druck oder heftiges Ziehen an optischen Fasern; vermeiden
Sie ein Verbiegen Uber den angegebenen Radius hinaus, um einen Faserbruch oder eine Beschadigung zu
verhindern.

Installation und Inbetriebnahme des Gerits

1.Aufstellung des Geréts: Stellen Sie das Hauptgerat auf einer ebenen, trockenen und gut belifteten
Industrieflache auf, fern von Staub, saure- oder basenhaltigen, korrosiven Umgebungen sowie brennbaren
oder explosiven Bedingungen. Stellen Sie sicher, dass rund um das Gerat ausreichend Platz fur die
Warmeableitung vorhanden ist.

2.Kihlwasser einfillen: Offnen Sie die Einfllléffnung des Tanks und fiillen Sie entionisiertes Reinwasser bis
zur Mitte zwischen der Ober- und Untermarkierung ein; vermeiden Sie ein Uberflllen oder ein Leerlaufen
des Tanks. Ziehen Sie nach dem Beflllen den Verschlussdeckel fest an.

3.Stromanschluss und Erdung: Ein qualifizierter Elektriker sollte das Gerat an eine dreiphasige 380-V-
Stromversorgung anschlieen, die symmetrische Dreiphasenspannung Uberprifen und den Erdungsdraht
des Gerats befestigen, um eine zuverlassige Erdung sicherzustellen.

4.Anschluss der Dise: Richten Sie den QBH-Glasfaseranschluss der Entrostungspistole SUP32C auf den
Steckplatz aus, fuhren Sie ihn vorsichtig ein und befestigen Sie ihn fest. SchlieBen Sie das Steuerkabel
ordnungsgemal an, um eine stabile Verbindung ohne Spiel zu gewahrleisten.

5. Uberpriifung vor der Inbetriebnahme: Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass der Wasserstand normal
ist, der Kiihlwasserauslass frei ist, die Linse sauber und unbeschadigt ist, die Glasfaser unbeschadigt ist und
die Verkabelung sicher ist.

Standard-Betriebsverfahren

Einschaltvorgang

1.Schalten Sie den Hauptstromschalter ein, driicken Sie den Hauptschalter, und das Gerat wird eingeschaltet.

2.Das wassergekiihlte Gerat startet automatisch und kihlt 5-8 Minuten lang vor; wahrenddessen flhrt das
System umfassende Selbsttests der Wassertemperatur, des Wasserstands, des Strahlengangs und des
Schaltzustands durch.

3. Wird wahrend der Selbstpriifung kein Alarm festgestellt, wechselt der Touchscreen zur Hauptoberflache und
ermoglicht die Auswahl des Modus ,Rostentfernung®, ,Lackentfernung® oder ,Schweif3nahtreinigung“ je nach
Betriebsbedingungen.

4 .Passen Sie die Leistung des Gerats und die Reinigungsamplitude entsprechend der Rostdicke des
Werkstlicks, der Anzahl der Lackschichten und dem Oxidationsgrad an.

5.Driicken Sie den SUP32C-Diisenschalter; eine rote Leuchte leuchtet auf. Nachdem Sie sich vergewissert
haben, dass der Lichtfleck normal ist, bewegen Sie die Dise gleichmafig, um den Betrieb zu starten.

Standard-Prozessparameter fiir das 3000-W-Modell ab Werk

¢ Leichte Rostbildung mit dinnem Oxidfilm: Leistungsbereich 50 %—65 %; Schwingbreite 10—150 mm; schnelle,
gleichmafige Reinigungsbewegung.

* MaRig dicke Rostschicht, normale Olverschmutzung: Leistung 70 %—85 %, Schwingbreite 15-220 mm,
gleichmaRiges, langsames Abtasten

» Stark verrostet, mehrschichtige alte Lackschichten: Abdeckungsgrad 90 %—100 %, Schwingbreite 22—110 mm;
Reinigung durch schichtweises Uberlappen.

* Fur Werksticke ohne dicke Beschichtungen und ausgehartete Schichten: Leistungsbereich 85 %—95 %,
Schwingbreite 18—150 mm, langsames Abldsen
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Standard-Abschaltvorgang (obligatorisch fiir wassergekiihlte Modelle)
* Betrieb beenden, den Schalter am Pistolenkopf loslassen und die Laserleistung ausschalten.

* Lassen Sie das wassergekuhlte Gerat 8—10 Minuten lang im Leerlauf laufen, um die Restwarme des Lasers
und der Pistolenspitze vollstandig abzuleiten.

* Sobald die Wassertemperatur wieder in den fiir das Gerat eingestellten Temperaturbereich zurlickgekehrt ist,
schalten Sie die Stromversorgung des Hauptgerats aus und schalten Sie den Hauptschalter aus.

* Entfernen Sie Staub von der SUP32C-Linsenspitze, tberprifen Sie den Zustand der Schutzlinse, richten Sie
die Glasfaser aus und ordnen Sie das Gerét.

Tagliche Wartung und Pflege

Tagliche Wartung (muss nach Arbeitsende durchgefiihrt werden)

* Uberpriifen Sie den Wasserstand im Tank; fiillen Sie unverziiglich entionisiertes Reinwasser nach, falls der
Wasserstand nicht ausreicht, um einen Betrieb unter Wassermangelbedingungen zu verhindern.

* Blasen Sie mit der Hochdruckluftpistole Staub vom wassergekihlten Kihlgitter sowie von den Luftein- und -
auslassen des Hauptgerats weg, um eine ungehinderte Warmeableitung sicherzustellen.

* Uberpriifen Sie die Schutzlinse des SUP32C auf Anzeichen von Schwérzung, Beschlag oder starker
Staubansammlung; reinigen oder ersetzen Sie sie bei Bedarf unverziglich.

* Uberpriifen Sie die Glasfaserhiille und die Steuerleitungen auf Beschadigungen oder Lockerungen und stellen
Sie sicher, dass die Spitze frei von Staubansammlungen oder Verstopfungen ist.

Wodchentliche Wartung

+ Offnen Sie die Ablasséffnung des Wassertanks, um eine kleine Menge stehendes Wasser abzulassen und
Sedimentablagerungen am Boden zu entfernen.

* Nachdem das gesamte Gerat ausgeschaltet wurde, blasen Sie den Staub aus dem Inneren des Gehauses
heraus, um die Sauberkeit des Gerats zu gewahrleisten.

* Kalibrieren Sie die Koaxialitat des roten Lichts, um sicherzustellen, dass der Lichtfleck gleichmafig zentriert ist
und wahrend der Reinigung keine Abweichungen oder Flecken auftreten.

* Uberpriifen Sie die Dichtung des Objektivkopfes, um das Eindringen von Staub und Wasser zu verhindern und
so den Schutz des internen Strahlengangs zu gewahrleisten.

Monatliche Wartung

* Fiihren Sie eine griindliche Uberpriifung der Verkabelung, der Stecker und der Glasfaseranschliisse durch;
ziehen Sie alle lockeren Komponenten fest.

* Wechseln Sie den gesamten Kihlwassertank alle zwei Monate aus, um zu verhindern, dass Kalkablagerungen
im Wassersystem die Warmeableitung beeintrachtigen.

* Ersetzen Sie den gealterten Dichtungsring und flihren Sie eine griindliche Wartung der optischen Kammer der
Pistolenspitze durch.

* Bei Geraten, die Uber einen langeren Zeitraum aulRer Betrieb waren, fliihren Sie vor der Inbetriebnahme eine 5-
minutige wassergekihlte Vorkiihlung durch.
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Haufige Stérungen und Fehlerbehebung

FEHLERPHANOMEN

Das Gerat lasst sich nicht
einschalten und der Bildschirm
bleibt schwarz.

URSACHE DES FEHLERS
380 V Phasenausfall, Auslésen
des Schutzschalters, Aktivierung
der Wassermangelsicherung, lose
Verkabelung

Sprache

ABHILFE

Dreiphasige Stromversorgung
prufen, reines Wasser nachfillen,
Leistungsschalter zurlcksetzen
und die Anschllsse festziehen.

Rote LED leuchtet, aber keine
Laseremission

Schutzlinse verschmutzt oder
beschadigt, Wassertemperatur
aullerhalb der Grenzwerte,
Systemparameter gesperrt

Wechseln Sie die Linse, warten
Sie, bis das Kihlwasser abgekihlt
ist, und starten Sie das System
anschlieend neu, um die
Parameter zu entsperren

Die Reinigung war unvollstandig,
es blieben Rostriickstande und
Farbflecken zuriick.

Unzureichende
Leistungseinstellung, zu hohe
Amplitude, zu hohe
Bewegungsgeschwindigkeit und
unzureichende Anzahl von
Reinigungsschichten pro Zyklus

Leistung erhéhen, Schwingbreite
verringern,
Verfahrgeschwindigkeit senken
und eine schichtweise,
Uberlappende Reinigung
durchfuhren

Hochtemperaturalarm des Gerats

Verstopfung des Kiihlrasters,
unzureichende Wasserversorgung,
zu hohe Umgebungstemperatur,
langerer Betrieb unter Volllast

Angestauten Staub entfernen,
gereinigtes Wasser nachfillen, die
Bellftung verbessern und das
Gerat zum Abkuhlen und Ausruhen
abschalten.

UngleichmaRige
Lichtfleckverteilung,
waschbedingte Verfarbung und
starke Farbabweichungen

Verschmutzung oder
Beschadigung der Linsen,
Verschiebung des roten Lichts,
Abweichung der Brennweite,
Staubansammlung im
Strahlengang

Ersetzen Sie die Schutzlinsen,
kalibrieren Sie die koaxiale
Ausrichtung des roten Lichts,
nehmen Sie eine Feineinstellung
der Brennweite vor und reinigen
Sie den Strahlengang.

Garantiebedingungen

* Garantiezeitraum fir die Kernkomponenten des Laser-Hauptgerats: 2 Jahre
* Garantiezeitraum fur wassergekuhlte Einheiten und elektrische Steuerungssysteme: 1 Jahr
* VerschleiRanfallige Komponenten (Schutzlinsen, Dichtungsringe) sind von der Garantie ausgeschlossen.

* Folgende Probleme sind von der Garantie ausgeschlossen: Trockenlauf aufgrund unzureichender
Wasserversorgung; unbefugte Demontage oder Modifikation des  Gerats; Schaden durch
Spannungsschwankungen; langerer Betrieb mit leerer Dise; sowie Kalkablagerungen infolge der
unsachgemafien Verwendung von Leitungswasser.

* Der Hersteller bietet wahrend des gesamten Produktlebenszyklus umfassenden Support, einschlielich
Fernkalibrierung der Parameter, Fehlerdiagnose, technischer Unterstitzung, Lieferung von Originalersatzteilen

und Kundendienst.
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Explosionszeichnung

*

Nr. Bezeichnung Anzahl Nr. Bezeichnung Anzahl
1 Gerateabdeckung 1 15 Wassertank 1
2 Leiterplatte 1 16 Steuerplatine fiir Kaltemaschine 1
3 7-Zoll-Display 1 17 Flllstandsanzeigerthrchen 1
4 Not-Aus-Taster 1 18 Vordertur 1
5 Schalter 1 19 Hauptrahmen 1
6 Schaltknopf 1 20 Leises Laufrad 4
7 Karosserie aus Blech 1 21 Schweiflibrenner 1
8 Scharnier 2 24 Schutzlinsenhalter 1
9 Luftschalter 1 25 Halterung fur Fokussierlinse 1
10 Fassung 1 26 Spiegelhalterung 1
11 Lasergenerator 1 28 Schaltknopf 1
12 Kihlgeblase 1 29 QBH 1
13 Kondensator 1 30 Objektivschutz 1
14 Wasserpumpe 1 31 Galvanometermotor 1
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Tuotekatsaus

Kyseessa on yrityksemme lippulaivamalli, 3000 W:n tehoinen teollisuustason
laserpuhdistusjarjestelma, joka toimii 380 V:n kolmivaihevirralla ja jossa on sisdanrakennettu
vakiolampdtilainen vesijaahdytys sekda ammattikayttoon tarkoitettu SUP32C-suurteholaserpistooli. Se
takaa vakaan lammonpoiston ilman tehon heikkenemista, tukee pitkaaikaista jatkuvaa kayttoa taydella
teholla ja ratkaisee tehokkaasti iimajaahdytteisten mallien yleiset ongelmat, kuten korkean lampdtilan
aiheuttaman tehonmenetyksen, heikon puhdistustehokkuuden ja rajoitetun kayttoajan.

Tama laite tuottaa suurta laserenergiaa ja erinomaista tunkeutumissyvyyttd, ja se on suunniteltu
erityisesti  haastaviin ~ puhdistustilanteisiin,  kuten  paksuihin  ruostekerroksiin,  paksuihin
maalipinnoitteisiin, kovettuneisiin Oljyjaamiin, syviin oksidikerroksiin, hitsausjalkiin, mustuneisiin
pintoihin ja muottien hiilikerrostumiin. Laitteen ominaisuuksiin kuuluvat nopea puhdistusnopeus,
alustan vahingoittumattomuus, kulutustarvikkeiden tarpeettomuus ja polypaastoton toiminta, minka
ansiosta se sopii erinomaisesti vaativiin teollisiin puhdistussovelluksiin, kuten terasrakenteiden
tydpajoihin, laivojen kunnostukseen, rakennuskoneisiin, muottien puhdistukseen, paineastioihin,
suuriin metallikomponentteihin ja siltojen kunnostukseen.

Yleiset tekniset tiedot (suunniteltu erityisesti 3000 W/380 V:n vesijaahdytysjarjestelmille)

* Laserin nimellisteho: 3000 W (saadettavissa portaattomasti valilla 10 % — 100 %)

* Laserin aallonpituus: 1070 nm = 10 nm

 Syottéjannite: AC 380 V kolmivaiheinen vaihtovirta / 50 Hz teollisuuskayttoon tarkoitettu jannite

* Nimelliskayttovirta: 35 A

» Jaahdytystapa: Kaksilampotilainen, kaksoisohjattu teollisuuskayttoon tarkoitettu vakiolampoétilainen
vesijaadhdytysjarjestelma (yllapitaa tdyden tehon jopa pitkékestoisissa suurkuormitustilanteissa)

* Lampadtila-alue: 22 °C—26 °C (tarkasti lukittu tehdasasetuksella)

* Vakiopistoolimalli: SUP32C — suuritehoinen, erikoistunut laserruosteenpoisto- ja puhdistuspistooli.

* Kuitupituus: Vakiomallissa 10 m (saatavana myos 15 m)

* Optisen kuidun pienin taivutussade: 2450 mm; jyrkat taivutukset ja liiallinen paine ovat ehdottomasti
kiellettyja.

* Suurin puhdistusalue: 0—-300 mm, saadettavissa laajalla alueella

* Puhdistusteho: Poistaa tehokkaasti ja nopeasti paksun ruosteen, useita maalikerroksia ja sitkeat
oksidipinnoitteet

» Soveltuvat materiaalit: hiiliteras, ruostumaton teras, alumiiniseos, kupari, muottiteras ja erikoismetallit

» Koneen kaikki toiminnot: ruosteenpoisto, maalinpoisto, 6ljynpoisto, hitsausjalkien poisto, paksun
oksidikerroksen poisto, hitsaussaumojen puhdistus ja muottien kunnostus.

» Kayttoymparistd: Lampdétila 12—-38 °C, kosteus <70 %, ei kondenssia

» Kokonaispaino: 135 kg

 Jatkuvan kayton kesto: Tukee 24 tunnin tadyskuormituskayttdéa teollisuudessa

SUP32C-ruosteenpoistopistoolin (3000 W:n mukautettu versio) tekniset parametrit

* Tehoalue: 0—-3000 W. Suunniteltu suuritehoiseen raskaaseen puhdistukseen optimoidulla
lammaonpoistorakenteella.

* Rungon rakenne: Kevyt ja lammonkestava rakenne, erinomainen palonkestavyys, sopii
pitkakestoiseen ja intensiiviseen kayttoon.

* Optinen kokoonpano: korkean lapaisykyvyn omaava, lammonkestava kollimaattori ja tarkennuslinssi,
kestaa voimakasta valon hajoamista, sopii suuritehoiseen lasertehoon

* Suojalinssin tekniset tiedot: ®30%x3 mm — paksunnettu, korkeita lampdétiloja kestava erikoissuojalinssi

» Toimintatilat: saadettavissa kolmen asetuksen valilla — tasmapuhdistus, lineaarinen puhdistus ja
laajapinta-alainen pyyhkaisypuhdistus.

» Kaantdalue: 0-300 mm - erittain laaja kdantdalue parantaa merkittavasti ruosteen ja maalin
poistotehokkuutta suurilta alueilta
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* Rakenteelliset edut: Laatikkomainen pikavaihtojarjestelma linssille, huoltovapaa ilman pistoolin

purkamista, varustettu turvakytkimella, joka estda tahattoman kosketuksen, seka linssin karjen
korkean lampotilan halytyssuojauksella.

Vakiovarustelun luettelo

* Yksi 3000 W:n, 380 V:n vesijadhdytteinen laserruosteenpoistolaite (varustettu kaksilampatilaisella,
kaksoisohjauksella toimivalla vesijaahdytysjarjestelmalla)

» SUP32C suuritehoinen laserruosteenpoisto- ja puhdistuspistooli

* 10 metrin alkuperainen, erittdin vetolujuinen valokaapeli

» 380 V:n suurtehokaapeli ja erillinen maadoituskaapeli

* Lisavarusteina paksunnettuja suojalinsseja, tiivisterenkaita ja erikoistydkalusarjoja

Turvalliset kayttoohjeet

Henkilosuojaus

» Kayttajien on kaytettava erityisia suojalaseja, jotka on suunniteltu suuritehoisille 1070 nm:n lasereille.
Suora altistuminen lasersateelle tai tyokappaleista heijastuville voimakkaille heijastuksille on
ehdottomasti kielletty silmien palovammojen ehkaisemiseksi.

* Kayton aikana on kaytettdva palonkestavia tyovaatteita, lammonkestavia suojakasineita ja
polysuojamaskeja. Voimakas ruosteen tai maalin poisto tuottaa huomattavasti polya; sisatiloissa
suoritettaviin téihin on asennettava ilmanvaihto- ja polynpoistojarjestelmat.

* TyGalueelle on maaritettdva 6 metrin turvallisuusvaroitusalue, johon on sijoitettava laserilla merkityt
varoituskyltit; luvattomien henkildiden ja lasten paasy tyoalueelle on kielletty.

Sahkoturvallisuus

* Tama laite on 380 V:n kolmivaiheinen teollisuuslaite, jonka johdotuksen on suoritettava patevan
sahkodasentajan toimesta tasapainoisen kolmivaihejannitteen ja vaihehavididen estamiseksi. Laite on
maadoitettava luotettavasti siten, etta maadoitusvastus on <4 Q.

 Jarjestelmaan on asennettava erillinen 63 A:n katkaisija ja 6 mm?n vakiomallinen kuparijohdotus.
Sahkojohtojen jakaminen suuritehoisten laitteiden, kuten hitsauskoneiden tai ilmakompressorien,
kanssa on ehdottomasti kielletty jannitteen epavakauden ja johtojen ylikuormituksen estamiseksi.

« Ala kytke laitetta paalle tai irrota/kytke sen pistoketta marilla kasilla; valtd ulkokayttdad sateisella
saalla. Sammuta laite valittémasti ja vaihda kaikki vaurioituneet tai vanhentuneet virtajohdot.

Vesijaahdytteisen ytimen turvallisuus (erittdin tarkeaa)

* Valonlahetystoiminta tilanteissa, joissa vesi on kokonaan tai osittain loppunut, on ehdottomasti
kielletty. Laitteessa on sisdanrakennettu suojaus vedenpuutetta vastaan; luvaton kuivakayttd
vahingoittaa suoraan laseria, eika se kuulu takuun piiriin.

* Jaahdytysnesteenda saa kayttaa ainoastaan tislattua vettd tai deionisoitua puhdasta vett3;
vesijohtoveden tai kivennaisveden lisaaminen on ehdottomasti kielletty, jotta valtetdan kalkkikertymat
ja tukokset nestekierrossa seka vesijaahdytteisten levyjen ja laserkomponenttien korroosio.

« Al3 peita tai tukki paayksikon ilmanotto- ja poistoaukkoja. Jata laitteen ymparille vahintdan 35 cm:n
tuuletusvali, jotta suuritehoisten vesijaahdytteisten jarjestelmien jadhdytysteho on optimaalinen.

* Kun jarjestelma on sammutettu alhaisessa lampdtilassa, tarkista vesijarjestelmasta, ettei siina ole
seisovaa vetta tai jaamuodostumaa, jotta putket ja vesijaahdytteiset yksikdt eivat vaurioidu
jaatymisen vuoksi.
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Laitteiden yleiset turvallisuusmaaraykset

+ Ald suuntaa SUP32C-suutinta ihmiskehoihin, ihoon, vaatteisiin, pahvilaatikoihin, polttoaineisiin tai
muihin syttyviin tai rajahtaviin materiaaleihin palovammojen tai tulipalojen valttamiseksi.

» Esta laitteen pitkakestoinen hallitsematon valon sateily ja valta saman kohdan toistuvaa polttamista,
jotta korkeat lampatilat eivat vahingoita optista linssia ja anturin karjen optista reittia.

* Laserien, vesijaahdytteisten yksikoiden, optisten reittien tai laserpadakammiot on ehdottomasti
kielletty purkaa ilman lupaa. Naiden komponenttien luvaton muokkaaminen mitatoi takuun.

 Optisia kuituja ei saa taivuttaa jyrkasti, kohdistaa niihin liiallista painetta tai vetaa niita voimakkaasti;
valta taivuttamista maaritetyn sateen yli, jotta kuitu ei murtu tai vaurioidu.

Laitteen asennus ja kdynnistystarkastus

1.Laitteen sijoittaminen: Asenna paayksikkod tasaiselle, kuivalle ja hyvin tuuletetulle teolliselle
pinnalle, kauas polysta, happamista tai emaksisista syovyttavista ymparistoista seka syttyvista tai
rajahtavista olosuhteista. Varmista, etta laitteen ymparilla on riittavasti tilaa lammaon haihtumiseen.

2.Lisda jaahdytysvetta: Avaa sailion tayttdaukko ja lisaa deionisoitua puhdasta vettd korkean ja
matalan merkin valiseen keskikohtaan; valta ylitayttoa tai sailion jattamista tyhjaksi. Kirista
tiivistyskansi tiukasti tayton jalkeen.

3.Virtaliitantd ja maadoitus: Patevan sahkbdasentajan tulee kytked laite 380 V:n kolmivaiheiseen
virtaldhteeseen, tarkistaa kolmivaihejannitteen tasapaino ja kiinnittda laitteen maadoitusjohto
luotettavan maadoituksen varmistamiseksi.

4.Liita suutin: Kohdista SUP32C-ruosteenpoistopistoolin QBH-kuituoptinen liitin aukkoon, tyénna se
sujuvasti paikalleen ja kiinnita se tukevasti. Liitd ohjauskaapeli oikein, jotta liitos on vakaa eika siina
ole I6ysyytta.

5.Kaynnistysta edeltdva tarkastus: Varmista ennen virran kytkemista, ettda vedenpinta on normaali,
jaahdytyspoistoaukko on vapaa, linssi on puhdas ja ehja, valokuitu on ehja ja johdotus on
kunnossa.

Vakiotoimintamenettelyt

Kaynnistysmenettely

1.Avaa paavirtakatkaisin, paina paavirtakytkinta, jolloin laite kaynnistyy.

2.Vesijaahdytteinen yksikkoé kaynnistyy automaattisesti ja esijaahdyttda 5-8 minuuttia, jonka aikana
jarjestelma suorittaa kattavan itsetarkistuksen veden lampdtilasta, vedenpinnasta, optisesta reitista
ja piirin tilasta.

3.Jos itsetarkistuksen aikana ei havaita halytyksia, kosketusnaytto siirtyy paakayttoliittymaan, jossa
kayttaja voi valita ruosteenpoisto-, maalinpoisto- tai hitsaussaumojen puhdistustilan
kayttdolosuhteiden mukaan.

4.Saada laitteen tehoa ja puhdistuksen amplitudia tydkappaleen ruosteen paksuuden, maalikerrosten
lukumaaran ja hapettumistason mukaan.

5.Paina SUP32C-suutinpainiketta; punainen valo syttyy. Kun olet varmistanut, ettd valopiste on
normaali, siirra suutinta tasaisesti kaynnistaaksesi toiminnan

3000 W:n mallin vakio-prosessiparametrit tehtaan tuotannossa

* Lieva ruostuminen ja ohut oksidikalvo: Tehoalue 50 %—65 %; heilurileveys 10-150 mm; nopea,
tasainen pyyhkaisypuhdistus.

» Kohtalaisen paksu ruostekerros, tavallista oljysaastetta: teho 70-85 %, heilurileveys 15-220 mm,
tasainen hidas pyyhkaisy

* Voimakkaasti ruostunut, monikerroksinen vanha maali: peittoaste 90 %—100 %, leveysalue 22—-110
mm; puhdista kerroksittain limittaen.

» Tyokappaleille, joissa ei ole paksuja pinnoitteita tai kovettuneita kerroksia: tehoalue 85-95 %,
pyyhkaisyleveys 18—150 mm, hidas irrotus
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Vakio sammutusmenettely (pakollinen vesijaahdytteisille malleille)

* Lopeta kayttd, vapauta pistoolin paakytkin ja sammuta laser.

* Pida vesijaahdytteista yksikkda kaynnissa jatkuvasti ilman kuormitusta 8—10 minuuttia, jotta laserista
ja pistoolin karjesta jaanyt lampo haihtuu kokonaan.

* Kun veden lampdtila on palautunut laitteen asetettuun lampdtila-alueeseen, katkaise paayksikon
virransyotto ja irrota paakatkaisija.

* Puhdista poly SUP32C-linssin karjesta, tarkista suojalinssin kunto, suorista optinen kuitu ja jarjesta
laite.

Paivittdinen huolto ja hoito

Paivittainen huolto (suoritettava tyon jalkeen)

* Tarkista sailion vesitaso; lisda deionisoitua puhdasta vetta viipymatta, jos sita ei ole riittavasti, jotta
valtetaan toiminta vedenpuutteen olosuhteissa.

* Puhalla paineilmapistoolilla poly pois vesijaahdytteisen lammdnpoistohilan seka paayksikon
ilmanotto- ja -poistoaukkojen paalta varmistaaksesi esteettoman [ammaonpoiston.

* Tarkista, onko SUP32C-suojalinssissa mustumisen, huurtumisen tai voimakkaan pdlyn kertymisen
merkkeja; puhdista tai vaihda se valittomasti tarvittaessa.

* Tarkista, ettei valokaapelin vaippaa tai ohjausjohtoja ole vaurioitunut tai I0ystynyt, ja varmista, ettei
karkeen ole kertynyt pdlya tai tukoksia.

Viikoittainen huolto

* Avaa vesisailion tyhjennysaukko, jotta pieni maara seisovaa vetta valuu pois ja pohjalle kertyneet
sedimentit poistuvat.

* Kun koko laite on kytketty pois paalta, puhalta poly pois kotelon sisalta laitteen puhtauden
yllapitamiseksi.

« Kalibroi punaisen valon koaksiaalisuus varmistaaksesi, etta valopiste on tasaisesti keskitetty ilman
poikkeamia tai taplaisyytta puhdistuksen aikana.

* Tarkista linssipaan tiiviste polyn ja veden tunkeutumisen estamiseksi, jotta laitteen sisadinen optinen
reitti pysyy suojattuna.

Kuukausittainen huolto

 Tarkista johdot, pistokkeet ja valokuituliittimet huolellisesti; kirista 10ysat osat.

* Vaihda koko jaahdytysvesisailio kahden kuukauden valein, jotta vesijarjestelmaan kertyva kalkki ei
heikenna lammaon haihtumista.

* Vaihda vanhentunut tiivisterenka ja suorita pistoolikarjen optisen kammion perusteellinen huolto.

* Jos laite on ollut pois kaytosta pitkaan, suorita vesijaahdytteinen esijaahdytys 5 minuutin ajan ennen
kayttoa.
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Yleiset viat ja vianmaaritys

VIAN ILMENEMISMUOTO

Laitetta ei ole kytketty paalle ja
nayttdé on musta.

VIAN SYY

380 V:n vaiheen katkeaminen,
katkaisijan laukeaminen,
matalan vesitason suojan
aktivoituminen, lI6ysat johdot

KORJAUS

Tarkista kolmivaiheinen
virransyotto, lisda puhdasta
vetta, nollaa virrankatkaisija ja
kirista liittimet.

Punainen merkkivalo palaa,
mutta laseria ei sateile

Suojalinssi likaantunut tai
vaurioitunut, veden lampadtila
ylittaa raja-arvot,
jarjestelmaparametrit lukittu

Vaihda linssi, odota, etta vesi
jaahtyy, ja kaynnista sitten
jarjestelma uudelleen
parametrien lukituksen
poistamiseksi

Puhdistus jai puutteelliseksi, ja
siihen jai ruoste- ja
maalijaamia.

Tehoasetus on liian alhainen,
amplitudi lilan suuri,
likkumisnopeus liian suuri ja
puhdistuskerrosten maara syklia
kohti riittdamaton

Lisaa tehoa, pienenna
heilurilikkeen leveytta,
hidasta liikkkumisnopeutta ja
kayta kerroksittaista,
paallekkaista puhdistusta

Laitteen korkean lampatilan
halytys

Lammonpoistoverkon tukos,
riittdmaton vedensyotto, liian
korkea ympariston lampdtila,
pitkaaikainen kaytto taydella
kuormituksella

Poista kertynyt poly, lisaa
puhdistettua vetta, paranna
iimanvaihtoa ja sammuta laite
jaahdyttamista ja lepoa varten.

Epatasainen pistejakauma,
pesun aiheuttama
varjaytyminen ja voimakas
varivaihtelu

Linssin likaantuminen tai
vaurioituminen, punaisen
valon siirtyminen, polttovalin
poikkeama, polyn
kertyminen optiseen
polkuun

Vaihda suojalinssit, kalibroi
punaisen valon koaksiaalinen
kohdistus, saada polttovali
tarkasti ja puhdista optinen
reitti.

Takuutiedot

» Laser-paayksikon keskeisten komponenttien takuuaika: 2 vuotta

* Vesijaahdytteisten yksikoiden ja sahkoisten ohjausjarjestelmien takuuaika: 1 vuosi

» Kulumisalttiit komponentit (suojalinssit, tiivisterenkaat) eivat kuulu takuun piiriin.

* Takuu ei kata seuraavia vikoja: kuivakaynti riittamattoman vesihuollon vuoksi; laitteen luvaton
purkaminen tai muokkaaminen; epavakaan jannitteen aiheuttamat vauriot; pitkdaikainen kaytto
tyhjalla suuttimella; seka kalkkivauriot, jotka johtuvat vesijohtoveden virheellisesta kaytosta.

* Valmistaja tarjoaa kattavaa tukea tuotteen koko elinkaaren ajan, mukaan lukien parametrien
etakalibrointi, vianmaaritys, tekninen tuki, alkuperaisten varaosien toimitus ja myynninjalkeinen

huolto.
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Emokétmnon mpoiévrog

To pynxdvnua gival To Kopuaio pag cuoTnua Kabapiagpou pe AICep BlopnxavikAg TToidTNTAg uWnAng Ioxuog 3000W, 1o
OTT0i0 TPpOQOdOTEITAI aTTd TPIPATIKA PBlounxavikr Tapoxr 380V kai d1aB6£Tel evowpatwuévn Wuén vepou oTabepnig
Beppokpaciag pe emayyeAUaTikO TOTOA Adilep uwnAnG 1Ioxuog SUP32C. E¢ao@aliCel otaBepr| atmmaywyr) BeppdtnTag
XWPIG attwAgla 10x00¢, uTTooTNPEICEl TTAPATETAPEVN ouvex AcIToupyia oe TTANPN XwPENTIKOTNTA KAl AVTIMETWTTICEI
atmoteAeapatiké Ta ouvnBiouéva TTPOPRANUATA TWV POVTEAWV HE agpOWuUEn, OTTWG N aTTWAEID 1I0XU0G Adyw uywnAig
Beppokpaciag, n xaunAj amdédoon KabapIioPoU Kal O TTEPIOPIOUEVOG XPOVOG AEIToupyiag.

AuTO TO pnxdavnua Trapéxel uwnAnl evépyela A€iCep kal peydho PdBog dicioduong, evw €xel oxedlaoTei €1OIKA yia
ATTAITNTIKEG EQAPUOYEG KABapIOPOoU, OTTWG TTaxId OTPWUOTA OKOUPIAG, PBapIég €TTIOTPWOEIG BAPAG, OKANPUUEVEG
ammoBéoeig Aadiol, PabiEg oLeIdWTIKEG ammobEoelg, anuAadia OUyKOAANONG, MOUPICPEVEG ETTIPAVEIEG KOl QTTOBETEIG
avBpaka atrd kaAouTtria. AlaBétel uwnAn TaxlutnTa kaBapiopou, dev TTPOKAAEl {nuid oTo UTTOOTPWUA, OEV ATTAITE]
avaAwolpa Kal Ogv eKTTEPTTEl KOBOAOU OKOvVN, KaABIOTWVTAG TO I0AVIKO YA QATTAITNTIKEG PBIOMNXAVIKEG E£QAPUOYEG
KaBapiopou, OTwG €pyaaThpia  XAAUBOIVWY KOTOOKEUWV, QVAKAIVION TTAOIWY, KOATAOKEUOAOTIKA MNXOVAUATA,
KaBapioud KaAouTTiwy, doxeia utrd Triean, JEYAAa HETAAAIKG EEAPTHATA KOl ATTOKOTACTACH YEQUPWV.

Fevikég TEXVIKEG TTPOBIaYypa@ég (EISIKA oxXedIOoUEVO VIO CUGTAMATA YUENG Ue vepo 3000W/380V)

* OvopaoTIKn 100G Aé1ICep: 3000 W (puBuifopevn ouvexwg otmo 10% €wg 100%)

* Mnkog kupatog AéiCep: 1070 nm = 10 nm

* Eicaywyn 1oxU0og: Tpipaoiké evaAhacoopevo peupa AC 380 V / Biounxavikr Tadon 50 Hz

* OvoudaoTIKO pelpa Asitoupyiag: 35 A

* MéBodog wiuéng: Biounxavikd cUoTnua Yugng ue vepd atabepng Bepuokpaaiag, dITTANG Beppokpaaiag Kai SITTAOU
eAéyxou (diatnpei TNV TTAAPN 10XU £6600U akdun Kal UTTO CUVBNKES TTapaTETAPEVOU UWNAOU QopTiou)

* EUpog Bepuokpaoiag: 22°C—-26°C (akpIBwg pubuIopévo KaTd TO EPYOCTATIO)

* Tutmké povtého mmoToAiou: SUP32C — e€eidikeupévo oTON AEICEP UWNANG I0XUOG YIa TNV a@aipean OKoupIdg Kal ToV
KaBapiouo.

* Mnkog ivag: Tutmké 10 m (SiatiBetal kal o€ 15 m)

¢ EAGYIOTN OKTiva KAUWNG TNG OTITIKAG ivag: 2450 mm- atmrayopelovTal aucTnpd oI aTTOTOUES KAPWEIG Kal N
uTTEPPBOAIKN TTiEDT.

* MéyioTo €Upog kaBapiopou: 0—-300 mm, puBpIldpevo o€ eupl aoua

¢ Atrédocon kabapiopou: AQalpei aTTOTEAEGUATIKA KAl ypriyopa Tn Bapid okoupid, Ta TTOAAQTTAG OTpwpaTa Bagig Kai
TIG ETTIMOVEG ETTIKAAUWEIG 0&eIdiou

* YAIKG oTa oTToia e@appoleTal: avBpakouyos XGAuBag, avogeidwTtog XaAuBag, Kpdua aAoupiviou, XaAKAg, XaAuBag
KAAOUTTIWV Kal €IOIKA METOAAQ

* MAApPEIG AsITOUPYiEG UNXAVAUATOG: OQaipean OKOUPIAG, apaipean Bagng, apaipeon puTTwy Aadiou, agaipeon
onueiwv ouykOAANoNg, agaipeon TTaxIdg oEeIdWTIKNG KPOUOTAG, KABAPIOUOS CUYKOAARTEWYV KAl avakaivion
KOAOUTTIL)V.

* MepiBaArov epyaoiag: Oepuokpaaia 12°C-38°C, uvypacia <70%, Xwpi¢ CUPTTUKVWON

* ZuvoAiké Bapog: 135 kg

* Aidpkela ouvexoUg Asitoupyiag: YTrooTnpilel 24wpn Biounxavikr Aeiroupyia utrd TTAAPES YOPTIO

E181kég TrTapdpeTpol Tou TTIoTOAIOU agaipeong okoupldg SUP32C (Trpoocapuoocpévn ékdoon 3000 W)

* EUpog 1oxuog: 0—3000 W. Zxedlaopévo yia kaBapioud Bapiéwg TUTTou UPNARG 1I0XU0G PE BeATIOTOTTOINUEVN dOoUR
aTTaywyng BepuoTNTOG.

* >xedIaoPOG OCWHATOG: EAa@pIa Kal avBeKTIKr) 0Tn BEpUOTNTA KATAOKEUR UE ECQIPETIKA TTUPAVTOXH, KATAAANAN yIa
TTOPOATETAPEVEG AEITOUPYIEG UPNANG EvTaonG.

¢ OTmiKA S1IapoPPWan: KOAIPOTAGS Kal Ak £0TiIAONG UWNANG dIaTTEQATOTNTAG, AVOEKTIKOI 0T BEPUOTNTA, AVOEKTIKOI
o€ 1oxupr d1a0TTaon QWTOG, KATAAANAol yia £€£000 Aéilep uwnAg 1I0x00G

* [Mpodiaypapég TTpooTaTeuTIKOU @akou: @30x3 mm — €I0IKOG TTPOCTATEUTIKOG PAKOG AUENUEVOU TTAXOUG, aVOEKTIKOG
o€ UYnAEG Bepuokpacieg

* TpoTrol Asitoupyiag: pubuiCouevol HETAU TPIWV puBUicEwV — KaBAPIOPOG aKPIREIOG O CUYKEKPIPNEVO ONEIO,
YPOUMIKOG KABapIoPSG Kal KaBapIoPOG JEyAANG EKTaoNG.

* EUpog TaAdvTwong: 0—300 mm — eEaIpeTIKA eUpU €UPOG TAAAVTWONG YIO GNUAVTIKA BEATIWPEVN aTTddoan GTNV
agaipeon okouplag Kal Bagng o€ NEYAAEG ETTIQAVEIEG
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* AopIKG TTAcoVEKTAUATA: ZXEDIAOUOG Taxeiag aAAayhg @akou TUTTOU cupTapioU, Xwpig avaykn ouvtApnong Kai Xwpig
QATTOOUVAPHOAGYNGN TOU TTIOTOAIOU, €EOTTAICUEVO WE DIAKOTITN ac@aAgiag Katd TnNG Tuxaiag eTaQnS Kal ouvayepuo
TTpooTaciag amd uWPnAEG BEpUOKPATieg yia TNV AKPN TOU GaKoU.

KaTdAoyog TUTTIKWYV SI0MOPPWOEWYV EOTTAICHOU

* Mia pnyavn agaipeong okoupidg e Aéigep 3000 W, 380 V, wiéng pe vepod (e€oTTAIopEVN pE oUOTNUO WUENG HE VEPD
OITTARG Beppokpaaiag kai dITTAOU eAéyXou)

* MoTOA agaipeong okoupiag Kai Kabapiaopou pe AéiICep uwnAng iIoxuog SUP32C

* ['vAo10 KOAWDSIO OTITIKWYV IVWV UWNAAG avToxng prkoug 10 pétpwy

* KaAwdio Tpogpodoaciag uynAig 1oxuog 380 V kai €181IKO KAOAwWDIO yeiwaong

* EmmA£ov TTaXUTEPOI TTPOCTATEUTIKOI PAKOI, BAKTUAIOI OTEYAVOTTOINONG KAl £CEIBIKEUPEVA OET EPYAAEIWV

Aladikacieg ao@alolg AsiToupyiag

MpooTacia TpoowITIKOU

* O1 xeIpIOTEG TTPETTEI VO POPOUV €IOIKA TTPOCTATEUTIKA YUaAid oxediacuéva yia Aéilep uwnAng 1oxuog 1070 nm.
Atrayopeletal auoTnpd n dueon €kBean oTto onueio déoung Tou AdiIlep | o€ évToveG avakAAOEIG aTTd T TEUAXIA
£PYAOiag, TTPOKEIPNEVOU VA aTToPeuXBoUV 0QBOAUIKA eyKaUpaTa.

e Kard 1n O1dpkeia oAOKANPNG TNG Asitoupyiag, @opdrte Trupigaxa polxa epyaciog, avOekTiKG oTn BeppdtnTa
TIPOCTATEUTIKA YAVTIO KOl HAOKEG TTpooTaciag amod Tn okovn. H éviovn agaipeon okoupldg f Bagng dnuioupyei
ONMAVTIKA TTOOOTNTA OKOVNG: Ol €PYOCTIEG O €0WTEPIKOUG XWPOUG TTPETTEI VA TTPAYMOTOTTIOIOUVTAl O€ XWPEOUG
€EOTTAIOPEVOUG PE CUCTAUATA £COEPIOUOU KAl ATTOUAKPUVONG OKOVNG.

¢ [pémrel va kaBopioTei wvn TTPOEIBOTTOINCNG ACQAALIOG 6 PETPWY EVTOG TOU XWPOU €PYOTiag, PE AVAPTNUEVES
TNIVAKIOEG avayvwpiong TTou ava@épouv Tn Xprion Aéiep: atrayopeUeTal N TTPOCEYYION TOU XWPEOU £pyaaiag atmmod un
€€0UCI000TNUEVO TTPOOWTTIKO Kal TTaIdId.

HAekTpIkf ao@daAeia

* H ouokeury autr eival pia TpiQacikn Blounxavikl cuokeury 380 V 1ou atraitei KoAwdiwaon atmmd eEeIdIKEUPEVO
NAEKTPOAOYO, TTPOKEIUEVOU VO OIOCQAMNICTEI ICOPPOTINPEVN TPIYAOIKA TAON XwPEig atrwAeia @aong. lNpémer va
YEIWVETAI QgIOTTIOTA PE avTioTaon yeiwong <4 Q.

* To ouoTnua TTPETTEl Va gival avegdpTnTa €EOTTAICUEVO PE SIOKAOTITN KUKAWMATOG 63 A Kal TUTTOTTOINUEVN KAAwdIwon
XOAKOU 6 mm?2. AtrayopeUeTal auaTned n KoivA Xpron KaAwdiwv Tpo@odociag Pe eEOTTAICNO UWNARG 1I0XU0G, OTTWG
MNXavEG OUYKOAANONG 1| AEPOCUNTTIECTEG, TTPOKEIMEVOU VA aTTOQEUYETAI N a0TABEIO TNG TAONG KAl N UTTEPPOPTWAN
NG YPAUMAG.

* Mnv evepyoTIOIEITE TN CUOCKEUN Kal PNV OUVOELETE | ATTOOUVOELETE TO KOAWDIO Tpo@odoaiag pe Bpeypéva xépiar
QaTTOQUYETE TN XPHON TG OCUOKEUNG O€ ECWTEPIKOUG XWPOUG OTOV BPExEl. ATTEVEPYOTTOINOTE APECWG TN CUCKEUN Kal
AVTIKATOOTHOTE TUXOV KOTECTPAMMEVA ) TTAAAIA KAAWDIO TPOYOdOTiag.

Ao @dAeia uSPOYUKTOU TTUPAVA (UPIioTNG onUaciag)

* AtrayopeUeTal auaTnpd n AsiToupyia eKTTOUTIAG QWTOG UTTO OUVONKES TTARPOUG | HEPIKAG €AAelwng vepou. O
€EOTTAIOUOG DIABETEl EVOWUATWUEVN TTPOCTACIA KAEIOWPATOG G€ TTEPITITWAON EAAEIPNG VEPOU- N KN €€ouaiodoTnuévN
AeiIToupyia xwpig vepd Ba TTpokaAéacel duean nuid aTo A&iIlep Kal Ogv KAAUTTTETAI aTTd TRV £yyUnaon.

* O¢ WUKTIKO uypd ETPETTETAI VA XPNOIPOTIOIEITAl POVO aTTooTayuévo vePO 1 QTTIOVIOPEVO KaBapd vepod:
atrayopeleTal auoTnEa n TPoaBrikn vepou Ppuaong A HETAAAIKOU VEPOU, TTPOKEIMEVOU VA ATTOPEUYOVTAI Ol ATTOBECEIG
AAATWV Kal ol ¢payuoi 0To KUKAWPA porg, KaBwg Kal n dIdRpwon Twv udpOWUKTWV TTAAKWY Kal TwV EEAPTNUATWV
ToU A€ICep.

* Mnv eutrodieTe 1 GPACETE TIG OTTEG EI0QYWYNG KAl €EaYWYAG aépa TNG KEVTPIKNG povadag. AlatnproTe éva SIAKEVO
agpIopoU TouAdyxioTov 35 cm yUpw atrd Tov €€0TTAICUS, waTe va e€ac@alioTei n BEATIOTN amddoon Yueng yia Ta
UdPOYUKTA CUCTHMATA UWPNANG I0XUOG.

* MeTd TNV aTTEVEPYOTTOINGN TOU CUGCTHNATOG O¢ TTEPIBAAANOV XaunANG Bepuokpaaiag, eAEyETE TO oUaTNUA UdPEUONG
yla TuxOv oTAaIPo vePS 1) oXNUATIONG TTAYOU, TTPOKEINEVOU VO OTTOPUYETE CNUIEG OTOUG OWANVEG Kal 0Tn Jovada
Wuéng pe vepd Adyw TrayeTtou.
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Fevikég rpodiaypa@ég ao@aleiag yia Tov e§OTTAIOUO

* Mnv kateuBuvete 10 akpo@uoio Tou SUP32C mrpog avBpwtriva cwuata, dépua, pouxa, XapToKIBwTIA, Kauolua A
AAAO EUQAEKTA ] EKPNKTIKG UAIKA, TTPOKEIYEVOU VA ATTOPUYETE EYKAUPOTA A TTUPKAYIEG.

* ATTOQUYETE TNV TTAPATETAPEVN OVEEEAEYKTN EKTTOUTTH QWTOG ATTO TN CUOKEUN KAl ATTOQUYETE TNV £TTAvVOAauBavouevn
€kBean TNG idIaG TTEPIOXNAG, TTPOKEINEVOU VA ATTOTPEWETE TN CnUIG GTOV OTITIKO PAKO Kal aTn O1adpopr Tou QwToG TNG
dkpng Tou aiocBnTrpa Adyw uwnAwv BepUOKPACIWY.

¢ AtrayopeleTal auaTnpd n atmmoouvapuoAdynon Aéifep, Povadwv WUEnNg UE vEPO, OTITIKWYV dIadPOUWY 1 BaAduwv
KEQAAWV AIlep Xwpig eEouaiodoTnon. H un e€ouaiodotnuévn TPOTTOTTOINCN AUTWY TWV £EAPTNHATWY Ba AKUPWOEI
TNV gyyunon.

¢ AtrayopeUeTal N aTrdTOMN KAUWN, N utTEPBOAIKN TTieon 1) To Bialo TPARNYMO TWV OTITIKWYV IVWV: ATTOQUYETE TNV KAUWN
TEPAV TNG KABOPIoHEVNG AKTIVOG, TTIPOKEIUEVOU va atro@euxBei n Bpalon f n {NUIG TWV IVWV.

EykardoTtaon e§oTAIOpOU Kal EAeyXOG KOTA TNV EKKivnon

1.TomoBétnon e€omAiopoU: EykataoTtioTe TN KUpId HOVADQ Of MIa ETTITTESN, OTEYVA Kal KAAG agpIfOMEVN
Blounxavikr €m@Aveia, PJakpid amd okovn, o¢iva/Bacikd diaBpwTika TTEPIBAAAOVTA Kal EUPAEKTEG ] EKPNKTIKEG
ouvOnkeg. E€ao@aAioTe TTapKA XWEO yia TNV atmmaywyr] 8epudtnTag yupw ato Tn yovada.

2.MpooBrkn vepou Wuéng: Avoite TN BUpa TAAPWONG TNG SeEAPEVAGC Kal TTPOOBECTE ATTIOVIOUEVO KaBapO VEPO
MEXPI TO PEOO onueio PeTAlU Twv evOEiCewv «UWNAO» KaI «XAUNAO»- ATTOQUYETE TNV UTTEPTTANPWON | TO Vva
apnroete TN degapevn adeia. Metd Tnv TAApWON, 0QiETE KOAG TO KATTAKI OQPAYIONG.

3.30vdeon Tpo@odooiac kal yeiwon: Evag e€eIBIKEUPEVOC NAEKTPOAOYOC TIPETTEI va CUVOECEI T GUOKEUR OF
TpIPacIkh Tpogodoaoia 380 V, va emaAnBelaoel TNV I00PPOTINHEVN TPIPACIKH TACGN KAl VO OTEPEWOEI TO KAAWSIO
y€iwong Tou eEOTTAICHOU yia va eEao@aAioel agloToTn yeiwaon.

4.50vdeon ToU akpoPuoiou: EuBUYpauUIoTE TOV OUVBETAPA OTITIKWY VWV QBH Tou TTIoTOAIOU aQaipeong OKoupIAg
SUP32C pe tnv uttodoxn, EI0AYETE TOV OPOAG Kal OTEPEWOTE TOV OTABEPA. ZUVOEDTE OWOTA TO KAAWDIO £AEYXOU
ylo va e€aa@alioeTe pia oTabepr) ouvdean xwpig XaAapdTnTa.

5."EAeyxo¢ mpiv TNV ekkivnon: BeBaiwBeite 611 n oT1dBuN Tou vePOU eival QUOIOAOYIKY, OTI N £€080¢ WUENG eival
eAeUBePN, OTI 0 PAKOG gival KABApOG Kal ABIKTOG, OTI N OTITIKA iva dev €xel UTTOOTEL {nNuId Kal 0TI N KaAwdiwon gival
ACQOAAG TTPIV EVEPYOTTOINOETE TN CUOKEUN).

Tumikég Siadikaoieg AeiToupyiag

Aladikaoia evepyoTtroinong
1.AvoifTE TOV KEVTPIKO BIOKOTITN TPOQOBOOIAg, TTATAOTE TOV KEVTPIKG BIAKOTITN TPopodooiag Kal n ouokeur] Ba
evepyoTToinoei.

2. H uBpOWUKTN HOVADA EKKIVEITAI QUTOPATA KAl TIPOWUXETAI YIa 5-8 AETTTA, KATA T SIGPKEIA TWV OTTOIWV TO OUCTNNA
eKTENET OAOKANPWUEVOUG aUTOEAEYXOUG TNG Bepuokpaaiag Tou vepou, TnG oTABuNg Tou vepou, TNG OTITIKAG
S1adpoNNG KAl TNG KATAOTAONG TOU KUKAWUATOG.

3.E@bdoov dev avixveuBsi KavEvag ouVAYEPPOS KATd T SIGPKEIN TOU auTogAéyxou, n 08évn agig WeTaBaivel oTnv
KUpIa JIETTOQN Kal EMTPETTEI TNV €TMIAOYA TNG A€IToupyiag agaipeong okoupldg, agaipeong PBagnig i kabapiouou
OUYKOAAoEwv, avaAoya pE TIG OUVORKEG AsIToupyiag.

4. PuBpioTe TNV 100 Tou €OTTAIOWOU Kal TO £0POG KOBAPITHOU AVAAOYQ PE TO TIAXOC TNG OKOUPIAS TOU TEUAXIOU, TOV
aApIBUOG TWV OTPWHPATWY Ba@rg Kal To eTTITTESO 0Eidwong.

5. MartAoTte 10 BIaKATITN Tou akpouaiou SUP32C- Ba avawel pia KOKKIVI Auxvia. AQoU emRERAIOETE OTI N QWTEIVA
KnAida givar @uoioloyikr, HETAKIVAOTE aTaBePd TO aKPOoPUOIO yia va EEKIVATEL N AsiToupyia

Tumikég TTapdpeTpol digpyaciag yio To povréAo 3000W Katd Thv EpYOOTAGIOKN TTapaywYn

* EAa@pia okoupid pe AeTTTd oTpwpa o&eidiou: EUpog 10x00G 50%—65%; TTAGTOG TaAdvTwaong 10—150 mm; ypryopog,
OUOIGUOPPOG KOBAPIoUOS YE adpwaon.

¢ Métpio Téx0og OTPWHATOG OKOUPIAG, ouvnBiouévn putravon atmd Aadi: loxug 70%—85%, TTAGTOg TaAdvTwaong 15-220
mm, OJoIOUOPPN apyH odpwaon

* Bapid okoupid, TTaAIG Bagn TTOAMATTAWY OTPWUAETWY: TT0000TO KAAUWNG 90%—100%, Upog TTAdTouGg 22—110 mm:-
KaBapIoPOG PE ETTIKAAUWN CTPWHA TTPOG OTPWA.

e [a Tepdyia epyaciog Xwpig TTaxId MYPICUATA Kl OKANPUPEVA OTPWHOTA: €UP0G I0XU0G 85%—95%, TTAdTOG
diadpopunig 18—150 mm, ammokdAANon xaunAig TaxuTnTag
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TumikA d1adikaoia amrevepyoTroinong (UTTOXPEWTIKA yia HovTEAa pE Yugn vepou)

* AlakOWTe TN AcIToupyia, atmmeAeuBEPWOTE TO BIAKOTITN TNG KEPAANG TOU TTIOTOAIOU KAl ATTEVEPYOTTOINCTE TNV £€080 TOU
AEICep.

¢ AiatnpnoTe TN HovAda WYugng e vepd ae auvexn Asitoupyia xwpig @opTio yia 8—10 AeTTTd, WaOTE va diayxuBbei TTARpwG
N uttoA&ITTopEVn BepudTnTa aTTO TO AEICEP KAl TNV AKPN TOU TTIGTOAIOU.

* MOAIg n Bepuokpaacia Tou vepou eTTavéNBel aTo KaBopiouévo eUpog Bepuokpaaiag Tou eEO0TTAIoUOU,
ATTEVEPYOTTOINOTE TNV TPOPOBOTia PEUPATOS TNG KUPIAG HOVADAG KAl ATTOCUVOEDTE TOV KUPIO BIOKOTITH KUKAWMATOG.

¢ KaBapioTe Tn okOvn atrd 10 AKpo Tou Qakou Tou SUP32C, eAéyETe TNV KATACGTOGN TOU TTPOCTATEUTIKOU QPOKOU,
ICIOTE TNV OTITIKA VA KAl TOKTOTTOINOTE TOV £EOTTAICUO.

Kalnpuepivil ouvTipnon Kai @povTida

Ka@npuepivi ouvTtiipnon (Mpétrel va rpayparotroigital HETA TN AREN TG epyaciag)

* EAEyETE TN O0TAOUN TOU vEPOU OTN OEEAUEVH: CUUTTANPWOTE QUECWG E ATTEIOVIOPEVO KOBAPO VEPO €AV N OTABUN
€ival aveTTapkng, WoTe va amo@euxBei n Aeitoupyia uttd ouvBrikeg EAAEIWNG vEPOU.

¢ XpnoiyotroIoTe 10 TOTOA a€pa UWNANG TTIEONG YIA VO OTTOPAKPUVETE T oKOVN aTTé TN oXdpa atTaywyng
BepuoTNTAG PE WUEN VEPOU Kal TIG £10000UG/eEAGO0UG aEPa TNG KUPIAG HovAadag, eEa0@AAIOVTAG TNV AVEUTIODIOTN
atraywyr 6epudTnTag.

¢ EAEyETe TOV TTpOaTaTEUTIKG akd Tou SUP32C yia onuddia paupiopa, B0Awpa i ocoapr cucowpeuan KOvNg:
KaBapioTe TOV ] AQVTIKOTAOTAOTE TOV AUECWG, AV Eival aTTapaiTnTo.

* EAéyETe TO TTEPIBANUQ TNG OTITIKAG ivag Kal Ta KAAWDIa EAEYXOU yia CnUIEG 1 XaAapwOoEelg Kal BeRaiwBeiTe OTI TO AKpPO
Oev TTapouaidlel CUCCWPEUTN OKOVNG R aropagn.

EBdopadiaia cuvripnon

¢ Avoifte TO 0TOUIO ATTOCOTPAYYIONG TNG OELAPEVAG VEPOU VIO VO ATTOPNOKPUVETE PIa JIKPH TTOoOTNTA OTACIHOU VEPOU
KAl VO 0QaIpETETE TIG ATTOBECEIG ICNUATWY OTOV TTUBUEVA.

¢ A@ou aTrevepyoTroinBei TTAAPWGS N JovAda, ATTOPAKPUVETE T OKOVN aTTO TO ECWTEPIKO TOU TTEPIBAANATOG VIa VO
dlatnproeTe Tov €E0TTAICUS KaBapo.

* BaBuovounoTe TNV OPoagovIKOTNTA TOU KOKKIVOU QWTOG Yia va dIao@aANITETE OTI N QWTEIVA KNAida gival opoiduopea
KEVTPAPIOWPEVN, XWPIG atrOKAIoN ) KNAidEG KaTA TOV KOBapIouo.

* EAéyETe TN oTEyavoTToinon TNG KEPAAARG TOU GAKOU YIa VA ATTOTPEWETE TNV EI0PON 0KOVNG Kal vePOU, Eaa@alifovTag
TNV TTPOCTACIA TNG ECWTEPIKAG OTTTIKAG BIAdPOUNG.

Mnviaia ocuvtipnon

* [paypartotroifaTte evoeAexr EAeyX0 TG KOAWIWONG, TwV BUOUATWY Kal TWV CUVOETAPWYV OTITIKWYV IVWV- OQIETE
TUXOV xaAapd eCapTAuaTa.

¢ AvTikataoTAoTe 0AOKANPN TN de€auevh vepou YuEng KABe OUO UNAVEG, WOTE VO ATTOTPEWETE TN CUCCWPEUCT) GAATWY
07O oUOTNPA vEPOU TTOU Ba euTTodioEl TNV aTTaywyr) BEpPoOTNTOC.

¢ AVTIKATOQOTAOTE TOV TTAAQIWUEVO BOKTUAIO OTEYAVOTTOINONG KAl TIPAYUATOTTIOINCTE EVOEAEXT) CUVTAPNON TOU OTITIKOU
BaAduou Tou GKPou Tou TTIGTOAIOU.

* INa €COTTAIOUO TToU £XEI TTAPAUEIVEl EKTOG AEITOUPYIaG yia JEYAAO Xpoviko dIGCTNUA, TTPAYHATOTIOINOTE TTPOYWUEn UE
vEPO YIa 5 AeTTTA TTPIV a1TO TN ASIToupyia.
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2uxVvég BAABEG Kal AvTIMETWTTION TTPOBANUATWY

OAINOMENO BAABHZ

H cuokeun dgv evepyoTToIEiTal KAl N
0086vn eival yaupn.

AITIA BAABHZ

AttwAgia edong 380V,
EVEPYOTTOINON TOU BIAKOTITN
KUKAWUATOG, EVEPYOTTOINON TNG
TTpooTaciag XaunAng otddung
vepou, xaAapr KaAwdiwon

AYZH

EAEyETE TNV TPIQACIKA TpoYodoaia,
TTPooBéaTe KABAPO veEPO,
ETTAVAPEPETE TOV OIOKOTITN
KUKAWUATOG KOl OTEPEWOTE TOUG
OKPOOEKTEG TOU KUKAWMATOG.

H ouokeun epgavidel KOKKIVN
EvOEIEN aAAG Oev eKTTEUTTEN A€ICEP

MPOoOTATEUTIKOG POKOS ATTO
putravon/mapapiacn, Bepuokpaaia
vepou TTou uTTepPaivel Ta 6piaq,
KAEIOWUEVES TTAPAPETPOI CUCTAUATOS

AVTIKOTOOTHOTE TO QAKO, TTEPIUEVETE
VO KPUWOEI TO VEPO Kal, OTN
OUVEXEIA, ETTAVEKKIVAOTE TO OUCTNHA
YIO va EEKAEIDWOETE TIG TTAPAPETPOUG

O kaBapiopudég  ATav  aTteAng,
A@AVOVTOG UTTOAEIUPATO  OKOUPIAG
Kol AekEDEG BAPAG.

AvetrapkAg puBuion 10xU0G,
uTTEPPBOAIKO TTAGTOG, UTTEPBOAIKA
ypriyopn taxutnta Kivnong Kai
QVETTOPKAG ApPIBPOG OTPWUATWV
KaBapiopou avda KUKAO

AugnoTte TNV I0XU, HEIWOTE TO
TIAGTOG TAAGVTWONG, HEIWOTE TNV
TaxUTNTA Kivhong Kal EpapuooTe
KaBapIoud e ETTIKOAUTITOUEVO
oTpwHaATa

Juvayepuog uwnAng Bepuokpaaiag
€COTTAIOOU

ATTOQPAEN TOU TTAEYUATOG ATTAYWYAS
BepudTNTAG, AVETTAPKNG TTAPOXH
VEPOU, UTTEPLBOAIKA UWNAR
Bepuokpaaia epIBAAAovVTOC,
TTapaTeTapévn Aeiroupyia utrd
TTANPES POPTIO

ATTOUAKPUVETE TN CUCCWPEUPEVN
oKOVN, CUPTTANPWOTE KaBapod vePO,
BeATiLooTE TOV AEPIOUO Kal
ATTEVEPYOTTOINCTE TOV EEOTTAIOUO VIO
Wugn kal avdatrauon.

Avouoiduop®n Katavoun Twv
onpeEiwy, XpWHaTIOUOG TTOU
TTPOKaAEgiTaI aTTd TO TTAUCIKO Kal
ooBapn diakUuuavan XPWHATOG

Putravon i ¢nuid otoug @akoug,
METATOTTION TOU KOKKIVOU QWTOG,
ATTOKAION €0TIAKOU PAKOUG,
OUCOWPEUCT OKOVNG OTNV
oTITIKA d1adpopn

AVTIKOTOOTHOTE TOUG
TIPOCTATEUTIKOUG POKOUG,
BaBuovounaTe TNV OJOALOVIKN
€UBUYPAUUION TOU KOKKIVOU QWTAG,
pubpioTe pe akpifeia To E0TIAKO
MAKOG Kal KaBapioTe TNV OTITIKN
dladpoun.

NemrTopépeleg eyyunong

* MMepiodog eyyunong yia Ta Bacikd e€apTrPaTa TNG KUPIAG HovAadag Aéifep: 2 €Tn

* MMepiodog eyyunong yia Tig JovAdeg WUENG pe vePO Kal Ta NAEKTPIKE cuoTAPaTa eAéyxou: 1 £Tog

* Ta e€apTApaTa TTOU UTTOKEIVTAI O OOPA (TTPOCTATEUTIKOI PaKoi, SaKTUAIOI OoTEyavoTToinonG) dev KAAUTITOVTAI OTTO TV
gyyunon.

* Ta akéAouBa TrpoBAAuara dev KAAUTITOVTAI ATTO TNV €yyunon: ¢nper kauon Adyw avetrapkoUg TTapoxns vepou, un
€Eouo10d0TNUEVN ATTOOUVAPUOAGYNON 1} TPOTTOTTOINGN TNG OUOKEUNG, CnuId TTou TTpokKaAeiTal amd aotabry tdon,
TTapaTeTaPéVN AsiToupyia pe Gdeio akpo@Uaoio Kal {nNUIG atrd atroB£aelg aAdTwV TToU TTPOKUTITEI aTTO aKATAAANAN
Xpron vepou Tg Bpuong.

* O KOTOOKEUOOTNG TTapéxel OAOKANpwEvn uttooThpIEn Kab' OAn Tn didpKela ToUu KUKAoOU CwnG TOU TTPOIOVTOG,
oupTrEpIAaPBavouévVNG TNG ATTOPOKPUOUEVNG Babuovounong apapéTpwy, Tng didyvwong PAaBWY, TNG TEXVIKAG
UTTOOTHPIENG, TNG TTPOUABEIAG YVACIWY AVTAAAGKTIKWYV KAl TNG EEUTTNPETNONG PETA TNV TTWANCN.
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MoooétnTa

KdaAuppa e¢otmAiopou 1 15 Ag€apevn vepou 1

2 MAaKETA KUKAWUOTOG 1 16 Mivakag eAéyxou WUKTIKOU 1
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KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Izjavljujemo pod nasom isklju€¢ivom odgovornoséu da proizvod:
Broj dijela: 9107

Opis: INDUSTRIJSKA LASERSKA STROJ UR 3000W

Serijski broj:-

Na Sto se ova izjava odnosi u skladu je sa sljedecim direktivama:
Direktiva o strojevima: RoHS 2011-65-EU

IEC 62321-3-1:2013

IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
[IEC 62321-5:2013

IEC 62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC 62321-7-2:2017

IEC 62321-8:2017

EMC 2014-30-EU

EN IEC 61000-6-2:2019

EN IEC 61000-6-4:2019

EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024
EN 61000-3-3:2013+A2:2021
2023-1230-EU

EN 60204-1: 2018;
EN ISO 12100: 2010

Datum izdavanja: 08/06/2026

Va

José Barbara
CEO

@ +351 253 200 250 @ info@kroftools.com Rua da Devesa n98
4755-307 Barcelos (Martim)
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Pregled proizvoda

Ovaj stroj je nas vodec¢i 3000 W laserski sustav za €iS€enje industrijske klase velike snage, napajan
trofaznim industrijskim naponom od 380 V i opremljen ugradenim sustavom za hladenje vode na
konstantnoj temperaturi, s profesionalnim laserskim piStoliem velike snage SUP32C. Osigurava
stabilno rasipanje topline bez gubitka snage, podrzava produljeno neprekidno radenje na punoj snazi i
uCinkovito rjeSava uobiCajene probleme modela s zracnim hladenjem, kao Sto su gubitak snage
uzrokovan visokom temperaturom, niska u€inkovitost €iS¢enja i ograni¢eno vrijeme rada.

Ovaj stroj isporuCuje visoku energiju lasera i veliku dubinu prodiranja, posebno je dizajniran za
zahtjevne scenarije CiS¢enja kao Sto su debeli slojevi hrde, gusti slojevi boje, stvrdnute naslage ulja,
duboke oksidne kruste, tragovi zavarivanja, potamnjele povrsine i naslage ugljika od kalupa. Odlikuje
se velikom brzinom cCiS¢enja, ne oStecuje podlogu, ne zahtijeva potrosSni materijal i nema emisiju
praSine, Sto ga Cini idealnim za zahtjevne industrijske primjene CiScenja, ukljuCujuci radionice Celicnih
konstrukcija, obnovu brodova, gradevinske strojeve, €iSCenje kalupa, tlatne posude, velike metalne
komponente i rehabilitaciju mostova.

Opce tehnicke specifikacije (posebno dizajnirano za vodene sustave hladenja od 3000 W/380 V)

* Nominimalna snaga lasera: 3000 W (kontinuirano podesiva od 10 % do 100 %)

* Valna duljina lasera: 1070 nm £ 10 nm

* Ulazna snaga: AC 380 V trofazna izmjeni¢na struja / 50 Hz industrijska napetost

* Nominimalna radna struja: 35 A

* Metoda hladenja: Industrijski sustav za hladenje vode na konstantnu temperaturu s dvostrukom
temperaturom i dvostrukom kontrolom (odrZava punu izlaznu snagu €ak i pri produljenim uvjetima
visokog opterecenja)

* Radni temperaturni raspon: 22 °C-26 °C (to¢no zaklju¢ano tvornic¢kim podeSavanjem)

» Standardni model pistolja: SUP32C — specijalizirana pistolj visoke snage za uklanjanje hrde i ¢iS¢enje
laserom.

* Duljina vlakna: Standardno 10 m (dostupno 15 m)

* Minimalni radijus savijanja optickog vlakna: 2450 mm; strogo su zabranjeni kruti pregibi i
prekomjeran pritisak.

* Maksimalni domet CiS¢enja: 0-300 mm, podesiv u Sirokom rasponu

* Performanse CiS¢enja: UCinkovito i brzo uklanja teski hrd, viSeslojne boje i tvrdokorne oksidne
naslage

* Primjenjivi materijali: ugljicni Celik, nehrdajuci Celik, aluminijska legura, bakar, kalupni Celik i posebni
metali

» Potpune funkcije stroja: uklanjanje hrde, uklanjanje boje, uklanjanje masnih naslaga, uklanjanje
tragova zavara, uklanjanje debelog oksidnog sloja, €iS¢enje zavara i obnova kalupa.

* Radno okruzenje: Temperatura 12°C-38°C, vlaga <70%, bez kondenzacije

* Ukupna teZina: 135 kg

* Trajanje neprekidnog rada: Podrzava 24-satni industrijski rad pri punom opterecéenju

Specificni parametri pistolja za uklanjanje rde SUP32C (prilagodena verzija 3000 W)

» Snaga: 0—3000 W. Dizajnirana za CiS¢enje velike snage i teSkih uvjeta rada s optimiziranom
strukturom za rasprsivanje topline.

* Dizajn kucista: Lagana i toplinski otporna konstrukcija s izvrsnom otpornoscu na vatru, pogodna za
produljene operacije visoke intenziteta.

* Opticka konfiguracija: kolimator i le¢a za fokusiranje s visokom propusnos$cu, otporni na snazno
rasprSivanje svjetla, prikladni za laserski izlaz visoke snage

* Specifikacije zastitnog filtra: $30x3 mm — pojacani, specijalizirani zastitni filtar otporan na visoke
temperature

* Radni nacini: podesivi medu tri konfiguracije — precizno €iScenje to€aka, linijsko CiS¢enje i Ciscenje
velikih povrsina.

* Opseg rotacije: 0-300 mm — ultraSiroka rotacija za znatno poboljSanu ucinkovitost uklanjanja hrde i
boje na velikim povrS§inama
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» Strukturne prednosti: dizajn za brzu promjenu lece tipa ladice, bez potrebe za odrzavanjem i

rastavljanja pistolja, opremljen sigurnosnim prekidacem protiv slu€ajnog dodira i alarmom za visoku
temperaturu na vrhu lece.

Popis konfiguracija standardne opreme

» Jedna 3000 W, 380 V laserska masina za uklanjanje hrde s vodenim hladenjem (opremljena
sustavom vodenog hladenja s dvostrukom temperaturom i dvostrukom kontrolom)

» SUP32C visokosnazni laserski pistolj za uklanjanje hrde i CiS¢éenje

* 10-metarski originalni opti¢ki kabel visoke ¢vrstoce

» 380V kabel visoke snage i namjenski kabel za uzemljenje

* Dodatne pojacane zastitne lecCe, brtveni prstenovi i specijalizirani kompleti alata

Sigurnosni  postupci rada

Zastita osoblja

* Operateri moraju nositi specijalizirane zastitne naoCale dizajnirane za visokosilne lasere od 1070 nm.
Izravna izloZzenost laserskoj tocki ili intenzivnim odrazima od obradaka strogo je zabranjena radi
sprjeCavanja opeklina ociju.

* Tijekom cijelog postupka nosite vatrostalnu radnu odjecu, toplinski otporne zastitne rukavice i maske
otporne na prasinu. Teze uklanjanje hrde ili boje stvara znacajnu koli€inu prasine; rad u zatvorenom
prostoru mora biti opremljen ventilacijskim i sustavima za odsisavanje prasine.

* Unutar radnog podrucja uspostavlja se sigurnosna zona upozorenja od 6 metara, s postavljenim
laserskim identifikacijskim znakovima; neovlastenom osoblju i djeci zabranjen je pristup radnom
podrucju.

Elektri€na sigurnost

* Ovaj uredaj je industrijski aparat od 380 V, trofazni, za koji je potrebno oZiCenje od strane
kvalificiranog elektriCara kako bi se osigurala uravnotezena trofazna napetost bez gubitka faze. Mora
biti pouzdano uzemljen s otporom uzemljenja < 4 Q.

» Sustav mora biti neovisno opremljen osiguratem od 63 A i standardnim bakrenim ozZiCenjem presjeka
6 mm?2. Strogo je zabranjeno dijeliti strujne vodove s opremom velike snage, kao $to su aparati za
zavarivanje ili kompresori, kako bi se sprijeCila nestabilnost napona i preopterecenje strujnog kruga.

* Ne ukljuCujte ili iskljuCujte uredaj mokrim rukama; izbjegavajte rad na otvorenom po kiSi. Odmah
iskljucite i zamijenite sve oStecene ili dotrajale napojne kabele.

Sigurnost jezgre hladene vodom (od najvecée vaznosti)

* Rad s emisijom svjetlosti u uvjetima potpunog ili djelomi€nog nedostatka vode strogo je zabranjen.
Oprema ima ugradenu zastitu od rada bez vode; neovlasteno suho paljenje izravno osteéuje laser i
nije pokriveno jamstvom.

» Kao rashladno sredstvo smije se Koristiti samo destilirana voda ili deionizirana Cista voda; dodavanje
vode iz slavine ili mineralne vode strogo je zabranjeno kako bi se sprije€ilo stvaranje naslaga i
zacCepljenje u krugu tekucine, kao i korozija plo¢a koje hladi voda i laserskih komponenti.

* Ne blokirajte i ne prekrivajte otvore za dovod i odvod zraka na glavnoj jedinici. Odrzavajte
ventilacijski prostor od najmanje 35 cm oko opreme kako biste osigurali optimalnu ucinkovitost
hladenja za vodom hladene sustave velike snage.

* Nakon isklju€ivanja sustava u okruzenju niske temperature, pregledajte vodeni sustav radi
eventualne stajace vode ili stvaranja leda kako biste sprijecCili oStecCenje cijevi i jedinice s vodenim
hladenjem uslijed smrzavanja.
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Opc¢e sigurnosne specifikacije za opremu

* Ne usmijeravajte mlaznicu SUP32C prema ljudskim tijelima, kozi, odjeci, kartonskim kutijama,
gorivima ili drugim zapaljivim ili eksplozivnim materijalima kako biste sprijecili opekline ili pozar.

» SprijeCite produljeno nekontrolirano emitiranje svjetlosti iz uredaja i izbjegavajte ponovljeno paljenje
istog mjesta kako biste sprijeCili oSteéenje optiCke lece i optiCke putanje vrha sonde visokim
temperaturama.

» Strogo je zabranjeno rastavljati lasere, jedinice s vodenim hladenjem, opti¢ke putove ili komore glave
lasera bez ovlastenja. Neovlastena izmjena ovih komponenti ponistit ce jamstvo.

» Zabranjuje se ostro savijanje, pretjerani pritisak ili nasilno povlacenje optiCkih vlakana; izbjegavajte
savijanje izvan navedenog radijusa kako biste sprijecili lom ili oStec¢enje viakna.

Postavljanje opreme i pocetna provjera

1.Postavljanje opreme: Postavite glavnu jedinicu na ravnu, suhu i dobro prozraéenu industrijsku
povrSinu, podalje od prasSine, kiselih/baznih korozivnih okruZenja te zapaljivih ili eksplozivnih uvjeta.
Osigurajte dovoljan prostor za odvodenje topline oko jedinice.

2.Dodavanje rashladne vode: Otvorite ulaz za punjenje spremnika i dodajte deioniziranu Cistu vodu
do sredine izmedu gornje i donje oznake; izbjegavajte prekomjerno punjenje ili ostavljanje
spremnika praznog. Nakon punjenja ¢vrsto zatvorite poklopac.

3.Priklju¢ak za napajanje i uzemljenje: Kvalificirani elektriCar treba prikljuciti uredaj na trofazno
napajanje od 380 V, provijeriti uravnotezeno trofazno napon i pri¢vrstiti kabel za uzemljenje opreme
kako bi se osiguralo pouzdano uzemljenje.

4.Prikljucite mlaznicu: Poravnajte QBH opticki konektor pistolja za uklanjanje hrde SUP32C s utorom,
umetnite ga glatko i ¢vrsto priCvrstite. Pravilno prikljucite upravljacki kabel kako biste osigurali
stabilnu vezu bez labavosti.

5.Pregled prije pokretanja: Prije ukljucivanja provjerite je li razina vode normalna, izlaz za hladenje je
Cist, leca je Cista i neostecena, optiCko vlakno nije osteceno i je li oZi¢enje sigurno.

Standardni operativni postupci:

postupak ukljucivanja

1. Otvorite glavni prekida¢ napajanja, pritisnite glavni prekidac i uredaj ¢e se ukljuciti.

2.Vodom hladena jedinica se automatski pokre¢e i predhladuje 5—-8 minuta, tijekom Cega sustav
provodi sveobuhvatne samoprovjere temperature vode, razine vode, opti¢ke staze i statusa kruga.

3.Nakon $to tijekom samoprovjere ne bude otkriven nikakav alarm, zaslon osjetljiv na dodir ulazi u
glavni sucelje i omogucuje odabir nacina uklanjanja hrde, uklanjanja boje ili CiS¢enja zavara ovisno
o radnim uvjetima.

4.Prilagodite snagu uredaja i amplitudu ¢iS¢enja ovisno o debljini hrde na obradku, broju slojeva boje
i razini oksidacije.

5. Pritisnite prekida¢ mlaznice SUP32C; upalit ¢e se crveno svjetlo. Nakon $to potvrdite da je
svjetlosna tocka normalna, ravnomjerno pomaknite mlaznicu i zapo¢nite rad

Standardni parametri procesa za model 3000W u tvorniéskoj proizvodnji

* Blago hrdanje s tankim oksidnim slojem: raspon snage 50%—65%; Sirina zamaha 10—150 mm; brzo,
ujednaceno brisanje CiS¢enjem.

* Umjereno debeli sloj hrde, uobi¢ajena masna kontaminacija: snaga 70%—85%, Sirina zamaha 15—
220 mm, jednoli¢no sporo skeniranje

 Jako zahrdalo, viSeslojna stara boja: stopa pokrivenosti 90%—100%, raspon Sirine 22—110 mm,;
CiS¢enje preklapanjem sloj po sloj.

 Za obradke koji ne ukljuCuju debele premaze i oCvrsle slojeve: raspon snage 85%—-95%, Sirina hoda
18—150 mm, uklanjanje slojeva niskom brzinom
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Standardni postupak isklju¢ivanja (obavezno za modele s vodenim hladenjem)

» Zaustavite rad, otpustite prekidac€ na glavi lasera i iskljuCite laserski izlaz.

* Neka jedinica s vodjenim hladenjem radi neprekidno bez opterecenja 8—10 minuta kako bi se
potpuno rasprSila preostala toplina iz lasera i mlaznice pistolja.

» Kada se temperatura vode vrati u postavljani temperaturni raspon uredaja, iskljucite napajanje
glavne jedinice i iskljucite glavni osigurac.

 Ocistite prasinu s vrha le¢e SUP32C, pregledajte stanje zastitne lece, ispravite opticko vlakno i
poslozite opremu.

Dnevno odrzavanje i briga

Dnevno odrzavanje (obavezno izvesti nakon rada)

* Provijerite razinu vode u spremniku; nadopunite destiliranom vodom ako je nedovoljno, kako biste
sprijecili rad u uvjetima nedostatka vode.

* Koristite piStolj za zrak visokog tlaka kako biste otpuhali prasinu s reSetke za rasprSivanje topline koja
se hladi vodom te s ulaznih/izlaznih otvora za zrak glavne jedinice, osiguravajuéi neometano
rasprsivanje topline.

* Provjerite zaStitnu le¢u SUP32C na znakove potamnjivanja, zamagljivanja ili jakog nakupljanja
prasine; po potrebi je odmah ocistite ili zamijenite.

* Pregledajte ovojnicu optickog vlakna i kontrolne kabele na oStecCenja ili otpustanje te osigurajte da je
vrh bez nakupljanja prasine ili zaCepljenja.

Tjedno odrzavanje

* Otvorite otvornu za praznjenje spremnika vode kako biste ispustili malu koli€inu stajace vode i uklonili
naslage taloga na dnu.

* Nakon $to je cijela jedinica isklju€ena, izduhajte prasinu iz unutradnjosti kucista kako biste odrzali
Cistocu opreme.

 Kalibrirajte koaksijalnost crvenog svjetla kako biste osigurali da je svjetlosna toCka ravnomjerno
centrirana, bez odstupanja ili mrljastosti tijekom €iS¢enja.

* Provijerite brtvu glave le¢e kako biste sprijeCili prodor praSine i vode te osigurali zastitu unutarnje
optiCke putanje.

Mjeseéno odrzavanje

* Provedite temeljitu inspekciju oziCenja, utiCnica i optiCkih konektora; zategnite sve labave
komponente.

» Zamijenite cijeli spremnik rashladne vode svakih dva mjeseca kako biste sprijecili stvaranje naslaga
u sustavu vode koje ometaju odvodenje topline.

* Zamijenite dotrajali brtveni prsten i temeljito odrZavajte optiCku komoru nastavka pistolja.

» Za opremu koja je dulje vrijeme bila isklju€ena, prije rada provesti predhladenje vodom tijekom 5
minuta.
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Uobicajeni kvarovi i otklanjanje poteskoc¢a

POJAVA KVACKE
Uredaj nije ukljuen i zaslon je
crn.

UZROK NEUSPJEHA
Gubitak faze od 380V,
isklju€enje osiguraca, aktivacija
zastite od niskog razine vode,
labav spoj

RJESENJE

Provjerite trofazno napajanje,
dodaijte Cistu vodu, resetirajte
prekidac i ucvrstite prikljucke
strujnog kruga.

Pojavljuje se crveno svjetlo, ali
nema emisije lasera

Zastitna lec¢a od
kontaminacije/ostecenja,
temperatura vode prelazi
granice, parametri sustava su
zaklju€ani

Zamijenite lecu, priCekajte da se
vodeno hladenje ohladi, zatim
ponovno pokrenite sustav kako
biste otkljucali parametre

Cis¢enje je bilo nepotpuno,
ostavivSi za sobom ostatke
hrde i mrlje od boje.

Neadekvatno podeSavanje
snage, prevelika amplituda,
pretbrza brzina kretanja i
nedovoljan broj slojeva CiS¢enja
po ciklusu

Povecajte snagu, smanijite
Sirinu zamaha, smanijite
brzinu kretanja i primijenite
slojevito preklapanje CiS¢enja

Alarm visoke temperature
opreme

ZacCepljenje reSetke za rasipanje
topline, nedovoljan dotok vode,
pretjerano visoka temperatura
okoline, produljeno radenje pod
punim opterecenjem

Uklonite nakupljenu prasinu,
nadopunite proc¢iS¢enu vodu,
poboljSajte ventilaciju i iskljuCite
opremu radi hladenja i odmora.

Neravnomjerna raspodjela
mrlja, obojenost uzrokovana
pranjem i izrazena varijacija
boja

Prljavstina ili osteéenje lece,
pomak crvenog svijetla,
odstupanje ZariSne duljine,
nakupljanje prasine u
optickom putu

Zamijenite zastitne lece,
kalibrirajte koaksijalni
poravnanje crvenog svjetla, fino
podesite ZariSnu duljinu i

o istite opticki put.

Detalji jamstva

* Rok jamstva za kljuéne komponente glavne laserske jedinice: 2 godine

* Rok jamstva za jedinice s vodenim hladenjem i elektri¢cne upravljacke sustave: 1 godina

* Komponente podlozne habanju (zastitne lece, brtveni prstenovi) nisu pokrivene jamstvom.

* Sljedec¢i problemi nisu pokriveni jamstvom: suho sagorijevanje zbog nedovoljnog opskrbljivanja
vodom; neovlasteno rastavljanje ili izmjena uredaja; oSteCenja uzrokovana nestabilnom napona;
produljeno rada s praznom mlaznicom; i oSte¢enja od naslaga nastala nepravilnom uporabom vode

iz slavine.

* ProizvodaC pruza sveobuhvatnu podrSku tijekom cijelog zivotnog vijeka proizvoda, ukljuCujuci
daljinsku kalibraciju parametara, dijagnostiku kvarova, tehniCku pomo¢, opskrbu originalnim

dijelovima i postprodajni servis.




@ KROFtools

Rastavljeni prikaz

Br. Koli¢ina
1 Pokriva¢ za opremu 1 15 Vodeni spremnik 1
2 Tiskana ploCica 1 16 Kontrolna ploca rashladnog 1
agregata
3 7-in¢ni zaslon 1 17 Cijev indikator razine 1
4 Tipka za hitno zaustavljanje 1 18 Prednja vrata 1
5 Prekidac 1 19 Glavni okvir 1
6 Preklopno dugme 1 20 Tiha kotaca 4
7 Karoserija od limenih ploCa 1 21 Zavarivacki pistolj 1
8 Sarka 2 24 Zastitni drzac€ lecCe 1
9 Zracni prekidac 1 25 Drzac le¢e za fokusiranje 1
10 Lezaj 1 26 Drzac zrcala 1
11 Laserski generator 1 28 Prekida¢ 1
12 | Ventilator rashladnog uredaja 1 29 QBH 1
13 Kondenzator 1 30 Zastitite objektiv 1
14 Vodena pumpa 1 31 Galvanometarski motor 1




KROFtools

PROFESSIONAL TOOLS

C€

MASINA INDUSTRIALA LASER iR 3000W
REF.: 9107

PREPARAT iN: 22/07/2026



KROFtools

PROFESSIONAL TOOLS

Manual de utilizare si instructiuni
Informatii generale

Denumire:

Adresa:

Model:




tools

DECLARATIE DE
PROFESSIONAL TOOLS CONFORMITATE

3

Noi:

KROFTOOLS

Parque Industrial da Pousa
Rua da Devesa, n.° 8
4755-307 Martim,

Barcelos

Declaram pe raspunderea noastra exclusiva ca produsul:
Numar parte: 9107
Descriere: MASINA INDUSTRIALA LASER iR 3000W

Nr. de serie: -

La care se refera prezenta declaratie este in conformitate cu urmatoarea
directiva (urmatoarele directive):
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Prezentare generala a produsului

Masina este sistemul nostru emblematic de curatare cu laser de nivel industrial de mare putere, de 3000 W,
alimentat de o sursa industriala trifazatad de 380 V si dotat cu un sistem integrat de racire cu apa la temperatura
constanta, cu un pistol laser profesional de mare putere SUP32C. Acesta asigura o disipare stabila a caldurii
fara degradarea puterii, permite functionarea continua prelungitd la capacitate maxima si rezolva eficient
problemele comune ale modelelor racite cu aer, cum ar fi pierderea de putere indusa de temperaturile ridicate,
eficienta scazuta de curatare si durata de functionare limitata.

Acest echipament ofera o energie laser ridicata si o adancime mare de penetrare, fiind conceput special pentru
scenarii de curatare dificile, precum straturi groase de rugina, acoperiri groase de vopsea, depuneri de ulei
intarite, cruste de oxid adanci, urme de sudura, suprafete innegrite si depuneri de carbon din matrite. Se
caracterizeaza prin viteza rapida de curatare, fara deteriorarea substratului, fara consumabile necesare si fara
emisii de praf, ceea ce o face ideala pentru aplicatii industriale exigente de curatare, inclusiv ateliere de structuri
din otel, renovarea navelor, utilaje de constructii, curatarea matritelor, recipiente sub presiune, componente
metalice de mari dimensiuni si reabilitarea podurilor.

Specificatii tehnice generale (Conceputa special pentru sisteme de racire cu apa de 3000 W/380 V)

* Puterea nominala a laserului: 3000 W (reglabila continuu de la 10% la 100%)

* Lungimea de unda a laserului: 1070 nm + 10 nm

* Alimentare: curent alternativ trifazat de 380 V CA / tensiune specifica industriala de 50 Hz

* Curent nominal de functionare: 35 A

* Metoda de racire: Sistem industrial de racire cu apa la temperatura constanta, cu doua temperaturi si control
dublu (mentine puterea de iesire maxima chiar si in conditii de sarcina ridicata prelungita)

* Interval de temperatura: 22 °C-26 °C (fixat cu precizie la setarea din fabrica)

* Model standard de pistol: SUP32C — un pistol laser specializat de mare putere pentru indepartarea ruginii si
curatare.

* Lungimea fibrei: standard 10 m (disponibila si varianta de 15 m)

* Raza minima de indoire a fibrei optice: 2450 mm; indoiturile rigide si presiunea excesiva sunt strict interzise.

* Distanta maxima de curatare: 0—300 mm, reglabila intr-un interval larg

* Performanta de curatare: indeparteaza rapid si eficient rugina puternica, straturile multiple de vopsea si
acoperirile de oxid rezistente

* Materiale aplicabile: otel carbon, otel inoxidabil, aliaj de aluminiu, cupru, otel pentru matrite si metale speciale

* Functii complete ale masinii: indepartarea ruginii, indepartarea vopselei, indepartarea contaminarii cu ulei,
indepartarea punctelor de sudura, indepartarea stratului gros de oxid, curatarea sudurilor si reconditionarea
matritelor.

* Mediu de lucru: Temperatura 12 °C-38 °C, umiditate <70%, fara condens

* Greutate totala: 135 kg

* Durata de functionare continua: Suporta functionarea industriala la sarcina maxima timp de 24 de ore

Parametri specifici ai pistolului de indepartare a ruginii SUP32C (versiunea adaptata de 3000 W)

* Interval de putere: 0—3000 W. Proiectat pentru curatare intensa de mare putere, cu o structura optimizata de
disipare a caldurii.

* Designul carcasei: Constructie usoara si rezistenta la caldura, cu o rezistenta excelenta la foc, potrivita pentru
operatiuni prelungite de intensitate ridicata.

* Configuratie optica: colimator si lentila de focalizare cu transmisie ridicata, rezistente la caldura, rezistente la
avarii cauzate de lumina puternica, potrivite pentru o putere de iesire a laserului ridicata

* Specificatii lentila de protectie: ®30%3 mm — lentila de protectie specializata, ingrosata, rezistenta la
temperaturi ridicate

* Moduri de functionare: reglabile intre trei configuratii — curatare de precizie punctuala, curatare liniara si
curatare prin maturare pe suprafete extinse.

indepartarea ruginii si a vopselei de pe suprafete mari
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* Avantaje structurale: design cu schimbare rapida a lentilei de tip sertar, fara intretinere si fara a fi necesara

dezasamblarea pistolului, echipat cu un comutator de siguranta impotriva atingerii accidentale si protectie cu
alarma la temperaturi ridicate pentru varful lentilei.

Lista configuratiilor standard ale echipamentului

* Un aparat de indepartare a ruginii cu laser de 3000 W, 380 V, racit cu apa (echipat cu un sistem de racire cu
apa cu doua temperaturi si control dublu)

* SUP32C Pistol de curatare si indepartare a ruginii cu laser de mare putere

* Cablu original de fibra optica de Tnalta rezistenta, de 10 metri

* Cablu de alimentare de mare putere de 380 V si cablu de impamantare dedicat

* Lentile de protectie suplimentare ingrosate, inele de etansare si truse de scule specializate

Proceduri de sigurantda in exploatare

Protectia personalului
* Operatorii trebuie sa poarte ochelari de protectie specializati, conceputi pentru lasere de mare putere de 1070

nm. Expunerea directa la punctul laser sau la reflexiile intense provenite de la piesele de prelucrat este strict
interzisa pentru a preveni arsurile oculare.

* Pe durata intregii operatiuni, purtati imbracaminte de lucru ignifuga, manusi de protectie rezistente la caldura
si masti de protectie impotriva prafului. Indepértarea ruginii sau a vopselei genereaza cantitati semnificative de
praf; operatiunile efectuate in interior trebuie sa fie dotate cu sisteme de ventilatie si de eliminare a prafului.

* In zona de lucru trebuie stabilitd o zona de avertizare de siguranta de 6 metri, cu semne de identificare bazate
pe laser; personalului neautorizat si copiilor le este interzisa apropierea de zona de lucru.

Siguranta electrica

* Acest dispozitiv este un aparat industrial trifazat de 380 V care necesita cablare efectuata de un electrician
calificat pentru a asigura o tensiune trifazata echilibrata, fara pierderi de faza. Acesta trebuie impamantat in
mod fiabil, cu o rezistenta de impamantare de <4 Q.

* Sistemul trebuie sa fie echipat independent cu un intrerupator de circuit de 63 A si cabluri standard din cupru
de 6 mm?. Este strict interzisa utilizarea iTn comun a liniilor de alimentare cu echipamente de mare putere, cum
ar fi aparatele de sudura sau compresoarele de aer, pentru a preveni instabilitatea tensiunii si suprasolicitarea
liniei.

* Nu porniti si nu conectati/deconectati dispozitivul cu mainile ude; evitati utilizarea in aer liber pe timp de
ploaie. Opriti imediat si Tnlocuiti orice cablu de alimentare deteriorat sau uzat.

Siguranta miezului racit cu apa (de o importanta capitala)

* Este strict interzisa functionarea emitatorului de lumina in conditii de lipsa totala sau partiala de apa.
Echipamentul dispune de o protectie integrata impotriva functionarii fara apa; functionarea neautorizata fara
apa va deteriora direct laserul si nu este acoperita de garantie.

* Ca lichid de racire se poate utiliza numai apa distilata sau apa pura deionizata; adaugarea de apa de la robinet
sau apa minerala este strict interzisa pentru a preveni formarea depunerilor si blocarea circuitului de lichid,
precum si coroziunea placilor racite cu apa si a componentelor laserului.

* Nu obstructionati si nu blocati orificile de admisie si evacuare a aerului ale unitatii principale. Mentineti un
spatiu de ventilatie de cel putin 35 cm in jurul echipamentului pentru a asigura o eficienta optima de racire
pentru sistemele de mare putere racite cu apa.

* Dupa oprirea sistemului intr-un mediu cu temperatura scazuta, verificati sistemul de apa pentru a depista
eventuala prezenta a apei stagnante sau a formarii de gheata, pentru a preveni deteriorarea conductelor si a
unitatii racite cu apa din cauza inghetului.



KROFtools

PROFESSIONAL TOOLS

Specificatii generale de siguranta pentru echipamente

* Nu indreptati duza SUP32C catre corpuri umane, piele, imbracaminte, cutii de carton, combustibili sau alte
materiale inflamabile sau explozive, pentru a preveni arsurile sau incendiile.

* Interziceti emisia prelungita si necontrolata de lumina din dispozitiv si evitati arderea repetata a aceleiasi zone,
pentru a preveni deteriorarea lentilei optice si a traiectoriei optice a varfului sondei din cauza temperaturilor
ridicate.

* Este strict interzisd dezasamblarea laserelor, a unitatilor racite cu apa, a traseelor optice sau a camerelor
capului laser fara autorizatie. Modificarea neautorizata a acestor componente va anula garantia.

* Este interzisa indoirea brusca, aplicarea unei presiuni excesive sau tragerea violenta a fibrelor optice; evitati
indoirea peste raza specificata pentru a preveni ruperea sau deteriorarea fibrelor.

Instalarea echipamentului si inspectia la punerea in functiune

1.Amplasarea echipamentului: Instalati unitatea principalda pe o suprafatd industriald plana, uscata si bine
ventilata, departe de praf, de medii corozive acide/bazice si de conditii inflamabile sau explozive. Asigurati-
va ca exista suficient spatiu pentru disiparea caldurii in jurul unitatii.

2.Adaugati apa de racire: Deschideti orificiul de umplere al rezervorului si addugati apa pura deionizata pana
la punctul de mijloc dintre marcajele ,high” si ,low”; evitati umplerea excesiva sau lasarea rezervorului gol.
Dupa umplere, strangeti bine capacul de etansare.

3. Conectarea la reteaua electrica si impamantarea: Un electrician calificat trebuie sa conecteze dispozitivul la
o sursa de alimentare trifazatd de 380 V, sa verifice echilibrul tensiunii trifazate si sa fixeze firul de
impamantare al echipamentului pentru a asigura o impamantare fiabila.

4. Conectarea duzei: Aliniati conectorul cu fibrd optica QBH al pistolului de indepartare a ruginii SUP32C cu
fanta, introduceti-l usor si fixati-l ferm. Conectati cablul de comanda corespunzator pentru a asigura o
conexiune stabila, fara slabiri.

5.Inspectie inainte de pornire: Asigurati-va ca nivelul apei este normal, ca orificiul de racire este liber, ca

lentila este curata si intacta, ca fibra optica nu este deteriorata si ca cablajul este fixat corespunzator inainte
de a porni alimentarea.

Proceduri standard de operare

Procedura de pornire

1. Deschideti intrerupétorul principal de alimentare, apasati comutatorul principal de alimentare, iar dispozitivul
se va porni.

2. Unitatea racita cu apa porneste automat si se raceste in prealabil timp de 5-8 minute, timp in care sistemul

efectueaza verificari automate complete ale temperaturii apei, nivelului apei, traseului optic si starii
circuitului.

3.Daca nu se detecteaza nicio alarma in timpul autoverificarii, ecranul tactil intra in interfata principala si
permite selectarea modului de indepartare a ruginii, a vopselei sau de curatare a sudurilor, in functie de
conditiile de functionare.

4 .Reglati puterea echipamentului si amplitudinea de curatare in functie de grosimea ruginii de pe piesa de
prelucrat, numarul de straturi de vopsea si nivelul de oxidare.

5. Apasati comutatorul duzei SUP32C; se va aprinde o lumina rosie. Dupa ce va asigurati ca punctul luminos
este normal, deplasati duza in mod constant pentru a incepe operatiunea

Parametrii standard de proces pentru modelul de 3000 W la iesirea din fabrica

* Rugina usoara cu pelicula subtire de oxid: interval de putere 50%—65%; latime de oscilatie 10-150 mm;
curatare rapida si uniforma prin miscare de maturare.

* Strat de rugina moderat de gros, contaminare obisnuita cu ulei: putere 70%—85%, latime de oscilatie 15-220
mm, scanare lenta si uniforma

* Rugina puternica, vopsea veche multistratificata: grad de acoperire 90%—100%, interval de Iatime 22—110 mm;
curatare prin suprapunere strat cu strat.

* Pentru piese de lucru fara acoperiri groase si straturi intarite: interval de putere 85%—-95%, latime de cursa 18—
150 mm, delaminare la viteza redusa
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Procedura standard de oprire (obligatorie pentru modelele racite cu apa)

* Opriti functionarea, eliberati comutatorul capului pistolului si opriti iesirea laserului.

* Mentineti unitatea racita cu apa in functiune continua fara sarcina timp de 8—10 minute pentru a disipa
complet caldura reziduala din laser si varful pistolului.

* Odata ce temperatura apei revine la intervalul de temperatura setat al echipamentului, opriti alimentarea cu
energie a unitatii principale si deconectati intrerupatorul principal de circuit.

* Curatati praful de pe varful lentilei SUP32C, verificati starea lentilei de protectie, indreptati fibra optica si
puneti echipamentul in ordine.

intretinere si ingrijire zilnica

intretinere zilnica (trebuie efectuati dupa terminarea lucrului)

* Verificati nivelul apei din rezervor; completati imediat cu apa pura deionizata daca nivelul este insuficient,
pentru a preveni functionarea in conditii de deficit de apa.

* Folositi pistolul cu aer comprimat pentru a indeparta praful de pe grila de disipare a caldurii racita cu apa si de
la orificiile de admisie si evacuare a aerului ale unitatii principale, asigurandu-va ca disiparea caldurii nu este
obstructionata.

* Verificati lentila de protectie SUP32C pentru a depista semne de innegrire, aburire sau acumulare severa de
praf; curatati-o sau inlocuiti-o imediat, daca este necesar.

* Examinati invelisul fibrei optice si cablurile de control pentru a depista eventualele deteriorari sau slabiri Si
asigurati-va ca varful nu prezinta acumulari de praf sau blocaje.

intretinere saptamanala

* Deschideti orificiul de scurgere al rezervorului de apa pentru a evacua o cantitate mica de apa stagnanta si a
indeparta depunerile de sedimente de pe fundul acestuia.

* Dupa ce intregul aparat a fost oprit, iIndepartati praful din interiorul carcasei pentru a mentine curatenia
echipamentului.

* Calibrati coaxialitatea luminii rosii pentru a va asigura ca punctul luminos este centrat uniform, fara abateri sau
pete in timpul curatarii.

¢ Verificati etansarea capului lentilei pentru a preveni patrunderea prafului si a apei, asigurand protectia
traseului optic intern.

intretinere lunara

* Efectuati o inspectie amanuntita a cablajului, a prizelor si a conectorilor de fibra optica; strangeti orice
componente slabite.

* Inlocuiti intregul rezervor de apa de ré&cire la fiecare doua luni pentru a preveni acumularea de depuneri
calcaroase in sistemul de apa, care ar putea afecta disiparea caldurii.

« Inlocuiti inelul de etansare uzat si efectuati o intretinere amanuntitd a camerei optice a varfului pistolului.

* Pentru echipamentele care au fost oprite pentru o perioada indelungata, efectuati o pre-racire cu apa timp de
5 minute Tnainte de punerea in functiune.
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Defectiuni frecvente si depanare

FENOMENUL DEFECTIUNII

Dispozitivul nu este pornit, iar
ecranul este negru.

CAUZA DEFECTIUNII
Pierdere de faza la 380V,
declansarea intrerupatorului de
circuit, activarea protectiei
impotriva nivelului scazut al apei,
cabluri slabite

SOLUTIE
Verificati alimentarea trifazata,
adaugati apa pura, resetati
intrerupatorul de circuit si fixati
bine bornele circuitului.

Lumina rosie este aprinsa, dar nu
exista emisie laser

Lentila de protectie
contaminata/sparta, temperatura
apei depaseste limitele, parametrii
sistemului sunt blocati

Schimbati lentila, asteptati ca apa
de racire sa se raceasca, apoi
reporniti sistemul pentru a debloca
parametrii

Curatarea a fost incompleta,
lasand urme reziduale de rugina
Si pete de vopsea.

Setare insuficienta a puterii,
amplitudine excesiva, viteza de
deplasare prea mare Si numar
inadecvat de straturi de curatare pe
ciclu

Mariti puterea, reduceti latimea
oscilatiei, scadeti viteza de
deplasare si efectuati o curatare
stratificata cu suprapunere

Alarma de temperatura ridicata a
echipamentului

Blocarea grilei de disipare a
caldurii, alimentarea insuficienta cu
apa, temperatura ambianta excesiv
de ridicata, functionarea prelungita
la sarcina maxima

Indepartati praful acumulat,
completati cu apa purificata,
imbunatatiti ventilatia si opriti
echipamentul pentru racire si
repaus.

Distributie neuniforma a
punctelor, colorare indusa de
spalare si variatii severe de
culoare

Contaminarea sau deteriorarea
lentilelor, deplasarea luminii
rosii, abaterea distantei focale,
acumularea de praf in calea
optica

Tnlocuiti lentilele de protectie,
calibrati alinierea coaxiala a
luminii rosii, reglati cu precizie
distanta focala si curatati calea
optica.

Detalii privind garantia

* Perioada de garantie pentru componentele principale ale unitatii principale a laserului: 2 ani
* Perioada de garantie pentru unitatile racite cu apa si sistemele de control electric: 1 an
* Componentele supuse uzurii (lentile de protectie, inele de etansare) nu sunt acoperite de garantie.

* Urmatoarele probleme nu sunt acoperite de garantie: arderea in sec din cauza alimentarii insuficiente cu apa;
dezasamblarea sau modificarea neautorizata a dispozitivului; deteriorarea cauzata de tensiunea instabila;
functionarea prelungitd cu duza goala; si deteriorarea prin depuneri de calcar rezultatda din utilizarea
necorespunzatoare a apei de la robinet.

* Producatorul ofera asistenta completa pe toata durata ciclului de viata al produsului, inclusiv calibrarea
parametrilor de la distanta, diagnosticarea defectiunilor, asistenta tehnica, furnizarea de piese originale si
servicii post-vanzare.
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Vedere explodata

*

Nr. Denumire Cant Nr. Denumire Cant.
1 Husa pentru echipament 1 15 Rezervor de apa 1
2 PCB 1 16 Placa de comanda pentru racitor 1
3 Ecran de 7 inci 1 17 Tub indicator de nivel 1
4 Buton de oprire de urgenta 1 18 Usa frontala 1
5 Buton de comutare 1 19 Cadru principal 1
6 Buton de comutare 1 20 Roata silentioasa 4
7 Caroserie din tabla 1 21 Pistol de sudura 1
8 Balamale 2 24 | Suport de protectie pentru lentila 1
9 Comutator pneumatic 1 25 | Suport pentru lentila de focalizare 1
10 Soclu 1 26 Suport oglinda 1
11 Generator laser 1 28 Buton de comutare 1
12 Ventilator racitor 1 29 QBH 1
13 Condensator 1 30 Protejati obiectivul 1
14 Pompa de apa 1 31 Motor galvanometric 1
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